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ПЛЯШИТЕ ГШИ зяпсцд
"Настоящие Рабочие ч е р те ж и  унифицированные, 

ж елезобетоннЬю  изделий многоэтажные: промышлен­
ные ъЭаний с с е т к о й  колени 9*6 м разработаны  

6 с о о т в е т с т в и и  с заОанием Госстроя СССР.
ДаннЫй алЬбом /серия UU-Co. ЬЫпуск 5/ является 

ч а с тЬ ю  общ ей padornhi, Ь со сто й  которой Ы хадят 

следующие алЬбомЫ:

i. С ерия UU-GO. Выпуск 5 -Общие положения и оказания

по применению собачий чертемш 

г  Серия UU-61. Выпуск 5 -  ГАонглажнЫе сцемЫ и чзлЫ со­
пряжений Конструкций пой 

палеьНЫе нормагпиЬнЫе наелчь- 

Ки 5QQ и ЮОО кф Ф

5. Серия UU-£c2. Выпуск о -  КаланнЫ nod полезные норматиБ
нЫе нагрузки ЬОО u 1QUQ ф и 2

Ц.Серия UU-бб. иЬшчсК 5  - Ригели под полезные ноРмагпиБ-
fibie нагрузки 50 Q и IQCC кч( к 2 

С  целям унификации конструкций сечения сборной 
элементов со х р а н я ю тс я  те м и  ж е , ч т о  и при сетке 
Колонн 6*6 м| серии UU-GQ.’-UU-(Ф  , оЫл.УчКо 1 и £■ j ,

Ригели Рам решенЫ как сб орн о - тоналигпнЫе.
С  настоящем. алЬбоме динЫ рабочие чертеж и  сбор­

ной ч а с ти  Предварительно напряженно!-:* Ригелей ioo  
полезные ноРматианЫе нагрузки 50Q u 1000 нг|М

Расчетные нагрузки, приведенные Ь ч е р те ж а х  ри­
гелей, о тн о с я тс я  К Законченному ригелю, т е . к 
м оменту д о с ти ж е н и я  проектной прочности монолит-

Ригели предназначаю тся для применения Ь строительстве 
много згпажнЬа пРОмЫшленнЪсх зданий с сеткой колонн 
9 *6м с панелЬнЫми набесными и самонесущими стенами 

и являю тся элементами сбарнЫз. железобетоннЫэс 
рам с ж е с тк и м и  челами.

М е с то п о ло ж е н и е  Ригелей Ь каркасе зданий при­

ведено Ъ серии U U -61, вы пуск 3  „ М о н та ж н о е  сэсемЫ 

и узлЫ  с о п р я ж е н и й  к о н с тр ук ц и й  под полезные нор­

м ативны е н а гр узк и  500 и 1000 кг]м г.;
Все ригели имеют одинаковое поперечное сечение.

Ригели обозначаются марками. Марка с о с то и т из бчк& 

и двух  чисел. Первое число у к а з ы в а е т  на порядковый 

номер ти п о р а з м е р а , в то р о е  ч и сло  -х а р а к т е р и з у е т  
н е с у щ у ю  способн ость  р и г е л я .

-Например, РС&М .
Ригелям  с дополнительны м и закладны ми деталями 

Зля крепления монорелЬооЬ, путей  кран-балок, т р у б о ­
проводов, перегоровок и т . п . , а  т а к ж е  Ригелям е д о ­
полнительными отв ерсти ям и  о кон кр е тн ы х п р ое к та х  
п р и с в а и в а ю тс я  марки с добавлением! к основной 

м а р к е  через, т и р е  т р е т Ь е г о  ч и с ла , у к а з ы в а ю ­
щ е го  н а  порядковы й номер д о п о л н и те л ь н ы х  морок 

Р и геле й , п р и н я ты х  о п р о е к те .
Ч е р т е ж и  ригелей с указанны м и доп олн и те льн ы ­

ми закладны м и д е т а л я м и  и о т в е р с т и я м и  выпус­
к а ю тс я  п р о е к тн о й  о р га н и з а ц и е й , р а з р а б а т ы в а ю ­

щ ей п р о е к т  з д а н и й .

ной частЬю  бетона.
Методике р а с ч е та  поперечиЫсс каркасси знании 

серии UU - 6 0 , вЫписК О .

пр
{1Ь е д е и ь  $

Р и г е л и ”  п о д  п о л е з н е е  н о р м а т и в н ы е  
Н а г р у з к и  5QQ и 1000 кг|м£________

П о я с н и т е л ь н а  5s, з а п и с к а

{Серия 

j j t o n j  ~

и и - 6 3
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Р а с ч е т  п р е д в а р и т е л ь н о  напРЯж еннЬю : ригелей 
произведен т а  основании И н с тр ук ц и и  по п р о е к ти р о в а ­

нию п р е д в а р и т е л ь н о -н а п р я ж е н н Ь а : ж е л е з о б е т о н н Ь а  
К о н с т р у к ц и и "  fCH-IQ 'Sl/, п р о  Р а с ч е т н о м  сопротивлении  

б е т о н а ,  п р и н я т о м  по с т р о к е  „5" и п р о  к о э ф ф и ц и ­

е н т е  у с л о в и и  р а б о т ы  т  = I .

Р и г е л и  и з г о т о в л я ю т с я  и з  б е т о н а  м арки боа 

б а м п м а л и ч и в а н и е  П Р о и з в а Э и тс Я  б е т о н о м  м арки£00 

9л:я р и г е л е й  поЗ п о л е з н у ю  н о р м а т и в н у ю  н а гр у з к у  

5QO кг(мг и  м аР Ки 2 )0 0  Э л  Я Р и ге л е Ь  по9 нагрузку 1000кг|м!

Ригели а р м и р у ю т с я  с в а р н Ь м и  к а р к а с а м и  и с е тк а ­

ми, и з г о т о в л я е м Ь1ми с  помаицЬго К о н т а к т н о й  т о ч е ч ­

ной с в а р к и .

Ь  К а че с тве  рабочей а Р м а тчр Ь  применена пред­
ва р и те льн о  напряженная го р яче ка та н а я периоди­
ческого пр оф иля cmarto марки 25Г2С, упрочненная 
вЬ | тяж ко б5 R H -55Q0 k2|civi2. Б л я ненапрягаемЬю: проЗолЬ- 
нЬюс и поперечнЬсс стерж ней применена горячекатаная 
периодического профиля с та л Ь  марки 25Г2С. Заклай- 
Hbie З е та л и  и з го то в л я ю тс я  и з с та л и  марки Cm в . 
Д ля сварнЬа с е то к  пр им еняетс я осолаЭнатянутая 
ниэкоуглеробистая проволока.

изготов лен ие с в а р н Ь а  к а р к а с о в  и  с е т о к  производит­

ся в с о о т в е т с т в и и  с „Техническим и условиям и н а  свар­

ную а р м а т у р у  З ля  ж е л е з а б е т о н н Ь а  К он с тр укц и и  
IТУ 73-36 | МСПМЭСП/.
Ь с е  bubbi с в а р к и  в Ь т о л н я ю т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  

У к а з а н и я м и  по т е х н о л о г и и  э л е к т р о с в а р к и  а р м а т у -

)
i

pbi железобетоннЬюс конструкции |вСН 35n5l|
мептап-меэс/ ,
Стыки ПРодолЬнои н о п р яга е то и  а р т а т у р ы  
р асполаготь Вразбежку hci расстоянии 
не т е н г е  30 d друз о т  д р у г а ,

- н -

и з го то в ле н и е  Ригелеб п р о и зв оди тся

с н а т я ж е н и е м  а р м а т у р ы  на ynopbi.

К  м о м е н ту  п ереЭ ачи  п р е д в а р и те ль н о го  напряжения 

на б е то н  КубиКовая прочность б е то н а  д о л ж н а  6bim b 

не ниж е ХГ/о п р о е к тн о й  п рочности  б е т о н а .
К о н тр о ли р уе м о е  м о н та ж н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  

п р и н я т о  Э ля с т е р ж н е й  из с т а л и  марки £ 5 Г £ с , уп р о ч ­

ненной в Ь т я ж к о и  - d Q- o . g R j - Й950 кг|см2 .

Д л я  в о с п р и я т и я  с к а л ы в а ю щ и х  и главны х р а с т я ­

ги ваю щ и х н а п р я ж е н и и  у с т а н а в л и в а ю т с я  сварны е кар­

касы, и з го то в л я е м о е  с прим енением  к о н т а к т н о й  т о ­

че чн о й  св а р ки .

&  ц е л я  а  п р е З о т в  Р а щ е н и я  о б р а з о в а н и я  тр е щ и н  

на  т о р ц а  ос в о п о р н Ь юс у ч а с т к а х  Р и ге л е й  у с та н о в ­

лена дополнительная вертикальная арматура из 
стержней марки Cm 2br£Cj приваренная Концами 
К о п о р н о м у  швеллеру.

ПлоицабЬ сечения з то б  арматурЬ| назначена 
из условия, чтобЬ| она могла воспринять 30°Д о т  
усилии, воспринимаемыа в преЗелвнои стаЗии по 
несущей способности ПРаЭалЬнои напрягаемой арма­
тур о й  нижне.и зонЬ|.

При изготовлении предварительно напряженных 
ригелеи необходимо обеспечить плавнЫв спуск нап­
рягаемой аемагпурЬ!. ГПслицина заицитного бетон­
ного слоя Эля нижне^ рабочей арматурЬ| риге­
лей принята- 30 мм.
Потери п р е д в а р и т е л ь н о е 1 н а п р я ж е н и я  о т  т е м п е р а т у р ­

ного п е р е п а д а  п р и  и з г о т о в л е н и и  р и г е л е й  с н а т я ж е н и е м
ар м а тур ы  нс/ у п о р ы  с тендов  п р и н я т ь !  р о в н ы м  и  
д П  = в о о  х г / с „ -

Р и гели  поЭ полезные нормативные 
н а гр узк и  зп о  и 1CQQ кг!м_!_________ Сени д

ии-ОЬ 
ЬЬтцск. Ь

П о я с н и те л ь н а я  записка Лист
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Memobbi ucnbimaHuij
И с п ы та н и е  Р и ге ле й  п р о и ь Ь о б и тс я  Ъ с о о т в е т ­

с тв и и  с ГОСТ 5&23-5& „ Д е т а л и  э\селеьобетаннЬе 
сборные. MemoQbi испы тании и оценки прочности, 

ж .е с т  к о с т и  и тр е и ц и н а с то б к о с ти '!
П р е д в а р и те л ь н а  -  напрязгсеннЬе ригели, артированнЬе 

сталЬго 2 5 Г 2 С , упрочненной вЬц-пяслскои, и сп ы ты в а ю т­

ся с  целЬю п ро в а р ки  иа п ро чн о с ти  и ж е с т к о с т и .

К о н тр о ль н а я  н а гр уз к а  при проверке контролЪнЬю; 

прогибов п р о н я т а  равной полной норм ативной равно­
мерно -р а с пр еделен н ой  н а гр узк е  о т  с о б с тв е н н о го  

б еса  п л и т ; м о н о ли тн о го  б е т о н а  и м онтаогсной 

н а гр ув К и  |ЬОкг|м г .

С о б с тв е н н ы й  вес  ригеле Ъ контрольного нагрчъ- 
кч не вклю чен .

П ри о п р е д е ле н и и  К антролвнЬю ; прогибав п р е д ­

в а р и т е л ь н о  напРЯ асенН ая р и ге лей  не ччтенЫ  

п о т е р и  о т  п о л ь ч ч е с т и  и чсабКи б е то н а .

Ггтем а и с п ы та н и й

•фроЭвиаснаЯ onoPSL ПобвиэтнсаЯ опора.

Г П а б л и и а

КонтРО-пЬнЬге пгогибсЬ и раърущакщиз ногрыьок

Марка
ригеля

Расчетной
пролет

ш\

Контрольная 
нагруъка 
для банера 
Прогибов 

кг|п.м

КонттопЫЬе
прогибы

глм

Контрарная. 
Риьрушиюшря 
нагрузка / с 
учетом соб­
ственного 
веса/кг (п.м

1 5. 5 k 5

Р С 6 -1 79 г о W.6 5100
Р С 7 - { <8100 И ,7 1*900
Р С 6 - 2 7 9 2 0 2 6 0 0 8.0 6700
Р С 7 - 2 8^00 *.* 6500
Р С & -5 7920 1 2 6700
Р С 7 - 5 8100 7.5 6500

Прим ечаний: 1.Про опребелении контрольного прогиба j 
вЫгиб ригелей не у ч т е н .

2. Расчетной пролет принят как расе т о л -  I
ние меслсбу серединами опорнЫз; и&еллето. |

]

К о н тр ольн ая  раврчииаю ицая нагрузка опреЗелена 
по с^оормуле:

контр, раьруси. = х расч. где'.

Срантр.раъруш. -Контрольная Раг>Рчшаюии,а я зквиваленп 
Равномерно распределенная нагнуъка, 
включаюсцаЯ с о б с тв е н н е й  вес кг(м 

С - Коэффициент, ПРинятЫЬ равнЫм {,ч

-.КО-

?

Р и г е л и  nob полезные нормативные 
...нагрузки 5ао и iOQO ке1̂г Серия

UU-&5 * 
вЬ|пусК

Поясни тел\Ь на з записка 1Лист.
-- ■
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m  -  К о э ф ф и ц и е н т  условии pa6omb\, ПРинзМаи
p a b n b iM  1 ,0 '

Q раем. -  Максимальная расчетная Равномерно
' распределенная нагрузка, включающая

собсгпЬеннЬи be с в кг|м .

Птобила приемки
Д о п у с к а е м о е  о тк л о н е н и й  по т о л щ и н е  з а щ и тн о ­

го слоя ± 5 мм ;
В неш ний биЗ Р игелеи Ооласен уЗ а б ле тб о р я тЬ  

слебуюишим требЬоаниям г.
а )  о тк л о н е н и е  о т  разм еров ригелеи Зопускается 

по блине Р и ге л е  +10-5 мм, по б Ь с о те  и ширине попереч­

ного сечений ± 5 мм;
б ) искривление плоскостей З о п ус к а е тс я  не более Омн 

на каэкЗЬци паганн^и т е т е  р и ге ля , но не более 10мм

на бесЬ РиеелЬ*
б) раковинЬ З и ам етрам  не более 10 мм и глубиной 

9о 1мм З апускаю тся не более аЗнои но каасЗЬю 

погоннЬ1б м е т р  Р и ге л е ;
г ) околЬ| Углаб Запускаются на глубину не более 

1мм {& оЗном поперечном сечении З о п уск а е тс я  толЬко 

оЗин о к а л ).
npuM e'-iQ Hue: Б опчскаем Ье околЬ| и РаковинЬ на нияс- 

неи поверхности р и ге ле  и на бокоЬЬюс 
п о в е р х н о с т я х  полок Р игеля ЗалэюнЬ obrrb 

5аЗеланЬ| Зо у с та н о в к и  р и ге л я .

При и з го то в ле н и и  ригелеи  Золхсен б Ь т Ь  обеспечен 

техн ологчм ^ски и  к о н тр о ль  на в с е х  с т х З и я х  ПРоиз- 

в о З с тв а . П ри ем ка и к о н т р о л ь  к а ч е с т б а  ригелеи

ПРаизвоЗитея no ПехничесКим условиям на изготовление 
и приемку сборнЬа :пселезобетоннЬ!х и б е то н н Ь х  изде­

ли и "  С Н 1 -6 1 .
О т п у с к  Ригелеи п о тр е б и те л ю  ПРаигЪаЗится при 

Зостиою ении б е то н о м  п р о е к тн о й  прочности .
•На боковой п овер хн ости  Ригелеи на расстоянии не 

более i м о т  т о р ц а  З олзгсн а  6bim b п р о с та в ле н а  

х о р о ш о  виЗи т а  я м ар кирав ка •

-На ш т а м п е  -  маРК<э ЗолоюнЬ! b h m b  У казанЬ г. марка 

п р е б п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я ,  п а с п о р т н о й  номер,марка 

и с о р т  р и г е л я , н о м е р  б р а к о в щ и к а  о т К .

Р и г е л и  Золж;нЬ\ х р а н и т ь с я  ш т а б е л я х ; p q c c o p - 

глиРобаннЬе по т и п о р а з м е р а м , с о р т а м  и  п а р ти я м .

При а ранении и транспортировании ригели уклаЗЬбаются 

б расчетном положении на проКлаЗки j толщ иной не менее 
bbicombi бЬступагащ еи части поперечила, стержщ еи |, ус та - 
навливаем Ье поЗ концами ригелеи и принимаются про­
чие меры, п р е З о а р а н я га ш щ е  ригели о т  пов реш ении.

Ь слоб н Ы е о б о з н а ч е н и я  сваРнЬ|сх ш вов,-

СбаРноб шов 
111ов монтахснЬб • 

б -  ш ирина шва 
Ц - бЬю ота шва 

lQQ-Злина шва

\  10-100
Ю -  в ы с о та  ш ва 

Ю О -З ли н а  ш ва

в-вы сота шва по К он туру

Ригели поЗ полезнее нормативное 
н а гр у з к и  500 и ЮО0кг1мг Серия

UU -6 5
вЬтаск ?>

П а я \ с н и т е л Ь н а я  з а п и с к а Лист
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выпуску арматуры

1-1

990
Отверстия для строповку <t= 70/65

Те) (Те)
990

®  Г?
/Y • 1

г
-V  ■

. 1 
Ч £> J/

— I 71\ I Iч — — 1 —(■
83S0 Li

г-2 Примечания.
I X m l

П  о н а  з a m t  л и н а  о д и н  э л ем ен т

Марка
элстен'
та

PQ 1-1

Рабнопкр
вес

Содерж.
роспреде стало
ленная
расчет­ элемен­ S 1м3

ная
нагрузки т а бетона

т/от т КГ

5.81 Ц.21 113

Моры

бетона

300

Р а с х о д  м а те р и а л о в

Бетон 

М 3

С т а л  б кг
Горячеястпериодич.

упрочнения
ЛытНзклЫ.

Горячекаппериодчч.
&р$п£Я
ssrec

Холодно­
тянутая

Полосовали
прокат 

Cm 3

всего
кг

1.683 в / / 61.9 2 9 Л 66.9 690.8

I  В качестве предварительно напряженной рабочей ортатуры притеняются гоаячекотоные 
стержни периодического профиля из стали марки 25П С , упрочненной вытяжкой до 5500 *г/см& 
но при удлинении не более 3,5% ' у '  >

2. изготовление^ыг$лей  ̂npe/Jiywamp и бается с нагтени?» српзп/ры мупз/м Контрол ируетое напряжение
3. кРмоменту передачи предварительного напряжения но ригель, кубиковая прочность бетона 

R' должна быть не менее 70% проектной прочности бетона.
V. Отклонения размеров ригеля не должны превышать величин, указанных на данном чертеже.
5. Олосгие грану, отмеченные знаком должны быть шероховатыми.
6. Собственный Вес ригеля включен в расчетную нагрузку.
7. Узел 1 ч закладные детали даны на листе %■
ft арматурные каркасы и сетка даны на листе 3
д. Спецификация и выборка арматуры даны на листе Ь . ___________________ ________ __________

р и г е л и  nog полезны е н о р м а т и в н ы е  UU-S3
нагр узки  5оо и w o o  г г / м *  Серия выпуск3

р у г е  ль РС7  - /
Ноне тру л ц и я ригел я v показатели расходе1 материалов. Ли ст
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&

I
ш

/ Напрягаемую арматуру 
приварить после 
спуска напряж ения

Узел f

% 3

м

*

6
0
0

ы _
сетки  даны на листе 3, 

3, Спецификацией и бог^орка

арматуры даны на листе

Л

4,

Ригели под полезные нормативные 
нагрузки 500 и taoo к г/м * Серия

UU-63
ботускЗ

Р и г е л ь  p c i - i
Узел 1 и з а к л а д н ы е  д е т а л и . лист г

https://zavodjbi.com/
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К аркас H I

T O f f l

&33Q

П р ост ран ст б енн ш  т окае

Л
Д е т а л ь „ Л  

Р р у м еча ния,
1. Арматурные каркасы и сетка должны изготовляться 

при помощи контактной точечной сварни 8соответ- 
ствии о1:Техническими Условиями на сварную 
арматуру для железобетонных конструкции"(ГУ' 13-56).

2. Закладные детали М / соединяются электродугоВой 
сваркой с каркасами К1, К Щ при изготовлении 
пространственного каркаса.

3. Все Виды сборки Выполняются 8 соответствии с
„Указаниями по технологии электросварки арматуры 
железобетонных конструкций m ]
Электросварка стержней из стали марки И5Т2С 
производится электродом типа Э50Я.

Ц. Каркасы К1Я изготовляются зеркально К 1.
5. Верхние стержни поз. 16 приварить после установки 

напрягаемых стержней.
В. Конструкция ригеля дана на листе 1.
7, Узел и закладные детали даны не 

листе 2.
—  8. Спецификация и выборка арматуры 

даны на листе Ц.

Сет ка G-1

Ригели Под полезные норм атив  носе нагрузки  ~  
~500 и fO 00 ке /л< 2 Серия

UU-S3
выпуск 3

р и г е л ь  Р С 7 - f
Я р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  и с е т к и Аист 3

https://zavodjbi.com/
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Гл

сп
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Марка 
элемен­

та

Спецификация арматуры на один элемент
Каркасаегпальилиотделы, стер хеш.

РС7Ч

ернсни

к1

JJ/T). 1
/си?

UUfT). i

d

шгп.В

сг
ium.8

Mi

ujm.S

ма

шгп.В

Отдели
стерж­

ни

л *
ПОЗ.

10

Н

ie

13

/4

15

16

Э скиз
ШТ ‘
или 

сечение 
мм

8330

С.ёо5одныи
3330

/5 О [ 665

300 \ ТбТ

8300

850

835
гго

ШВеллер
570

Полосе

П о л о с а

60

820 I 3fi3I

230

£вкл

12пл

Q Пл

впл

5,5т

5,5т
55т
5,5т

с 24

Зрпл

iq%ioq

10* во

Юпп

8пл

Юпл

Дли но
ММ

8380

8330

1460
1610

8300

350
635

820

240

570
240

90

8Ю

8 00

£30

fc -go 
шгп.

20

18

ю4

16

ко

16

£

10

Общая
длина

м

16,8

33,3

29,2
29.0

49,8
8в,Ч

10,2

4 L

0£_

9/
0.5

04

1.6

£2_

2,5

& bnfopka с т а л и  на о д и н  э л е м е н т

Марка
элемен
та

Гарлчцкат. период и чес, про <рил Л 
, 25Г&С Упрочнен, ib/TJtHckod

Горячек ото иная перис 
дическогс просрал Я 

&5Г2С

Холодно-
тянута#

Нолосо&ея 
цпрелаm
Cm. 3

Всего
кг

28Ц 12пл Юпл впл 5.5м 02k
РС7-У 811 29Z 8,0 24,3 29,4 6,4 12,0 — 490,5

Примечания.

1 Разм еры  с те р м с н е и  п о з  3,4,-15 даны  6 о с а у

2. конст рукция  р и г е л я  дана на листе, i

3. Узел  /  и  ̂ закладные догнали дон о/ но л и ст е ,'

к Арм ат урные к а р к а с#  и с е т к и  даны на л и с ­
т е  3.

ь
'v r e s c T n o d  п о л е з н ы е ,  норм  о т  и & ны §  % \уи~ёз1
___ jfafP^Pк и _ ^

■ С п ъ циг& ч к хц х-Л j  ShtS^pk о op *
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https://zavodjbi.com/



Г М  Г  V

КЫпчски дрмашьШЬ!

кпо
1-1

О тЬ еРстиЯ  бля cmPongStt^ d tip je s

< 5 - £

лV
Е Sсг

**8 ъ
Е £о

1
Сi£

^ — ---^Тр^бнамерио
^  1в>с1СПРСЭ̂ ' Ьес

элемен­
т а

т

чяберж. 
с та л и  
& {  м* 

б е то н а  
кг

М арна

бетона

Poc.oc.o0 материалов

Ь е т о н

мъ

С т с я л Ь  К г
гасир'44 | ленная

те н е тн а я
нагруака
fnln.M

Горлчекот.
перисЭич.
просриля

1зггс
упрочнен-,
6Ь|ГПЯ»лЛ)«

Гамчекаг
перчоЭич.
ПРчирилЯ

asrsc

ЛолоЗно. 

т я н у т .

Полосой.
и

прокат 
Cm Ь

Ьсего

PC&-I 5 ,5 ) 1 k \ z lilt 5 0 0 т а ,г ы .ъ г б ,9 i&.M 167,6

П р и м е ч а н и я .
i  Ь  к а ч е с т в е  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н о й  Р а б о ч е й  а р м а т у р ы  п р и м е н я ю т с я  г о р я ч е н а - 

т а п  b ie  с т е р ж н и  п е р ц о б и ч е с к о г а  п р о с т о и  л  я  и ь  с т а л и  м а р к и  2 5  Г  2 . С ,  у п р о ч н е н н о й  
Ь Ы т я ж К о й  < Зо 5 5 0 0  к г | с м г , н о  п р и  у б л и м е м и и  н е  б о л е е  5 £ в / о  

2. Ц ъ г я т а & л е н и е  р и г е л е й  п р е б у с л р г п р и Ь а е т с я  с натяМсешег7</р/7<ггррбг#а рлор&/ К о н т р о л и р у е м о е

Ь  ^ м о м ^ т у 6  п ^ е З а ч и  ^ т е ё 1 а Р и г л е л Ь н о м С М  н а п р я ж е н и я  н а  р и г е л Ь ,  К а б и к а Ь а Я  п р о ч н о с т ь  
б е т о н а  R ' б о л ж н а  б Ь , т Ь  н е  м е н е е  Т О ’ / ,  п г о е к т н о й  п р о ч н о с т и  « б е т о н а .  

к. О т к л о н е н и я  р а ь м е р о Ь  р и г е л я  н е  З а л ж н Ы  П Р е Ъ Ы ш а т Ъ в е л и ч и н ,  а к а ь а н н Ь | = с  н а  б а н н о м  ч е р т е ж е .

5 . П л о с к и е  г р а н и ,  о т м е ч е н н ы е  а н а к о м  -V, б о л ж н Ы  6 b im b  ш е р о э с о Ь а т Ы м и .
6. С о б с т в е н н ы й  Ь е с  Ригеля Ь к л ю ч е н  6 р а с ч е т н у ю  н а г р у ь к у .
7 Уаел i и ааКлаЭнЫе Эетали «ЭанЫ на листе G.
В  А р м а т у р н ы е  К а Р к а с Ы  и  « т К и  Э а н Ь  * *

Р и г е л и  гга<3 полезные н о р м а т и в н о е  
н а г р у з к и  5 0 0  и ЮОО к г № СбРиЛ

ИИ-63 
ЬЬтуек 3

Р и г е л Ь  Р С Ь - {  * 
К о н ст р у к ц и й  р и ге  л 51 и показатели расз.о9а материалам Лист 5
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Узел !

5
2

0

П римечоньгя.

К онструкция ригеля дана но ли с те  5. 
арм атурны е каркасы а сетки  
даны на ли с те  7.

Спецификация и бы Норка арматуры 
дакы ка листе в.

Р и гели  noq полезны е н о рм а ти в н ы е  
нагрузки 500 V tOOQKZ/MS Серия

и и - 63
дог пуск 3

Р и г е л ь  р с в -1
У з е л  1 v  з а к л а д н ы е  д е т а л и Лист 6
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ib

V
1ТЕ Ж TEtEТЕТ

2 s \ ISO* IQ - 1500 I I 300% /7 :5100 I jS0%1Q = 1500

8 (SO

К ар ка с  к 1
7 i

' Л) “ — п

-4) .11 1 т ■I
Hf JU

81SQ

П ространстВенныи пар кос
' l i

........... (............»..̂|еяч1
П 0
EtaJ ’ ' 
[гм

* ■ ■ ------

4 -* 4

Деталь
Примечания

в (SO

2 - 2

ц I t -  i f j i m i 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 f m 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ) 1 1 1 1 1 ч 1 1 1 1 1 1 1 1 и  m m

n s f; ; ; ; ; iS B s S s s s :s is s s a i£ £ s s s s i. ia S S £ :£ S S s S S £ 3 B S £ B :s s s s ii i i i i
4 / 7 . 'iimiiiiiiiiiiiiiiiiiiimmimm

( s
dS s = soa (SO a 4 6 =6900 

8(S0

III ШГ"
root's- s

Г

1 Др/namypiiote каркасы v  сетки должны отопляться 
про помощи контактной точечной сварки в соответствии 
с ̂ техническими Условиями на сварную арматуру 
для железобетонных конструкций а (7У- 73-56). 

g. Закладные детали й  1 соединяются электр а дуговой 
сваркой с каркасами £1 при изготовлении пространствен­
ного каркаса.

5. Все виды сварки выполняются в соответствии с Указа­
ниями по технологии электросварки ^арматуры железо­
бетонных конструкций У  1 кпн Э $ теэс/.
Электросварка стержней us стали марки 85 Г2С 
производится электродами типа Э 50Я.

-  i  верхние стержни поз. я  приварить после установки 
напряженных Стержней.

S. Конструкция ригеля дана на листе б,
5 ~ 5  €. Закладные детали даны на лыг/пе 6.

~ 7. Спецификация и выборка арматуры даны на листе  в.

Сетка С!
Ригели под полезны е норм ативн ы е  

н а гр у з к и  S00 и ю оо к ъ /м *
Серия

U К -63 
Выл ус л 3

Р и г е л ь  Р С 8 Ч
П р м о т ц р н ы е  к а р к а с ы  о  с е т к и .

Лист 7
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/ V -

В ы б о р к а  с т а л и  н о  о д и н  э л е м е н т
Маркс
элгмен

та

Пзрлчбкоган. пёриодичеСК

m v & zsi
nepi

Горл
юаич

\чекатанал 
еакаго про ер ил л

55 г  ас

Холодно• 
т Л нута А

Полоео&аа
и

прокат Cm, 3
5 сего 

к г

58кл iZnjj Юпл 8м l£2L &10 С5Ц

PC 8 4 79, г ецо 8,0 гм.э 56,9 l i L /гр 187,8

Прим е U Q H U J j .

1. Размеры стерэКнеи поз к 5 и Y5 даны 
£ осла:.

2. конст рукций риг ел л  дона на лист е 5.
3. Узел 1 и закладные детали даны на. 

листе &,
U, арматурные каркасы и сетки даны на 

лист е 7,

Ригели под полезные норматиёны е 
нагой Зк и 500 и ЮООкг/м*- Серия

ии-63
ёыпускЗ

Р и г  € л ь л Р С В Ш 1
CneyaqoukayuSi и ВысРорка арм ат уры •Лист Q
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890
В ыл у  ecu арматуры

/ал

Узел 1

М2

S90
1 -1

О тверстия для с тр о повки d s 7oj6S 090

т А - ______ — - (it- р к- > | ГЛ/
\

4ё/ Л .i 1 __4.

/
г  ■ - 1---- Jl

-\ 1 *
jn# II#

Л--------

г
i

■г -
\ А

- А . щ

М2

II гчо
о

2 - г

с/

6350 *L
е ч о н и

Mf

горрче катан ые, 
упрочненное во/тяж кои

Показатели н а  один элемент

Марка
элемен­

та

Я/дномерн 
распреде­
ленная 
раоует н. 
нагрузка
mf п.м

Вес
элемен­

т а
т

Содерлс. 
стали  
в 1м 9 
бетона 

кг

Марка
бетона

Расход м атериалов

бетон  

А<3

с та л ь  к г
Горячеюt периович. 
профиля esrsc 
упрочнен витяжЫ

горячего/
пери од и ч. 
пр^иля

Холодно­
тянутая

Лол асов, 
и

прокат 
Cm. 3

Всего

Р С 7- 2 7. 7 9.2J_ _ j 121 300 I S  82 10В.0 S1.S 29.9 16. 9 21$. 7

/. Влайеьтое п рей о ари те  ль но напряженной рабочей арматуры притеняются 
стержни периодического профиля из стали парки уЪ з г г с , и прочнел
до 5500 кг /см* > но при удлинении не более 35 %  у

2. Изготовление ригелей предусматривается г натжш тар/гатры  пег упоры. Контролируемое 
напряжение принято <Г6 - о 9  87, - 9959 xr/см г.

3. К моменту передачи предварительного напряжения на ригель, кубипобая прочность 
бетона R должна быть не менее 70% проектной прочности бетона.

Ц. Отклонения размеров ригелей не должны превышать величин, указанных на данном чещена.
5. Плоские грани, отмеченные знаком у  должны быть шероховаты т и .
6. Собственный вес ригеля включен б расчетную нагрузки.
7- Узел 1 и закладные детали даны на листе tv.
8. Дрматурные каркасы и сетки даны на лисе tl,
9. Спецификация и выборка арматуры даны на листе 12.

Ригели под полезные норм ативны е  
нагрузки 500 и 1000 кг/не Серия

ии-63 
выпуск 3

р и г е л ь  P C 7 -2  '
К о н с тр у к ц и я  р и ге ля  и п о к а з а т е л и  расхода м а т е р и а л о в Лиса 9
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н а тр э к ениЯ
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Ф
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350
к—
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По 2-2

M i

\  * *
240 l —-----

П р и м е  w Ci h u s i ,

1, к о н с тр у к ц и я  р и ге л я  дана на л и с т е .  9.

2, Арматурные каркасы  и сет ки даны  
на л и ст е i'f.

3, С п е р и с р и к а ц и я  и ёыдарка арм атуры  

даны на л уст е id,

4 *

i - 1
м в

Р и г е л и  п о д  п о л е з н ы е  н о р м а т и в  н  ы  е  
______ н а г р у з к и  s o  О и /ООО к г /м З___

, Р и г е л ь  PC  7“ ВУз е л  £ и закладны е с?, т оли.
Серо л

Лист

и и '63
ёътускЗ

iQ
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1 
---------------- 1
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С е т к а  C2
Каркас К 1
16

7  7 ^  P \ ---------------- v

1Ш7Ш.пппп,павд
ч--------------- \ \ — ^ — (7 s )________ _ L ____ V ____________ /

K f  М7Л
6330

mi
ILt

Лростран cm Венный каркас 
Тб

К1Л K f

jc t; к  tfl
---уЛ

uУ
2</<? m i

Mf

К1Я

щ ‘VTflвLLJ 1 1fcss
&0 рчо

т

Сетка C f

k -4
Д е т а л ь„ Д " h - b

П р и м е ч а н и я .
*■ Арматурные каркасы и ш т и  должны изготобл я/пься 

про помощи ко нта ктн ой  точечной сборки 6 соотв ет­
ствии с „Техническими Условиями на сборную арм атуру  
для железобетонных конструкции/ Т У -7 3 ’55/.

8. Закладные детали М I соединяются нектродуговой  
сборкой с каркасами К1; *7/7 при изготовлении  
простринстбенного каркаса.,

3. бее виды сварки выполняются в соответствии с 
„Указаниями по технологии электросварки ^арматуры 

железобетонных конструкции * / тШхТР^Гсэс/
Э лектросварка стержней из стали морми 35 ггс 
производится электродами типа 350 Я. 

ц. Каркасы. К1Я изготовляются зеркально К1.
5. верхние с те р ж н и  /юз. 76 привс/ритб носке у с т а н о в ­

ки н а п р я ж е н н ы х  С те р ж н е й .
$ - { )  0 К о н с т р у к ц и я  ригеля дана на л и с т е  9,
'= = —  7. Закладны е д е та ли  даны н а  л и с те  10.

в. Специсрикация и Выборка а р т а т у р ы  даны  на лиспе 18 .

Ригели под полезные нор тати вно/е  
нагрузки 5оо и 1о оо к г /  м г Серия

и и -М
Выпуск 3

Ригель pci-2
Р р м а т у р н м е  нчрм чеы  у  с е т к и Лист //
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

_ 570 
£40

I 16

В
_ ж _

05

90 _ 4_ - O.V

810 В 16

____

800
I " ♦ J - М _ _
! £ № 10 I
! -I

'—— -щ
1L. 1

—  «*-4- „_

Меркс

злемен-

т а

горяча
риОООУ

про
с

ут .

kctTQHi
reckon
(рил.
T srg ,
чнен>
тя>к

1Я пе-
0

и

Горячекат аном ?  
периодического профиля

z s r a c

Холод hots 
ну т а л

СГ7/ / /

Г о л о с о в а л  
и  п р о к а т  

Cm . 3
В с  его  

к г
32кл 18м Юпл вп л 5рт б ч о с е ь

PC  7-2 т с 29,6 8 ,0 8 к З г г д 2 1 5 ,7

__

П р и м е ч а н и я .■/ Размерь/ ст ерж н ей поз. 4,5 и 15 доны  ё 
о сл х,

£ к о н с т р у к ц и и  р и г е л Л  дана но листе9.
5 Узел  i  и Закладные д ет а ли даны но л и с­

т е  40,

к Лрматурные каркасы и сет ки дань/ на  
ли ст е /'/

~Wu?'epu под~~полезные нармати §нь/е 
н а груз ки 5 0 0  и 10О0 кг//ие

P T J r e л ь  P C ?  • £
С п в ц  и г р  а к а ц и я  и  о р м о т у р ы

Серил

Лист

и и п53
ёыпускз

* А
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Л___ МО выпуски арматуры  из 830

520

,/3S 250 .135

\ LUу

520

Л/
/35. 2S0 J35

Ш
i х /

Р и г  е л ь  P G 8 - Z

i - Е -Т - 7

8 ПО
М2 '/ и .

1

230

4  "

t - t

От верст ия для строп а в к  и </- 70 /  5 5

9 - 7  Примечания.
— 1- & качестве предварительно напряженной

las

П о ко дот с ли на один элемент

Марка

элемент

tot потерн 
paaipefc' 
ленная

вес \содерж.а аеькшхкли 1 ___ ..
расход материалов

т а Марка С та л ь  кг
росчетпсп
нагрузка
т  1 (уп

т
1 Hi*
бетона Стана

Бетон Горячевы
асроодич.плоения

Fsrec
упрочнен
Ъытяжх.

Горячен»
периодич 
пробил л 

85 ггс

Холодце
тянут

Полосо­
вая и

прокат

Всего

КГ

РСв‘ 2 7 .7 и  г m 300 i s  кв 131.0 83.9 п о 18. к г п . з

предварительно напряженной рабочей арматуры применяются горячекатаные 
°но РпрЦи ио^нШ иСКне°боле^из8°/3 та л * " а?ки *5 ггС  упрочненной вытяжкой до 53вакг/см*

Э. К моменту передачи предварительного напряжения на ригель, нибиновая прочность 
бетона R1 делокна быть не , менее 70% проектной прочности бетона, 

д. отклонение размеров ригелей не должны превышать величин, указанных на данном чертеже
5. Плоские грани, отпеченные знаком ± должны быто шероховатыми.
6. Собственный вес ригеля включен 6 расчетную нагрузки.
7. Узел 1 V закладные г детали даны па листе ГУ. 7
в. Яр натурные каркасы и сетка даны на листе 15.
9. Специ<рдк- ~ -

закладныег детали даны 
асы и сетка

щия и выборка арматуры даны на листе 16.

Ригели под полезно1е нормативные  
нагрузки 500 v  10ОО к г / щ е Серия

U V ' t e  
Выпуск 3

Р и г е л ь  Р С в - 2Конструкция ригеля и показатели расхода матери ал од Лист 13
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opnatnupy приварить 
после спуски нотяжени# Узел f

§//8-s0 /
7 ®

0
<N

Ь-Ч
©/

I — ПИПj ----------- t i l  - V

- 4
И  ' 1 

Л 4- ш , г  ,3) . — ■* *
i - si в j

1. К инструкция ригеля дана на 
листе 13.

2. Дрматурные каркасы и сетки Занес 
на листе 15.

3. Спецификация v Выборка 
арматуры даны на листе If.

М 2

Ригели под полезные нормативные
нагрузки 500 и fOOO хг/ Мг Серия

UU* 63 
во/пускЗ

Ригель рс 8-2
УзелЗи закладные детали лист Ik
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к

Т

Марка
{элемен­

та

С пециф ика ция армат уры на один элемент
Каркас
сетка
ап$ел
стер**
ПреШ-
ритеш
HGnpSKh
стерт

РС8-2

/ с /

шт.&

С 1
шт £,

С£
шт,8

M i

Lum.ei

MS
шт,£

ЯЛ
под

1

10_

11

12

<Ъ

1к

3 С  к и  3

Ф
или 

сечение 
мм

& го о

Свободны
8150

в 150

J № L

635

его

36 к л

18пл

Зпл
Зпл

Длина
м М

вгоо

S i 5 О
1Q60
16 ю

5,57
5,5т

5,5т

-Ур§ел  л  ер
^ — А2£ ____

П а л о  с а.

п о л о с а~гг

5,57.

cak

1гпл
ю ч о о

№* ао

ЮПл

6150
350
63 5

a so

гко

5 70

ВкО

90

ею

к-ёо
штп.

Общая
длина

м

SO

13

10S_

<6__

ко

г__

16.

г

16,4

за, в

29,3
Z9.0

кбЗ_

86.7
10,В

8,8

05

9,1

0,5

ОУ

1.6

'Z Z -

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
злемен-

та

горячёкатонаЯ пе-биодичёекого проФиля г$г£ст 
Упрочненная вытяжкой

Гор Я чекатаная пе­
риодического про ср 4J!i 

£5Г£С
Холодно̂  
тЯнута я

Палосоёяц 
и прокат

Ст-3
Всего

кг
36Ь) 18.ПЛ Ют, 8 л л 55т 640 С2к

Рсв-2 1310J 37/ г, s SY3 asp 6/ 1го г* з з

Пр и м е и о н и я .
I,, Размерь/ ст&рзгснби поз, % 5 , 1 5  даны ё> 

осях ,
3, к о н с т р у к ц и я  р и ге л & й  дана на л и с т е  13.
3. Узел  У и з а к л а д н ы е  д е т а л и  даны п о л и с -  

те /к.
к. Арматурные, каркасы и сет ки дано/ но лис­

т е 15.

'Ригели под полезные н орм атибнь/е  
_____  н а гр у  3 к и 50О и 4000кг/м &

Р и г е л ь Р С б  “ с:
С п е ц и ф и к а '  n j  a t /  ёь/cfop & <з op та т у р  ы

Серия

Л и с т

ии-63
Ёыписк

16
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DmSepcmun для строповки J -  70/55 890
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-fc-
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и
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мг

О )

2-2

П о к а з а т е л и  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к а

Э л е м е н т а

ТЪбНОМфНЦ
распреде­
ленная
расчет*-
нагрузка
т /  п. т

вес
элем ен­

т а
т

Содсрэк
стали  
в 1 т *

бет она
к г

/П а р ка

б ет о н а

р а с х о д  м а т е р и а л о в

Б ет он

т 3

с т а л ь  к г
Горл чеха Г.
периода  поскрипя 

г зг г с  
упрочнен 
вытями:

Гор1чсаг.
пфчодиЧ.
профиля

e s re c
Холодив- 
тянутая

Поло сов. 
и

npotqm
сю .у

веете

Р С 7  ~ 3
1 1 .3 4 . Z I 1 9 2 3 0 0 1 . 6 8 2 1 3 4 .  г i k o p 29. Y 18. V 3 2 6 . 7

................ .................................................................. 4 U -  ^  *  i -  -I ^  -

,  P S M m m , ительно напряженной рабочей орнатчры притеняются горячекатаные 
стержни периодического профиля из стали шорно XSrsc. упрочненной Вытяжкой 
м 5500 яг/см* но при. иолинениц не более 55°и2. изготовление ригелей 1преоисматриваетсЯ снстяжгнмя срттурм на упорл/ Контролируемое
напряжение принято Л» 0.9 А* = 49S0 кг/см?-. ^  .

3. К моменту передачи предварительного напряжения на ригель кцбиковая прочность
, бетона R1 должна (Гыть не менее 7(7% проектной прочности бетона.
4. Отклонения размеров ригелей не должны превышать величин, указанных на данном чертеже.
5. Плоские грани, отвеченные знаком 4, должны быть шероховатыми.
6 Cotfcm&c/ftfW вес ригеля включен1 6 расчетную нагрузку.
7. Узел /  и заклаquale оетали саны на листе /в
8. арматурные каркасы и сетки даны на листе ту.
5. Спецификация и Выборка арматуры даны налисте ZO

Ригели noq полезные нормативные 
нагрузки SOO ь 1000 кг/м?

VU- $3
Выпуск 3
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8300

Сетка C1

&

Д е т а л ь ,Л "

ПDu т ечения
f. арматурные каркасы v сетки должны изготоВля ться 

при помощи контонтнои точечной сборки в  соотв ет­
ствии с „Техническими Условиями на сборную а рта  т у ­
ру для железобетонных конструкции /  Т у -7 3 -S6/.

2. Закладные детали М1 соединяются электродуга- 
бои соаркой с каркасами А/, A 1R при изготовлении 
пространственного каркаса.

3. Все Вицы сварки выполняются 6 с о о тв е тс тв и и  с 
,, Указаниями по технологии электросварки арм атуры

железобетонных конструкции ” /  ргсПМ хП- д̂ сэс/ •
t Электросварка стерж ней из стали  марки 85г г  С 
£—  производится электродами ти па  Э 5Q Я. 

ч—  ц Каркасы к 1Д изготовляю тся зеркально Kf,
5. Стержни поз. 16 приварить после установки  

напряж енны х . стержней.
5 '5  £■ Конструкция ригеля уана на ли с те  / 7 .

= = i  7. Закладные д е та ли  даны на листе/в,
в. Спецификация и выборка арматуры даны на листе 20.

Ригели под полезные нормотибные 
нагрузки 500 <и Ю ООнг/мг Серия

UU- 63
выпуск 3

I Ригель p c i - 3  
Л р м о т у р н ы е  кьркс/сы и сетки. Лист 19
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
элемен­

т а

Каркас 
сетка или 
о тд , 
стер йене

поЗ. Э с к и з

Ф
или

сечений
мм

Длина
мм

к 'ё о
ш т ,

OSu/QS
длина

м
Пред$ар.
нопрРй у

взао
_36кл 8380 2 16.8

Стерж­
ни

к 1 г
в 330 ~

16 пл 8330 1/ 33 ц

turn.4 3 ???о
16пм 7770 2 15,5

кЧД к /501 6 65 12пл /460 20 29 2
иит.1 5 300[ 665 12лл 1610 16 pg лCZ7,(J

6 6300 5,5т 2300 а
а

" 350
W 49.8

7 5,57 850 /Ои /Ча /
ЦиП)£ 8

635 5,57 635 /в
_вв,ч

_ jq e
РС7-3

1 c z 9 г  го _5,5г 220
_ _ А в .

иит.8

10 ш в е л л е р €21/ .-SMP__г Л 6 _

~ A L _
JZ5___

МЦ н
570 1 /гп л 570 16

к ш т,£ П о л о с а 10*100 24о а

ъ
V С JS

и ь
! *s

ш
r f *
: | 5

15 П о л о с а 10*80 90

2

м г

сит. 2 Гч

Ш  *7гЗ

w  кV ..... *~*ь ю  пл 810

!|
$

f

4 1

ОтЗ. 15 гго ( зоо впл 600
- А *

стер#?. 16 230 10пл 230 6
1§ ни 17

250
Юпл 250

— -t
J J 3

i

г 6
&ЫСfo p  к  а ар  мел т у р ы  ,./q  о д и н  э л е м е н т

Марка
элемен-

рпа

ГорЛч eta гана Я периодического профиля гёгес упрочнен НОЛ ,ьытяогскои

Горя и е катаная 
периодического про- 

срилл
а зга с

Холетя>
тс

г
у
,г 

•§г>? 
1 _

ПолосоёлА
и прокат 

Ст.З
8 сего 

кг |
56ki 16 ПЛ1ВПАЮпл блл

—— 1 
$‘10 €21

Ж , 7 iРС7-3 131,2 г и 538 г,5 15 29,4 64 120
I

-1
\ »  , *  '

f — —1 !

i Р о & п е р ы

СС .ЛХ ,

cmspofc нёб nos,
t*£2k.

v ,  5"/ /«9 б $ и ы  о

2, 1сон&тру1сци-л ригел я  дана па л и ст е  4*?.

3. У з е л  /  с/ з а к л а д н ы е /  д е т а л и  $ а * ы  n o . 

л и с т е  /3,

I/. Л р м я т у р н ы о .  к а р к а с ы  и  a s m / к  и  д а н ы  

на л и ст е  $9.

I
?

I

!?
i

" Р и г е л и  п о д  п е л е з Т Т ы ё ^ 'н с р т а т и § н ь / € 
н а гр у з к и  5 0 0 и  4 0 0 0  Mr/nt &
Р и г е л ь  P C 7-3.

С п е ц и ф и к а ц и я  и  В bi d o p k a _ a £ r p o r m ^ i ^
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' тц и Т 63
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V v ч

890 Выпуски арматуры 
t/j ригеля еда

£ Ъ О _ £ П _ а  r t  i = r

_______J h- . Л г .

__ а — а — егэ— c a _ i = 3 — /=>— е=э__ г— >_ n  »n l г\  п ,

—  - Л ! Art _Л/|__
1 . ̂
1\ -Ж 1 - Л : ; £

' ! \  / к  М2 ^
и г/с-■ч-— V—

П опазатели на один элемент
РаВ.ютерноросяреде-
ленная
а̂счетм.

нагрузка
n i jn .m

РС9-3 11. в

бес
элемен­

та
т

4./2

Оэдерж- 
стали 
В 1 м3 
бетона 

к. г

2ta

(Парка
бетона

300

Расход татериалоб

бетон
М3

Горячек.периодцч.пыхрчлп
ssrecijnpo't/i.

Лттяжг.

1.61/9 162.0

сталь кг
Гора чеы/ яёриодич.
про<роля

СЗГЗС

13$./

Холодно 
гон Нут.

29.0

Полосо­
ван v 

прокат  
Ст.З

16. О

Зсет

В качестбе предварительно напряженной рабочей арматуры притеняются горячекатаные стержни 
периодического профиля из стали марки £5Г2С, упрочненное Вытяжкой qo ssoo кг/смг, 
но при удлинении не s t лее зрУо 7 'HV *»#/** Utfnunvnwu f»v #V f П|»Ъ fy* /V » Я

2 изготовление ригелей предусматривается снатя/кемек ap/vamypt/нау/гврь/ Контролируемое 
’ напряжение принято do -  0 - 9 R " ?  и950 кг/снс

з. к моменту переаачи предвари теп оного напряжения на ригель пибикобай прочна 
бетона, R должна быть не менее 7 0 %  проектной прочности б4та 

V- Отклонения7 размеров ригелей не должны превышать величин, оказанных н 
5 Плоские грани, отмеченные знаком должны быть шероховатыми.
С Собственный вес ригеля включен 7В расчетную нагрузку.

прочность 
на данном чертеже.

-А
З Ш

•тную 
'листе 22. на листе 23. 

даны на листе 2Ь.

Ригели роу полезно/е нормативные 
назрузки 300 и 1 8 0 0  кг/ м2 Серил

и и-63 
Вь/пуслЗ

Конст рукция* ригеля и показатели расхода татериалоб Лист 2 1
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Примечания.

1, конст рукция ри гел я  дана на лист
2, Арматурные каркаса/ и сет ки даны на

л и ст е  23.
3, С п е ц и ф и к а ц и я  и выборка армату­

ры даны на лист е 21/,

м г

Ригели под полезные, нормативные нагрузки  
500 и iOOOkr/M2 Серия

и  и - 63
ibmyc/sS

,, Р и г е л ь  0 С 8 ‘ 3 .
У з е л  л и  з а к л а д н ы е  д е т а л и . Лист £ 2
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► ™ dX D  !300*17*5100_______________ j, *50*10: /500

7330 

3150

¥ 5

К а р к а с  k l

за \.6Q*3-i$0\

-

C e m / z a  C P

К 4
ZiO

Деталь,#/ ^ -07\  "j/fj
8/50 M4

д / / п  Г) П 1
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cm г\ \ \ 
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> - яча

Л ] о а ^ с т р а н с г п 8 е н н ь ! и  к а р к а с По 3-3
\17'r M i

3

1«4 .

- J 4

П р  и м  e  ч а  h u J3.

П о  i 1- 7;

8?SO f
<3

( в )
/м

n o s - a
(? )
/r

- в )
< «V '7 \

^  | ,  1Ш] i Id 1!
- - - + S #  5  |

JL _^4_ 1 - t UL ЧОД;, *-r>1 i
a f! чГЧ--̂

i s i i a n / щ .
W  £ ______

150* V'6 - 6900

_.61S0_
I5 100*53500/ j/S 

6o\

t Арматурною , корка  сы и с е т к и  должно/ и зго то в ля ть - 
сА при помощи к о н та к тн о й  точечной сварки § с о о т ­
в е т с т в и и  ^Техническими Условиям и на сёарнуно ар­
м а т у р у  д л я  ж елезобетонны х конструкции/ГУ-73 '56/

I  Закладные д е та л и  М}  соединяю тся электродуго вой свор­
кой с каркасами к / при изготовлении п р о с тр а н с тв е н ­
ного каркаса,

3. все виды сварки ёы полн ян этся  ё с о о т ё е т с т ё и  и С 
л Указани ям и  по тех н о ло ги и  эле к тр о сё р р  к и арм атуры  

ж е ле зо б е то н н ы х к о н с тр ук ц и и /мслмхп^'мсзе/  
Э ле к тр о с в а р к а  с т е р ж н е й  из с т а л и  м а р к и  З&гдс, 
п р о и з в о д и т с я  э л е к тр о д а м и  т и п а  3 5 0 Д. 

к В е р х н и е  с т е р ж н и  поз, /6 п р и в а р и т ь  п о с л е  уста -
-------н е ук и  н а п р я ж е н н ы х  с т е р ж н е й .

5. к о н с т р у к ц и я  р и ге л е й  д а н а  на л и с т е  £ /
*7 е? с. Sl ^^клао ны е д е т а л и  даны  на л и с т е  23,.

Н О  Ц тЭ  7. СпецисрикациЯ и выборка арматуры даны на 
л и с т е  84.

С е т к а  С  У Р и г е л и  п о д  п о л е з н ы е  н о р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  
5 0 0  и  10О О  к г/ м * . Серия

U U -G 3
Выпуск 3

Р и г е л ь  P C  в - 3 .
• А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  и  с е т к и . Д иет в $
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В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д и н  э л е м е н т

М а р к о  

еле меню

Горячекатаном
периодического пре 
ср-илл упн огнен­
ном ВыгпММкоь

г з г в е

Г о р я ч е к а т а н а я  
периодического проерилЯ

£5гас
Х о ло д н о ­
тянутая

Палосо ё а я  и 
п р о к а т  
C m . 3

в с е г о

к г
кОкл Сбпл Япл 10лл влл 5,57 tf:1Q егк

Р с в - З т с 15,5 S?s г ? 1,5 29,0 1 1 L 120 S k S . S

1,

г.
з.

и.

4 0 . n l , Л

Размеры  c m е р а с н е З  поз. У 5 , 1 5  дамы ё  а с я х .

к о н с т р у к ц и я  р и г е л я  дана на л и ст е  £1  

Узел 1 и закладные д е т а л и  даны на л и ст е

£2,

А р м а т у р н ы е

т е  S3,

к а р к а с ы  и  с е т к и  д а н а /  н а  л и с -

Р и г е л и  п о д  полезны е норм ат иёны е
н а  гр  у 3k и  5 0 0  и / О О О  к  г/А* г ^

Р и г е л е  РСв'З.
С  п е ц и д о и к о ц и &  и  Sa /c fo p k a  а р н а г у р ^ .

UU'63 
Серия ёыпискЗ

Лист £  V
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