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1. Общая часть
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Рабочие чертежи типовых желез обетаннь/х 
Конструкций многоэтажных промышленных зданийдля 
строительство 8 сейсмических районах разработаны 
применительно к  унифицированным габаритным схепом.

Данный альбом яВляется частью роботы, полюй 
состаВ которой изложен В альбоме иисго-г.

В настоящем альбоме доны чертежи ригелей 
для зданий с сеткой колонн 9 * 6 м.

Основные размеры ригелей приняты те же, что у 
ригелей серии иигз -г > что позволяет изготовлять их 
В опалубочных формах типовых ригелей серии иигз*.

Ригели запроектированы со стержневой напрягаемой 
арматурой ■

Марки и несущ ая способность ригелей приВеде- 
ны В таблице 1.

Таблица 1.

■Г-

Парко
ригеля

Длина
ригеля

ММ.

Расчетная 
сейсмич­
ность В 
б а лла х

Тррм атиВт
временная
длительная

нагрузка
н а л е т о и т

кг}м г

местоположе­
ние ригеля 8 
роме корка- 

со.

/ г 3 4 5

$4-9

6Ч-Ю
б ч -п
64-16 
54 -13

7960

7 -8

7
8

7-8

500

1000
1500
п

5GD41500

Крайний ригель 
междуэтажного 
перекрытия .

Крайний ригель 
торцевой ромы 
или ромцу темпе­
ратурного шбо.

4

1 г 3 ц 5

68-17 7 - в Крайний ригель пок­
рытия.

66-18 500 Крайний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

65-19 — — IOOO — „— .

65-го 7 1500

65-г/ г г во 8 — я ------
— • » -—

ss-es 7-8 300 Г1500 Крайний ригель торце­
вой РОмы или раны 
у температурного щдо

65-гг 500 Средний ригель меж­
дуэтажного перекры­
тия

5 5 - 4 5
WOO —  » —

65-гч — » — 1500 --------т----------

65-гб —и-- 500 * 1500 Средний ригель торцеВои 
рапы или ромы у темпе­
ратурного и/Во.

66*9 7-5 Средний Ригель покры­
тия -

66-10 300 Средний ригель между­
этажного перекрытия

66-11 8480 — woo — „—

56-12 iso о ---- X ----

66-13 SOO f 1S00 Средний ригель тоацевои
ромы или ромы у темпе­
ратурного шва

буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера. 
Цифры второй части порки обозначают несущую способность ригеля. 
цифровое обозначение типоразмера ригеля принято таким же 
как 8 серии н н гз-г.
Ритм рассчитаны но нормативные вертикальные рабномерно-рос - 
пределенные погрузки’ Временные длительные зоц woo, fsoo кг/м*, 
постоянную - 700 кг/ме и но действие сейсмических нагрузок 
(расчетная сейсмичность 7 и в баллов),

тк
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Постоянная нагрузка Включает Вес плат перекрытия,Вес ригеля. 
Вес бетона зомоноличиВания перекрытая, о  также Вес попа 
и перегородок-

Ригели рассчитаны как ялепен ты  поперечной раны с ж ест
кипи узлами.

Расчет ригеля произведен 8 соотВетстЬии с глабами 
снц п i'd . /‘Л?, сноп § -я. п-$г и смцп § -я. te-sefc учетом 
изменений нм по приказу Госстроя ссср о т  зоиюля /яевг 
H-W) и » инструкцией по расчету статически неолредещмых 
железобетонных конструкций с учетом перераспределени я 
усилии* издания /961*.

в рамах у  торца8 и  антисейсмических швоВ лад Временные 
длительные нормативные нагрузки но перекрытие о т  
500 до /зао яг/м*используются ригели морок вч - a, s $ mes, 
$$-гб и 66-0. Поперечная арматура зти х ригелей определе­
но из расчета но кручение с изгибом о т  одностороннего за ­
гружена. 5 указанных ригелях предусмотрено.t закладные де­
та ли  мд для крепления стоек фохВерка и м9 для крепления 
сеток монолитных участка 8.3ригелях предусмотрено дВаотВ 
<р 30мм для стролодки. Выбор морок ригелей дляяшкретных 
Зданий, решенных В соответствии с унифицированными габа­
ритными схемами, производится по монтажным схемам. 
Приведенным В альбоме иисго-г.

При основном сочетании нагрузок ширина раскрытия 
трещин В ригелях не превышает о,змм.

Ригелц предназначены для применения В зданиях с 
неагрессиВной средой, однако Величины защитных слоеВ 
позволяют применять эти ригели В зданиях а? слабо и 
средне агрессивными средами• *

Необходимые дополнительные мероприятия В зтом 
случае должны быть определены В конкретном проекте 
здания* В соотВетстВии с т Указаниями по проектированию
антикоррозионной защиты строительмых конструк •
ции " снгяг-в?._________________________________

*  Разъяснения о Возможности применения ригелей В условиях 
слабо или средне агрессивной среды-см альбом ни с го * г

5

Предел огнестойкости ригелей составляет t,s часа.
Ригели изготовляются из бетона малок зао ч чоо.

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята из стали, упроч­
ненной Вытяжкой, класса я «6 с контролем напряжений и удлинений нор­
мативное сопротивление стали класса л ФВ Я 5 *ззоо кг/см* величина 
контролируемого натяжения должна составлять ьяэокг/см*, а предель­
ное удлинение при этом напряжении не должно превышать для 
стали марки ззгс и АЗУ» для стали марки гэггс. немопряюемая про Поль - 
ноя и поперечная арматура принята из горячекатаной арматурной 
стали периодического профиля класса к ф па гост $78f-6t.

Натяжение арматуры - но упоры Форм или стендов механичес­
ким способом

8 закладных элементах применяется сортовой прокат из стало cm j 
группы в по гос г  зго-60* для сборных конструкций

Назначение марок стали арматуры и закладных злементоВ произво­
дится В пооекте конкретного объекта В зависимости от температур* 
ных услооий эксплуатации конструкций и характера нагрузок, В соот­
ветствии с действующими нормативными документами и указаниями, при­
веденными 8 серии иисго -е.

//Технические трёдоВамця к изготовлению и приемке ригелей

При изготзВлении ригелей необходимо Выполнять требова­
ния следующих нормативных и инструктивных документов

о) глаб снц л ■
1'В- / ‘ 5 г .  Заполнители для бетонов и растворов”.
1'5 г s i  „  Вяжущие- материалы неорганические и добовкц 

для бгтоноВ и растворов ' '

1'д. 3-бг. ,  бетоны но неорганических вяжущих и зопол - 
нителях ”

1'б й-бг „ Ярма тур а  для железобетоннд/х конструкций”

ТК Пояснительная записка.
иис г з-г
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1т в. 5-5г. * железобетонные изделия, общие указания  г 
1-5. 5 .1 ~бг.. железобетонные изделия для зданий ”

В). ГОСТ об ;
„ изделия железобетонные i  бетонные, общие те х ­

нические требования п / roc г m is  -67 )  ; 
ж бетоны тяжелые, методы определения прочности ” 
/лрст ю т  -5 7 ; •,
» Арматура и закладные детали сборные для железо­
бетонных конструкций ■ Технические требования и 
методы испытаний * ( гост ю ш  -8ч)  ;

$).. Указаний по технологии злектросВаркц арматуры 
железобетонных конструкций" (вен  — * Л 'У .— . \ ■

' МСЛМХП-МСЗС f
гх, Указаний по технологии производства арматур - 

ных робот В промышленном и гражданском строители' 
стВе * / Н9'61 нииомгп)■,

д). . Технологических рекомендаций по сборке арматуры 
железобетонных конструкции щ(Госстройиздот, tees г } ;

с).,Временной инструкции по технологии изготовления 
предварительно напряженных конструкций ”

( ниижб лс и я. /959г; .
Стальные закладные злементы должны изготовляться 

В соотбетстбии с главой енц л  ш 'д . 5 'бг.
.Металлические конструкции. Пробило изготовления, 
монтажа и приемки * и с .инструкцией по технологии 
изготовления и установке стольных закладных деталей 
ёсборных железобетонных изделиях* ( сн згу-s sJ- 

Ригели армируются пространственными каркасами. 
Пространственные каркасы собираются из плоских та к то в  
сеток г отдельных стержней и закладных зпементов 
с применением контактной точечной сворки,

Ш
злектродуговьй сворки и дики стержней Вязальной проволокой. 
Применение дуговой зяектроевррки Вместо предусмотренной кон­
тактной почечной не допускается.

Сталь для изготовления ригелей должно применяться те х  
морок, которые заданы В проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо и средне агрес
сиВными средами обязательно Выполнение приводимых 6 проекте 
конкретного здания требований по составу и плотности бетона, 
защите зокяадных деталей о т  коррозии и др.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен­
ного каркаса В соответствии с допускамиупросто Военными на чертежах, 
сборка его должна производиться в кондукторе в  следующем порядке .

а)опорные коркосы к р 7,к р71 или к р to ,круч•свариваютсямежду 
собой, а также с лаз. зе и устанавливаются В кондуктор- 
Для ригеля 64-13 до сварки кк7 с №  к  последним привариваются 
электроду год ой своркой поз 44.

б), устанавливаются плоские каркасы.
Нижняя продольная арматура плоских каркасов приваривается 
злектродуговой своркой к опорным каркасом;

В)стержни позиции **е или чб привариВоются к нчжним продоль­
ным стержням плоских каркасов при помощи зпектросВарочных 
клещей;

г) предварительно напрягаемые стержни Вместе с поз-43 
заводятся сверху В пространственный каркас и временно кре - 
пятся к  стержням т^ИшЧб Вязальной проволокой;

д) установлиВоется Верхняя продольная арматура В Фиксирую­
щие позы кондукторов ;

е) . положение установленных элементов пространственного 
каркаса М еряется и фиксируется в  соответствии с размерами, 
приведенными В рабочих чертеж ах;

ж) .положение стержней Верхней арматуры относительно друг 
друга фиксируется после Выверки их путем приборки к  поз. us.

иисгз-г
Пояснительная записка.
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и) , плоские каркасы поверху соединяются между содой с 
помощью поперечных горизонтальных стержней пынш ыья, 
которые привариваются электросварочными клещами к  по­
перечной арматуре плоских каркасов;
к) . роВочие стержни диаметро; 36 мм привариваются к  
Верхним продольным стержнем плоских каркасов прерывистым 
щВом длиной 50мм с шогом $оо мм. злгктродугаВоц сВаркой; 
л}, сетки c is , с rs , и с п ( В зависимости о т  марки ригеля ) ,  ар­
мирующие полки ригеле, и сетки с/ устанавливаются, лрчВмзы- 
Вагстся к плоским каркасам, а сетки cf$, cts и с f 7, кроме того, 
лриВариВоютсе к опорным каркасам кр7,кя7*цпц кыч, к р 7ч1-, 
м). поверх сеток, армирующих полки ригеля, устанавливают- 
ее, Выверяются и сВариВоются между содой закладные 
элементы марок мб, м? или м ш, которые затем привязываются 
к продольным стержням плоских каркасов. Закладные эле­
менты М9 привязываются к  пространственному каркасу.

Окончательная фиксация Временно закрепленных деталей 
пространственного каркаса, а та кж е  его проверка проиэ - 
Водится при установке каркаса В стольную опалубку,при­
чем особо тщательно должны соблюдаться допуски на установ­
ку Выпусков отмой ормо туры  ригелей, фиксируемых В опалубке.

После спуска натяжения напрягаемая арматура приваривается 
к поз.зд через опорные шайбы электродами тцпа ээоя.

На случаи отсутствия электросварочных клещей необходи • 
мой мощности но листах 5г, 53 доны Варианты образования 
пространственного каркаса путем замены паз.чгичв но скобы, 
приВориВоемые дугобой сборкой к поперечной арматуре ригеля, 
и шпильки , закрепляемые Вязальной проВолокой.

Отклонения о т  проектных размеров не должны превышать 
Величин, проставленных на рабочих чертежах и указанных 
* rocre 730f5 S7.

Отклонения о т  проектного положения стальных заклад - 
ных элементов, отклонения о т размера толщины защитного

7
слоя бетона Во арматуры,Внешний Вида качества поверхностейриге- 
лей должны удовлетворять требованиям пзег ao is-o i.

При изготоВлении лространст Венных каркасов должны быть учте­
ны фактические отклонения размеров стальных Форм о т проектных, 
причем эти отклонения не должны превышать отклонения, указан­
ные но чертежах ригелей.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных & толей  
от ржавления при транспортировании и хранении Все э ту  поверх­
ности должны быть покрыты ценентно-казеиновой обмазкой слоен 
0 5  мм, кроме те х  деталей, которые В соответствии с требовани­
ем сневе-97 должны быть защищены цинковым или другим равно­
ценным покрытием.

На боковой поверхности каждого ригеля t на расстоянии не более 
1 метра о т торца) должны быть обозначены .• норка ригеля, дата 

изготовления, марка предприятия -  изготовителя и штамп or к
Кроме того, с одной стороны Крайних ригелей наносится несмыва­

емой краской буква 3 * , которая обозначает ориентировку ригеля 
8 раме.

При изготоВлении ригелей должен быть обеспечен пооперацион­
ный технологический контроль на Всех стадиях производства.

Да начала производства завод - изготовитель должен разработать 
технические условия и технологические правила, определяющие основ­
ные способы производства и контроля кочестВа изготовления 
изделии.

Приемка ригелей должна производиться с соблюдением требова­
ний госг'о 7M1S щ87.пЦзделця железодетоннь/е и бетонные. Общие те х ­
нические требования * и гост ввгэ-5Б.я Изделия железобетонные 
сборные Методы испытаний ц сценки прочности, жесткости и 
рпрещиностойкости * При соблюдении /требований д /ч.гостр BSeo-es 
испытания ригелей могут не производиться.

Отпуск ригелей потребителю производится при достижении 
бетоном проектной прочности на сжатие; В зимнее бремя too*/*,
В летнее Вфемя - не менее ю*и

тк П ояснит ельная за п и с ка .
о и сгз-г

1969
тез з
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Ш  Указания по применению ригелей
Н азначение м арок  р и ге л е й  п роизводи т ся  В проект е конкрет ного  

объекта В соот вет ст вии  с  м онт аж ны м и, сх ем а м и , приведенны м и  

$  се р и и  U U C 2 0 -2
Марки ст али Зля изгот овления ри гелей  долж ны принимат ься 6  

соот вет ст вии с  указаниям и, содержащ имисяS проекте ю нкрет ного объект иг.

В  конкрет ных проект ах долж на указы ват ься от пускная прочност ь  
бет она  В лет нее Время год а  В т е х  сл у ч а я х , когда  по условиям  монтажа 
и  загруж енная конст рукции прочност ь бет она, раВная 70*?* проектной марщ  
яВляет оя н едост а т очн ой .

Применение ригелей дяя эксплуат ации, на открытом Воздухе ияи. 
g нест аплибаемЫ х помещениях, не допускается при расчет ной темпе­
рат уре н и ж е  -4 0 °  при ст ат ических нагрузках и  н и ж е  - 3 0 * при. 
д инам ических, яодВиЖснЫх и Вибрационных нагрузках..

Д.ля р и ге л е й п р и м е н я е м ы х  В услоВ иях а гр есси и  f низких т ем пера -  

т ур и  п о д вер га ю щ и х ся  В оздейст вию  подВ иж нЫ х и  В ибрационнЬ/х 
нагрузок  и  и зга т оВ л яем Ы х с  учет ом  соот вет ст вую щ их т ребований,
В наняретнЫ х проект ах маркировку следует  уст анавливат ь отлич­
ную от маркировки ригелей для обЫчнЫх условий.

С  ц елЬю  и сп ол ьзова н и я  с  мимималЬнЫти. переделкам и, оп а л у бк и  
и  нондукт ороВ  р и ге л е й  и  колонн серии 1/1/23-2 и  UU22 дл я  и згот овл е­
ния колонн и  р и ге л е й  сер и и  UUC22, UUC23-2 заводам, производящ им  
конст рукции, д л я  перекры т ий т олбка  / - * *  т ипа, разреш ает ся Выпуски. 
арматурЫ и з колонн серии UUC-22 и  р и ге л е й  серии Ш /С-23-2, принимать 
с  расст ояниям и м е ж д у  о ся м и . равны м и /ОО /200/ мм..п ,  -  ,  '  ш и номтсбкнач оргчниз ацила

По со гл а сова н и ю  с  заводом  - изгоню  бителёмл/рогьли, могут  пост ав­
л я т ься  н а  ст роит ельст во  с  изм ененной длиной вы пусков арм ат урь 
позволяю щ ей исключит ь прим енение арм ат урны х вкладыш ей при  
ст ыковании арм ат урны х выпусков и з  р и ге л е й  с  арматурными Выпус­
ка м и  и з колонн.

/у Указания по хранению, транспортированию и 
монтажи риг елей

Р и гел и  должны хранит ься В ш т абелях, рассорт ированные no mono -  
разм ерам , маркам и  парт иям. При хранении и  т ранспорт ировании  
р и гел и  укладываю т ся В рабочем  п ол ож ен и и  на  прокладки, уст анавлива­
ем ы е п од  концам и ригелей, и  приним аю т ся прочие меры, предохраняю -  
щ ие ригели от повреж дения

Подъем и м онт аж  р и ге л е й  производит ся в  соот вет ст вии с  т ребо­
ваниям и гл а вы  СНцП Н!~В.5~62. и  * инст рукции п о  м онт аж у свор н ы х

Ж елезобет онных конструкций промышленны х зданий 

и  сооруж ений* CH3t9'6S u  указаниями, содержащем 
ся В проекте конкретного объекта.

ШШ),|Щ|ЦЦ
^ U U U t i U U t i C t t .

Усмобные обозначения:

Н- Высота шва (hbo,Z5d)  
„но не монте // мм 
о -  ширина шва (В^0.5 д) 
рНо не менее /о мм 
L -  длина шва

lf~ Высота шва ( h*O.Z5d) 
ноне менее Ьмп 

о - ширина шВа (5* 05d) на не не

t -  длина шва

сварной шов заводской 

сварной шов монт аж ный

Л - Stitcoma шба 

/' Аюна шйа

т к П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
ииск

гс н в з  ft
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Показат ели на один ригель

Талию до* вн и г
п в  только для $ч U 2 - г

SS*tO « м
i-----------/---------- -------------------- ----------------------------------------------------------------------- ------- ------- 1

/ /У4Г a
u>

/ j  ^  /  j /  j y .
—

*■^4  i f — 4H .

ft. % l|r” .j= m -.. ' c r u T  - S b l .  j s a — - " П  Z e b L l

t v  v -------- v :  «  \  ~ ___________/ Щ
1>B 0*0 fSOO tsoo f$OQ /SOO l w

a

г д 4" * -Г ■1 4

79*0 Ш
1 1 -Г J 

— --------- - ...........— i

Нарва
ригеля

ВВС
т

Перво
бетона

O S itn
бвлузна

Расход
с та л и

ке

б ч 'В 300 4 Ш

6 4 -m
6,40 e.se

577,9

6 4 ’ и кос soet В

6 4 ’ К 53$. i

6 4 4 3 9417

т 400
Д !ОЯО»Я

1 - 1

\
Нарва

ригеля

ЧпрочнбмнаЯ 
Вытяжной арматурная 

столь я 
класса я  %$ /кг $78f S t

Горячекатаная орта  
тур ка я  ста ль лера 
дического профиля 

класса л - »
ГОСТ 57*f ’ 6/

г •
а - Хопаднотя 

му та я  арча 
турная про- 
бала&з /глас 
caff/ner^?.

П рокат 
Cm. 3

ГОСТ 380'60 *
(для сборных ятслрукуиЬ

ф пп {/то-
№

ф т /V т е
го ф пгг те

го
П р оф иль т о ­

го36 зг JS го 16 tu А? 8 6 5 3 t r t f Иго f"C,
64 ’ 9 - 101,0 т о W4 *4 Ы4 19.0 9Ц6.1и 087 94 84 18.6 34.4 34,8 140 1,6 84.8

64-/0 - 151.SIS/.5 то39,6Ш т г т 4.7г* 3HS 0.4 86 /90 34.4 - 346 14J0 1,5 84.8

6441 его т о т о 3*6 18,4 № т 49гг гни184 86 19,0 *.4 _ 348 12,9 1.6 887

6 4 4 6 его - т о т * т т тлт43 гг щз 0.4 8S /30 34.4 _ Я,8 140 1.5 Ш
64-V - тлms « *4 W т т 04 86. 19,0 34.4 т яг гол 1.6Ш

Ч ~ ! ±
6  - 5

ррипечан и я
f Qy/cBo . г:служащая для ориентации ригелей при контаже, 
наносится неспыВаепаи краской ■ 

г. ррт/роВсние ригелей сн.на Растах ¥. 5.

Ttf Ригели 59 * 3 • 64 * м • Опалубочный чертеж. и и с гз -г
1 Г1
№9

Показатели на один ригель. Виборка стали Лист /
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Пока з а те ли  *8 один ригель
цц ' ,. щцеаезаааис. .таима  a q as===~

ГШркр
р тм *

ОН
m

/кита
бетона

ОНён
H*

Лиишё
стали

*г

39 Г/ ass.s

is m
JOO

SOA.2

a sm S92.U

asm tfOO SZk.b

as -г* ass г,бг 6S1ti

as-гг 300 sto. 4

Bs-гз <$«87

as г* ЫЮ 09.1

as-га 4 0  z

as ге #4C S'

8  Ь /Ь о р к а  с т о п и  п о  о д и н  р и з  ел ь , кг

Парна

ригеля

Улвочнённа* 
бртяжяойар- 
потурния 
стала класса 
A-mtrOCrSW -

Горячекатаная арна - 
1 гпурпая смола пелио- 
\ дичее кого пррфиля 

класса /г-н
\ ГОСТ S 7 6 / -S *

Холоёнотё 
пупояокиа 
лнрмолпля 
Волока 

кЛосаг S-J 
/жглигг-и

| Прокат 
1 Cm. 3 
1 гост м е л о *
%Af еллкмш каасгпьра)

Г7 Z T 1 !Рт
го ГмГ

ш п ш т т ш т т
ШиЯтШШШЯтта фнл Цт*

*о
| П р о ф и л ь  |инк

»
JS S3га т т п ш т ш 5 J •т ш Ш рт ж

B s -n _ щ _ « и /гл НИНЗВВЯ яг ж♦ ЯЛ я * яа /19
г1.6 гЫ

BStM
1 ■ 1В • М1 т г тштттшт я г *♦ ял Я * и ял *р 16 9*8

a s m
Г " 'ЕЯТГ вгг та а и а з Е З Е я г ал ял я * Z -

ял ял ал М

a s -г » т г вт т г талИ аЭЯВВЗ гаг ал ял ша JZ. ял 03 L6 *17

as v/ ж г В __т г ляг ЯНК2ЕЯЕ2 я г ал яа м« п ял*£и А*
as-гг

1—1
В то т.г т г а в г г г г з я г ал Талмь JZял *3 16 ЛК8

as *9 вeaj втлт г и и и н е я е 7 3 ал ял ЯЛ т. ял г*о /л Л1
as-го Т"IS - т г т г a o B s s a s яг at ял А* т. ял /Ко 7 ? а*.*
os-os |3тг т г таiHBESHSBB я г ал ял Jfc*на мл ns/* top
as-га IBМЛ аал т гISSOBSSSSS я г ал лаж J»4ма 2* га* 3 ягг

П р и м е ч а н и я

t дукдо т Т щ, служошая дм» ориентации ригелей 
яри монтаже, накосится несны Волной плоской

г  ВукВа . Г ”  наносится же ригели &s - *7 >■ &$'*i>ss es 
j. ЯрпиРоВаиие ригелей сн на листах. 6.3

TIC Ригели a s * f *  * б 5~ г* ОпопуЬочньш черт еж иис-’з-г)! И»/Я» П оказат ели п а  ойипрцгет , дшЬорка ст али Лис. |J
tores / г
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s

►
Только Оля ЛЛ-fQ,

/ - /

Выбор tсо стопи на один ригель, к*

Порка

ригеля

Упрочнении»Бытяжхой
арматурная 

Сталь . 
класса/Тт В
ГОСТ 5781 Si.

Г оря чек а т а н а я  арм ат ур ­
ная ст а л ь  периодическ ого  

профиля класса л -§  
ГОСТ S7dt -6 / .

Хоподмог 
тая орле  
поярроос 
Класса* 
г о с т  егг?

nPHf
itryp
wew

S3

Прокат  
Cm. 3

L„ J OC7i 3*0 ’*0 *  \
еля сКарнЫж конструкции}

Ф ПК» Urn ф мм Umr
го

ф мм Имяго
/7.ро ф и л ь

Шло-*о

*ПЛ

зг 28
го

36 го 16 1U 12 8 s S 3
tfWk
*Ю *jp* ,т*

:Т " •р*40

66 9 егг егг п.е Ю.Шне те sttP ee etxs toe а* гаг 3*4 гг.е 4 .5 i.i

66'fD мгг егг /s/г те ш tee m n гл JH i rf.e в.* 34.* гг.е /4о 3$ 12,6

66 ft я м « и т г *74 л * не.» m SI tt *91 1S.B 9.S га* 34.4 гге 4 а IS 12.6

72666 ч г №11 /ш т г кг* и* m i an& tt SS& ts.t as го* 3*4 ггл 4 р t.s

6 6 -/ j я м (UJ ш г к г* 1«+ m i ДМ a* i.O *eLS ts.t p.s А * 3*Л но ггл год 1.6 то,z

ГПТТГ"® 
к Л 1

ю 1ы1*
•so о!

г - г

KSD

s E O i i
27

6S0

П орка
ригеля

вес
т.

Поока
Ьепнона

О Ш м
бетона

м *

Расжод
стала

кг

6 6 '8

6.7г

Зое

263

кП.7

6 6 'fO 50$ 1

6 6 ' 11

600

386.2

66 '12 811,2

$6 4 3 6*6.4

П р и м е ч а н и е

/  Л рнироВ ание ригелей сп  н а  лист ах 7 и a

tt
969

Ригели 6 6  -9  * 66  43  Опалубочный чертеж. 
Показатели на один ригель, выборка стали

UUC23-2.
Лист 3

fOfS3 i3
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72Q Вам Во нижниэс рифов ст ержне. т к Р и ге л ь  £4-/3. 
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^ U -ПК St. ПК 32. ПК 33. ПК ЗМ.
ПК 35. ПК 36. ПК 37. ПК ЗЬ

Специф икация м о ро к

Марка
ригеля

Марка
изаеишя

Калач.
шт

Л?
листа

Марка
ригелр

Марка
изделия

Колин.
шт

л?
листа

3 5 1 7

ЙКЗ! 1 33. 46

БЗ-21

ПК 35 f Зк. М7
С1 м& за а к MS. 50

------ 2 МП 7 49
МО М ш Ь Ml .. j i___ MS- so
къ ¥— 30 М3 в so

3 5 /6

ПК 32 i 33. Мб

55-22

ПХ56 t 33. Mr
et 4 MS. so а 4 MS. 50
м 2 Ms 1 __2___ M9
МО 4 Msrso 39 к MS. so

~ ш — 5 sa М3 к SO

5549

пкзз / 3S.H7

55-23

ПК 37 t___ 35. 47
с/ ч Ms. SO а к MS. SO
к 3 49 1 3 ____
ко н MS. so 39__ ___ MS. so
кз 6 so М3 S so

Б5-Р.0

пкзк 1 3M. M7 ЛК39 . / 36. M7
с/ м Ms. so С/ *  - M5. 50
7 3 MS С*. 9A к 3 **9
ki м Ms. so ко,— к MS. 50
М3 6 so М3 . . Ж ... SO

Ригели Б5-17* BS-zk. 
Ярмиробание

U U C Z 3 -Z

Пнет

/ 0 * 8 3  / 6
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ПК kk. Пк k5. л к -b *

1 4 -  J . Спецификация марок арма

2 С1

П 22

П рим ечание

Размер 720 дан до ниЖниэь ptupoS стержне.

3 -3 U -U

Марка
ригеля

Марка
изделия

Калач.
ш т листа 

ко 2,6

Б5 25

ПК ми \
С  1 А AS. 50
М 9 и 51

к 3 М9
ко м А5. 5U
A3 6 SO

Б5 2Б

ПКА5 1 к/. 46
а и AS. 50
М 9 Jl 5/
4 3 к9
39 к к5- 50
к з в 50

Б6 !3

т о * i kZ. kg
а м ks. s o
М 9 к 51
Z 3 k9
39 к k s . s o
и з 6 50

TFT Р и г ел и  6 5 -2 5 ; 6 5 -2 6 ; 6 6 - /3 . LUJC 2 5 - Z
1 I I
1963 Я р м и р о б а н и е them 8

/o f S 3  f S
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Сстяга, с/, j/слоВпо нспоказама.
П р и м е ч а н и я

/  С В арку производит ь Элект родами т ипа Э ЗО Я  
2. Порядок сборки указал  S пояспителтЬиои записке.

Р и г е л ь  в ^ -9 . У з е л  1 UUCZJ-2
Лист &

fO /Л З  / Л
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Сетка cf услобно мс показана

4 4
П рим ечания r=sss-

4 Сборку производить злвктродати типа 3 son 
г% Порядок сборки указан & поясмитслЬмби записка.

ПС Ригели ви -э, bs -18, вз -гг, узел г иисгз-г
19*9 Пист ю

fo m  ?о
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Сетка С1, услоБмо не показана 
Примечания

гпз Эяя sit ti 

пкгкЭля bk-t*
П кгддля  Ц-//Г

для В1гЮ JP

2oil Ьо

для бЬ -ft

для 6к */<

с?л* .6W/

It

OmSd'SQ

рлгвлкгэ

1 СВарку производить электродами типа 3 son.
Z Порядок сборки указан  В поЯснитеМточ записка.

тк Ригели В4-/0. вч-н. Узел з иисгз-2lit4953 Лист Ц
1018$ £У
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Сетка ct, условно j „ j
не показан*.7 ■&■—"~

П ри м ечан ия  
1 Сборку производить электродам и т и п а  з  so/7 . 
% Порядок сборки указан S пояснительной записке.

J-J

ГК
I3S3

Ригели & 4 -fo + B 4 -iz,b s-O t e s -г/ ,  
as - гз, в$ -гч. Узел Ц

ииегз-г
Лист /2

totss гг
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Сетке/ C i  у е л о 6no не пою знш *  у  _

t Пожгуок'с&орки укнзнн 6 noj*c*ruтелЬн&и знгтиоке. 
й. CoefpKU праиз&ауи тЬ знентроуенми тип** SSC/T.

ТК РигслЬ GU - f$. Узел 6
rs*s

иисгз-г
Лист\ ik

fOf$3 гр
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Сет ка c t  услоВно 
пе показан **.

П р и м е ч а н и я  j - j
\С Варку производить электродам и ти п а  з15Ж ~  
г.Лорр Вок сборка указан S  пояснительной записке.

тк Р и г е л ь  Ь5~17 . У з е л  3
иисгз-г
Лист 17*963

# * 6 3  2 7
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Сетка С1 услоВно нс показана
Лоимечания '

I Порядок сборки у ка за н  б пояснительной записке. 
2. Сборку лрошБадцтЬ электродами типа Э ЗОЛ

т н : Р и г е л и  B 5 - t 9 , 6 5 - г о  У з е л  ю
U U C 2 3 - 2

1963 Л и ст  1 8

ПНдЗ в ?
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Lm Примечания t l. тк
Jilt.

Ригель в 5 -гг у sen гг иисгзг
| 1 П Варки рроизВодцтп злоктрайапц типа -* $042 УитяШ сбойки указа» 6 рорстзнщлрмои ШРЧРкР, п--- Лист 20

ю а з  30
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Сетка C f yc/юВмо f it  покоит a  
П рим ечания

1-1
1. П ор ядо к сборки ука за н  В п о ясн и те льн о й  за п и ск е.
2. С Варку произбодцть злектродапи типа Э son

тк

ш

Ригель 36-9. узел 13 и и с г з - г

Л и с т 2 1
10133 3 /
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Сетка Ct услоВно не показана
„  ,  ^ р у Ъ & я ш а„

I. Порядок сборки указан о пояснительной записке.
2 С  В арку производит ь эл ект родам и т ипа 3 50Л-

Ригель Бб'9> У зел  ?у иисгз-г
Лист 22

го/вз 32
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Сетка С-1 услоБна не пока лака
Примечания *

* СВарпи производить электродами ппта Э 50 Я.2 Порядок сборки, указан  В пояснит ельной зап иске
т к *

Ригель 56-40. и и г з-2
1 I I /
1969

Узел 15 Лист 2  3

tOiS3 33

009
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Сетке/ C d  ус-гто&мо н е  п&кмзмн**
П&с/мечом us*. „=

/.П о рядо к  сбсгрзкм ук& э ам  о паукмнте*пЬнои э о /госате. 
И С б ч р к у  пра и зб о ди тб  э л е к т р о д а м и  тш го  Э 5 0 &

Ж РигелЬ Б S-B5. 
Узел 13

и и с е з - г

Л и с т \  В?
ю т  3 7

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



гп
и-

7

ТК
Р и е е м Ь  Б  5  ~ г е .

Узел го
С е т к а  С 1  у с л а б н о  лл? п о к а з а н а

__.̂ бСпазгснателЬнои запаске.Ь злектроуама rang Эзоя.____
ицсгз-г
лист\гв ~

ю т 38

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



/0/83 /40

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



797Vи пк г 7, рк га U

Связям* на

ст ан ь  ц ст ан о Б кц  7a”jSg°5n<> 
М В / М 7 г M B  J

глядя*  m u

kPJ*,KP7

•into

§ S

П р и м ечан и я

l  Пространен*венныe каркасы должны собираться В ст аль­

ных. кондукторах. Порядок свалки указан в потсмитель -
ной записка.

г.КРВ и /№9 соединяются с к р 7,к р 7*, кк/угкр*н,при по­
мощи дуговой сварки. ( Деталь приварки он ли cm 43 J . 
Дуговую сварку проиЗ водить злсктроЭамц типа 3 ЗОЯ 

3. Нижние стержни позиции Нг привариваются к продоль­
ный стержням КРЯ, КРЭ при помощи зяектласвжюиных 
клещей. Предварительно напрягаемые стержни заводят- 
се в пространственный каркас и привязываются 
к Нижним стержням позиции ив в г & , м е с т а х  
вязальной проволокой, затем привариваются верхние

клещ ам ипект оосвароикЫми ' плоских каркасов

jcpm\*ptM

ст ерж ни поз. ♦<? Элект/.
К поперечным стержням пло£л~~

U.верхние продольные стержни устанавливаются и  фцкеируют- 
ся относительно друг друга путем приварки их к  поз. 
затея привариваются прерывистым швом & *30 с  шагам s o o  к  
продольным стержням плоских каркасов 

$. Размер тго дан до нижних риаов стержня.
$.Установку и  крепление сет ки а з  сп на листе ЯЗ.

т  К* Прострамст Земные каркасы лкг7, и и с г з - г1 и»1969 пк га Лист 3 i
fOf33 Щ

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



с
i .

гмз ал* пкгз

зми

Прим ечания
1. Пространственные каркасы должны собираться 8сталь­

ных. кондукторах . Порядок сборки указан 8 пояснитель­
ной записке.

г. КРУ соединяется с КР7,К**71, Kr»fUt KPtk*при помощи 
дуга Бой сборки. (Д е та ль приборки «  ли ст U3J.
Дуга бую сборку производить электродами ти п а  3 зал.

з. Нижние стерж ни позиции be прибарибамзтся к  про­
дольным стерж ням  / т о  при помощи злектросбароч- 
пых. клещей. Предварительно напрягоемь/с стерж ни  
ЗаВодятся В пространственный каркас и при Вязы баю т- 
ся К нижним стерж ням  позиции Ьг В * пе ста х
Вязальной праВолокой, затем приВоаибаются Верхние 
стерж ни поз. +8 электросварочными клещами, к  палсреч 
ним стержням плоских каркасов.

У. Верхние продольные стержни устоноблиВоттея и фиксируя* 
ся относительно друг друге путей приборки их к  лоз. затем 
npuSbpuSo/отся прерыВистым шбоп i'S O c шагамsooкямднки* 
стержням плоских каркосоВ.

^ Размер 7га дан до нижних ряуоВ стерж ня.
& Деталь установки пб см. на листе з/.
г устоноВку и крепление сетки г /5 см. но листе »з.

тк
J969

Пространственные каркасы пкг9, UUCZ3'2
пкз°  И Л 3 2

/ 0 1 8 3  ч г
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кР/о

пк j /> пкзг.  пкза.
in t для пки

г-г
9м Ч 9 т  ПКИ

П р и м е ч а н и я .

1. Пространственные каркасы долж ны  собираться 
В стальны х, кондукторах, Порядок сборка укажи 
В попеки тельной записке.

г.кпю  соединяется с няни, к р /ч * при помощи дуговой 
сборки /Д ета ль приборки сп. ки ст 43). Дуговую сбор - 
ку процз Водить электродами ти п а  3 so л .

ЗНиж мцС ст ерж ни позиции 41 привариваю т ся к  продоль­

ным ст ерж ня м  К РЮ  при пом ощ и элек т росварочны х  

к лещ ей. Предварит ельно напрягаем ы е ст ер ж н и  заводя т ­

ся в  прост ранст венны й каркас и  привязы ваю т ся  книж ном  
ст ерж ням  позиции  49 В 9 ме с та х  вязальной  

проволокой , зат ем  привариваю т ся  В ерхние ст ерж ни коз. 49 
электросварочными клещ ами к  поперечным ст ерж ням плоских

4. верхние продольные стержни устанаВпиВа/отсп и фиксируются 
относительно друга друга путем приварки их к лоз. Ч5> затем при - 
ВариВонзтся прерывистым швом so с шагом 500 х пидояввын 
стержням плоских каркасов.

5. Раз мер 790 дон Во нижних леров стержне.
6. Деталь установки м*  ем . на листе. 54
/, Установку и крепление сетки с /в о*», на ли с те  43.

ц  - ч

ПС
«969

П р о ст р ан ст б ен н ы с к а р к а с ы  /7 к з /, иисгз-г
пкзг, пк зв

Лист 33
W 83 43
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П К  3 4 . П К  3 5

*s
с
I »

2мз для /тз*

Зми

А?,

П р и м ечан и я

I Пространственные каркасы должны собираться 
8 стальных, кондукторах. Порядок сборки указан 
8 пояснительной запаске.

г.кР11 соединяя тся с  ко /у , КP/U * при помощи Дуговой 
сварки. (Д ет аль приварки ем. лист 43).Дуговую  
сборку производить электродами т и п а  3  s a d .

3 Нижние стержни позиции 42 привариваются к продоль­
ным стержням КР11 при помощи электросварочных 
клещей. Предварительно напрягаемые стержни 
Заводятся в  пространственный Каркас и привязывают­
ся к  нижним стержням позиции 42 в  2&,3 ̂ местах 

вязальной проволокой ; затем привариваются верхние 
стержни паз. 4/2 электросварочными клещами, к по­
перечным стержням плоских каркасов.

4 .верхние продольные стержни устанавливаю тся и  фикси­
рую тся относительно друг друга путем  приварки их. 
к поз 45, затем привариваются прсрыв&тым швом& -so с йогам s *q 
к  продольным стержням плоских каркасов.

% Размер иго дал во ниж них ршров сте р ж н я . 

в Д еталь установки мв ем. на ли сте  5/. 
г  Установку и крепление сетки сю  см. на ддапс 45.

т к П р о с т р а н с т Б е п н ы е  к а р к а с ы  /7 K J4 , и и с г з-2
1 П*
{969

П К  3 5 /hem  З Ц -

1 0 №  Щ
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г т а т т я з

г-г
змго

1Ш ~==гШ £Ш М £
/. Прост partem Scн пь*е /щртсм должны собираться 

Б стальны х. кондукторах. Лкумймг сборки указан 
В пояснительной записке .

г .К Р -t f  соединяеш ься с K P 'fk , HP~fk1, при пом ощ идуеоК ои  
сб о р н и . (Д е т а л ь  при Барки сп. лист  и з ) .

3. Н и ж н и е ст ерж ни  позиции к г прибора В а тте  я к про­
дольны м  ст ерж ням  K P 'tt при пом ощ и зпект росбарои  - 
пыле к лещ ей . П р едва р и т ельн о -н а п р я ж ен н ы е а п еа я с- 
ии за Б од Я т е я В прост ранст венны й каркас а  при  *
Вязы Sato т с  я к  нижним стержням позиции к г 6 г&,
3 * м естах Вязальной проБопокхш • затем привари • 
Баю тся Верхние стерж ни поз. кг зжхтросбароч. клещами, 
* поперечнь/п стержням плоских коркособ.

к. Верхние продольные стержни устанавливаются цфшеируют- 
ся относительно друг друга путем приварки их к  поз. ks, за­
тем привариваются прерывистым шВоп за с шагом 
к продольным стержням плоских каркасов.

$.Размер 7го дон до нижних ртроВ стержня.

Б. Деталь установки MS см. на листе 31.
7. Установку и крепление сетки cts см. но листе кз.

1ш
Т  т

ТК
№ Э

П р о с т р а н с т б е н н ь / е  / к а р к а с ы  п к з з . иисгз-г
П К  3 7 А и с т 35

ZO/S3 4 F
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№

*
S
С

г - г

3Mtf

П р и м еч ан и я
1 ПространстВвнны С каркасы Всхолены собираться В ста ль  - 

ныл. конВукгтарегэс. Порода*: сборки указан 6  пояснительной  
записке.

г. КР11 соединяй тая с кп/и, к п /ч ' при панаши ЭугоВои сборка 
(Деталь лриВарки см. лист 43]. Дуговую сборку лроизбо - 
дить злекюродопц типа Э sap .

3 Н и ж ние с те р ж н и  позиции **С п ли б о ли б а ю тся  к  продоль­
ным стер ж ням  К л  Ц  при помощ и злектросбарочныас 
Клещ ей. П р е д в а р и те ль н о - напрягаем ы е сте р ж н и  зоба- 
д я т с я  В п р о с тр а н с тв е н н ы й  каркас и п ли б я зы б о ю т- 
СЯ К н и ж н и м  с те р ж н я м  позиции 42 5 2 ^ ,3 ^  псстазс. 
Вязальной пробило кои , затем  привали Б а ю тс я  Верхние, 
с те р ж н и  поз. U2 э ле ктр а сб а р о ч н б н н и  к л е щ а  мил к  
поперечным стерж ням  плоских каркасов, 

у Верхние продольные стерж ни устан авли ва ю тся и фикси­

рую тся о тн оси те льн о  друг друга путем  лриВарки и х к  поз. *5, 
затем  прибарибою тся прерь/Вистым щВом 4 *so с шагом S o o  

к  продольным стер ж ням  плоских каркасов.

S. Размер 7го дан до нижних ркфаВ стерж ня.

В. Деталь уст аноВки мб см. но листе 31

7. Установку и крепление сетки с /б см. на лист е УЗ.

тк П р о с т & а н c m  В е н н ы й  к а р к а с  П К  3 8
и и с г з - г
Лист 3 61969

* 0 / 3 3  * /£
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<4 П К 39. ПК 4 0 , ПКЦ1 45- 45- 45-
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N

С
и

2м у для пкЗЗ

гм if для пк зз

3*3 l t - ц

Пригяечами я
/ Пиастра нет Ванные каркасы должны собираться 
В стальных, кондукторах.. Порядок сборка ум цо"
В пояснительной записке.

г. кР1г, /гр /з соединяются с  Л Р  /V, КО П*1 При пом ощ и  
дугоВоа сВ арки . (Д ет ал ь приборки см. лист  4/3J - 
Д угоБ ую  сборку произбодит ь элект родами т ипа 3 ЗОЯ . 

л Н и ж н и е ст ер ж ни  позиции U2 лрибариВ агот ся к  про- 
дольны м ст ер ж ня м  КР  /<?, к р  /3 при пом ощ и элект ро-  
сБ ароины х к л е щ е й . П ред варит ел ьно  н ап р я гаем ы е  
ст ер ж н и  заВодят ся В прост ранст венны й ка р ка с  
и  приВязы  б а ю т с я  к  н и ж н и м  ст ерж ням  позиции А2 
Б <?*, 3  ?  м ест ах В язальной п р о в о л о ко й  , зат ем  п р и  - 
бариВанэт ся В ерхние ст ер ж н и  поз 42  электрос&ароч. клещами 
к  поперечным стержням плоских каркасов, 

к.Верхние продольно!е стержни устанавливаются и фик­
сируются относительно друг друга путем при Варки их кпаукз, 
затея приВариВаются прерыВистым шВом &-so с шагом SO О 
к  продольным стержням плоских коркасод. 

з.Размер ?го дон до н и ж н и х  ряроВ ст ержня. 
бДет аль устаноВки М7 см. н а  листе 3 /- 
7. Уст апобку и  крепление сетки с 1 7  см. на листе 43.

TIC ПрострамстБенмше кар касы  ПК 39, иисгз-г
I lb
t№ ПКЬО, П К з+1 Лист 37

fO iS3 - 47

https://zavodjbi.com/
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i Прост ранст венные каркасы  д олж ны  собират ься 

В ст альны х, /кондукт орах.. Порядок сборки указан  
В пояснит ельной записке.

г.КРГЗ соединяе тср с КР Щ ,  кк»1к1 при полощи дузоВой 
сЬаркц (Д ет аль при Варки сп. лист 4 3 ) . ДугоБукз 
сВарку производить электродами типа э 5ая.

3. Н и ж н и е  ст ерж ни  позиции 42  ррибариБанзт ся *-/** ,-  
даль ны л ст ер ж ня л  АР /3  при п о л о щ и  злект росВа - 
ройны х кл е щ е й . П ред варит ел ьно  напрягаемы е ст ерж ­
ни зибодятср S лрост ранст В енны й к а р к а с  и  при -
Вязы Б аю т ся к  н и ж н и м  ст ер ж н я м  позиции 4 3  
Б J -  м ест ах В язальной проволокой , зат ем
п р и Б а р ц б а го тся  Верхние с те р ж н и  /юз. ЧЗзяектрасВароч- 
мыпи клещами к  поперечный стерж ням  плоских каркасов 

Ь Верхние продольные стержни уста пи Вливаю тся и фиксирую т - 
се относительна ф уг ф уга путем  приварки и х  к  лоз. *5, 
затем привариваются прерывистым щВом &-SQ с шагом £оо я про­
дольным стержням плоских каркасов. 

s.Fbsnep 7го дон до низких ррироВ стер ж ня.
В Д е та л ь  устан овки  м у см, на л и с т е  3d- 
% У ста н о в к у и крепление с е тк и  С И  cm. н а  л и с т е  й ъ .

з - з
Пространственнь/О к а р ка с  П К

!»Э
и и с г з - г

П ост J 3
fO i S 3  <-'*
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6-6

П р и п е ч а н и я

I Пространственные. каркасы долж ны  соби раться О ста ль­
ных к о н д у к то р а х . Порядок, сборки указан Впояснительной  
записке.

£./СРЗ соедикяе т с р  с КР/Ч,  КР1Ц* при лопощ и дуговой сВаркц 
(Д е та ль  прцВарки сп л и с т  4/3). Дуговую  сборку произво­
д и ть  электрода пи ти п а  3  ВОЯ- 

ЗЛиж ние стер ж ни позиции 46 привариваю тся к  продали - 
Нынг сте р ж н ям  ЯР9  при полощ и электросварочны х 
клещ ей. Предварительно напряга епы е сте р ж н и  заВодят - 
ся В  пространстВем ньщ  каркас и  привязы ваю тся книлснип 
стер ж няп позиции 46 В м е ста х Вязальной рраВаяо-
кои ; Jomen привари Во ю теЯ Верхние стер ж ни поз. кВ э пек/про - 
сварой мы пи  клещами к  поперечным стержням плоских каркасов 

^Верхние продольные стержни устанавливаю тся и фиксирую т­
ся относительно друг друга путем приварки, и х  к  поз. 4S, зстеп 
привариваются прерывистым швом fe -s o c  шагом В  DO к  п р о о о л ь -  
нын стержням плоских каркасов.

S,Размер 7 Л 7  дон до нижних рмщав стержня, 
в. Дета ль установки л 7  6, m otно листе з/.
•/.Установку и крепление сетки с/в сп- но листе кв. 
ввоз, кч, приваривается к опорным каркасам КР7, кр?‘ до установ­

ки их в кондуктор.

т к П ро ст  р а н е т  Беммыц каркас Л К  43 и и с г з - г

1969 Л и с т  З Э

/ O f  S 3  4 9

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



г

I

с
Lm

гп ч

г - г

П р и м е ч а н и я

t  П рост ранст бенм ы е ка р ка с ы  д о л ж н ы  собират ься  
В ст ал ьны х, к о н д у к т о р а х . П орядок сборки у ка за м  
8  п о я сн и т ел ь н о й  зап и ске . ,

г  К Р Н  с о е д и н и  е  т с я  с к р  1 4 , к р  Ik 1 При попоили  дуеобои  
сборки. (Д ет ал ь  п р и б о р ки  см. лист  U3J . Д уго В ую  сб ор ­
к у  п р о и з В одит ь э л е кт р о д а м и  т и п а  в  s o  /?•

3. Н и ж н и е  с т е р ж н и  п о зи ц и и  US л рц В ариб аю т ся к  п р о ­
дольны м  с т е р ж н я м  /г р  11 при пом ощ и эпект расВ орач- 
нызс. кл ещ ей . П редварит ельно н ап р я гаем ы е с т е р ж н и  
забодят ся б  прост ранст венны й ка р ка с  и  прибязы  ~ 
б а ю т с я  к  н и ж н и м  с т е р ж н я м  позиц ии  4 6  €  г  2F,
3 *  м ест ах. В язальной проболо к о и  ; зат ем  приВ ари  - 
баю т ся В ер хн и е  с т е р ж н и  поз. 45 элект росВароч. клещ ам  а
к поперечным стержням плоских каркасов, 

к.Верхние продольные стержни устанавливаются и Фиксируют­
ся относительно друг друга путем приборки их к паз. 45, затем 
прибориВоются прерыВистыт шВоп£>-яос шагом $00 г лмЪо*ЬниИ 
стержням плоских каркаса8. 

i  Размер ?го дом до нижних рЯ̂ об стержня.
& Дет оль устаноВкц п  Б е̂сн. на листе si. 
гУстанобку и крепление сетки с ю см. на листе 43.

т
(989

П р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  п к н ч
ииср-г
Д и е т  4 0

/OYS3 5 0
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f. ПрострамстВвнпые каркасы  долж ны  собираться 
В стальных, ко н д укт ор ах. Порядок сборки указан  
В пояснит ельной записке.

г. К П П  соединяет ся с K P t4 ,K P fp f при попоилидугоВои 
сБарки. (Д ет аль приБарки см. лист 4 3 ). ДуеоБунэ сВср- 
ку  производить электродами типа 3 з о л .

А Нижние ст ержни позиции 4*6 приВариБоготся к  про - 
дольным ст ерж ням  КР11 при помощи элект росва­
рочны х клещ ей. Предварительно напрягаемы е стерж­
ни заБодятся §  пространственный каркас и при Вязы- 
Баются к  ниж ним  стержням полиции 46 8  Э ^  
м ест ах Вязальной про В ало кой  > затем приВариВают 
ся Верхние ст ерж ни паз. 46 электросварочными клещ ами 
к  поперечным стержням плоских каркрсоВ.

4 Верхние продольные стержни устанавливаются и Фиксируют 

ся относит епьно друг друга путем приборки их к  под As, 
затем приВариВаются прерыВистым щВом & тзо с шагом В00 к  
продольным стержням плоских каркасоВ. 

s. Размер 7го дан до ниж них рироВ ст ержня. 
в. Деталь установки ns маем, на листе з /.

7. УстоноВку и крепление сетки с /е  см.на листе Уз.

т к
1969

Пространствемныи /каркас ПКП5 и и с г з - г

Лист Lj-j
т е з  s i
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1. Прост ранст венны е кар ка с ы  д о л ж н ы  со&ират ьсЯ  
В с т ал ь н ы х ко н д укт о р ах .. Порядок сборка у ка за н  
В пояснит ельной за п и ске .

г. К Р 13 с о е д и н я е т с я  с К Р  lb , к р  /Ч1 при пом ощ и дугоВои 
сВарки. (Д е та л ь  при Варка см. л и с т  43) Д уговую  
сборку пр о ш Б о ди ть эле ктр о да м и  т и п а  3 з о я .

3  Н и ж н и е  ст ерж ни п ози ц и и  46 приБариБаю т ся  
К  продольны м  с т е р ж н я м  /сп  лз при пом ощ и  
Злект ро сборочны х кл ещ ей . Предварит ельно ~напря­
гаемы е ст ер ж ни  забодят ся В прост ранст венный 
кар кас  ц  прибязыВонзтся к  н и ж н и м  ст ер ж ня м  
позиции В , 3 -  м е с т а х  В язальной проБо -
п о ко й  , зат ем  при ВориВа ю т е я  В ерхние ст ер ж ни  
поз. 4В э л е кт р о с В а р о ч я Ы м и  к л е щ а м и , к  попереч­
ным ст ерж ням  плоских каркасов- 

ц.Верхние продольные стержни уст анавливают ся и  Ф икси­

руются относительно друг друга путем приварки и х  
К поз. 45, затем привариваются лргрывисть/м щвом & '$ о  С ш а е о м  

$ 0 0 1 к. продольным стержням плоских каркасо в .
5. Раз пер 720 дан до ниж них pHfoB ст ержня .
6. Деталь уст ановки м%пв см. но листе 31.
гУ ст ан о в ку  укрепление сет ки с /7  сп .п ап и ст е  43.

ш
—

1

Пространственный кар кас пкиб и и с г з -г

Пист и г
/0 /83 5 2
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Прим ечание.

53?

. l\ r S
\ »

*

Кяркие bt иэго та&л&тЬ при 
помойка тон&чнаи сборки 
б соотбстствии с щ£/кж/.зиниу~ 
ми по тшхнеитоеии электро- 
сборки ир/ча rytpbt жеоеэо- 
ВстоимЬюс конструкции"
С&сн за/s?  McnMJcn -  мезе')

тк
tSG9

K dpK cfcb f К Р 6 ±  К П З
иисгз-а
Лист a

fO/83 S 4
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Спецификация м о р о к  арматурных изделии и  зонладных 
элементов на один пространственный каркас

Марка 
лростр . 
каркаса

Марка
изделия

Калач
ш т .

Н "
л и с т а

Вес
каркаса

кг

марке1 

простр. 
каркаса

М а р т
изделия

Калач.
ш т.

Н9
л и с та

Вес
каркаса

кг

Марка
простр.
каркаса

Марка
изделия

Калач.
ш т.

К*
л и с т а

Вес
каркаса

кг

КР/3 2 4 4 .49 КР9 г 44. 49 КР11 2 44.49

КР/4 2
4S.49

КР7 1 k p i4 г
4 5 .4 9

КР/4' 2 K P V { KPt4' 2

С П 2 45.50
1+59.1

KPI4 t 45.49 С16 г 45.50

ПК41 НПО 6
51

КР1А1 i 480.4 МЮ 6 5/4,4

М  7 12 ПК Аз a s 2 45. SO 17K4S Мб 12 51

36 2 4S.5B МА г М б 2

42 48
50

М/0 3 38 2 45 50

A s 6 М б 12 51 45 8 50
47 2 М8 2 46 78

38 2 45.50 47 1
АА 2

КР/3 2 44.49 A S 8 50

HP /4 г
45.49

46 61
к р /4* г КР13 2 44. 49
С 17 2 45.50 К PH г 44. 49 КР/4 2

446.3 к р /4 2
45.49

КР/41 2 45.49

ПК 1*2 м и 6 51 КР/41 г С 17 2 45.50
5/0,3М 7 12 С 16 2 45.50

ПК 4 6
МЮ 6

/и 8 м А 2 481 , z М 7 12 51

IS А 50 ПК 44 м ю 3 5 1 М 8 2
36 2 45. 50 МЬ 12 38 2 45.50
4 г 42 м 8 2 1 A s 8
A s 6 50 38 2 ^ As. 50 46 82 50

А ? 8 *5 6 47 2
46 78 50

47 /

Примечание

/ См. примечание на л и с т е  46.

т а
*96$

Спец иф икац ий марок и и с 2 & - г

арматурных: изделий Л а с т  4 &

ют $8
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Спецификация и быборка стали но одно
Марка ЛН Ф Длина Кагюу Общая Выборка с т а л и

изделие поз. Э ски з мм мм ш т.
длина

м
ф или
гечеми1ММ-

общаядлина
м

Вес
*€.

1 2SJt£ig 8300 1 8.30 28ЯФ6 8.30 40.1

ПредВа г 8500 1 8,50 28ЯШ& 8.50 4/1
рителЬ 
но на-

3 Г32ЯЩб гоао 1 8.00 з гя тб 8.00 50.5
пряж»,
нЬне

4 згяшб 8300 { 8.30 32ЯФ& 8.30 52.4
иперж

-н и
5 зглщВ 8500 1 8 5 0 32ЯШ& 8.50 53.7
6 збящВ 8000 1 8.00 ЗбЯфб 8.00 64.0
7 ЗБЯЙВ 8300 1 8.30 ЗбЯфё 8.30 66.4
8 16 я » Ь 950 / 6 9 5 16Яш 6.95 н.о

КР8
9 14л** 7920 1 7.9 /4яш 7.9 9.5

Ю 12 Яш 7830 1 7 6 12ЯФ 45.(7 4о.о
Н 11ЯЩ 760 46 35,9 Ц т о г О 60.5
12 пят 630 2 1.3
9 Ik ЛЮ 7920. 1 7.9 12А  Щ 7.8 6.9
10 ПЯЩ 7830 1 7.8 /4Я т 45.1 54.6

К Р З 13 20Яш 6350 1 6.9S 20 Яш 6.95 17,1
/4 }4 я т 780 46 35.9 UrnoeО 786
15 /4 Яш 630 2 1.3
11 12 ЯШ 780 4<5 374 /о Вт 46.8 41.61 СлЩ

КРЮ
1Z 12Яш 630 2 1.3 /4 ят 8.2 9.9
16 Ю Я т 7250 / 7.25 16ЯЙ 7.25 11.4
17 /4 яш 8220 1 8.2. i/ то г  t3 62.9
18 12ЯЩ 8130 1 81
/4 14ят 780 4 8 37.4 П Я т 81 7.2

КРН

15 1 4 лт 630 2 1.3 14Я т 46.9 56.8
17 J 4  ящ 8220 1 8.2 20 Яш 7.25 17.9
18 12ЯЩ 8130 1 л J 81.9
19

ол и т о г о
20Яш 7250 i 7,25

—-------- -»

арматурное изделие
Марка

изделщ

КР12

нм

паз.

И

Э скиз
Фили

%м%*лЬ

Длина
тм .

Кол.
ш т.

Общая
длина

м

ЯЬ/борка с т а л и
ф или
сечениеJVfJTT

Общая
длина

т
Вес

кг.

12Ят 780 50 39.0 12Яш 4 8.6 4  3.2

12 11 ЯШ 630 г 1.3 14.Я т 8 .2 9.9

20 16 Я  ш 7380 1 74 1бЯт 7.4 11.7

21 /4 Яш 8420 1 8.4 L/то го 64.8

22 12 Яш 8330 1 8.3

КР1Ъ

14 14яш 780 so 39.0 П Я т 8.3 7.4

15 /4 Я т 630 2 1.3 14яш 46.7 590

21 /4 я т 8420 t 8.4 20Яш 74 /8.3

22 12 Я  ш 8330 1 8.3 итого 64.7

25
20ЯШ 7380 / 7.4

HP 7 

КР71

24 12 ЯШ 1100 2 2 .2 12ЯШ 2.2 2 0

25 16 Яш 570 4 2.3 16 ЯШ 2.9 4.6

27 Уголок 14очо 4 оо / 0.4

26
. 360 _

180 f ^ 16 Яш 57 4 / 0.6 ичо*ю 0.4 8.6

~35*Ю 0.1 о.з

57 Полэса "35 * /О юо / 0.1 U m azo 15.5

KPl4

KPl4t

26
-JS“= ® 3

16 Яш 574 i 0.6 20Яш и 2.7

1/4049 о.4 8.6

27 Уголок: /4о*ю 4оо i 0.4 -35*/О 0.1 0.3

56 20Яш two / и /6 Яш Z9 4 6

57 Полоса •35 ж to юо / 0.1

25 16 Я т 570 4 2.3 U m ozo 16,2.

П рим ечание. ДлинЫ полиций / г  7  указаны 6 д ел е, заготобитвлЬ 
ная длина этих, ст ерж ней назначается заВодом Ж елезо  - 

SemoHHbix изделий с  учет ом  анкеровки ст е р ж н е й  на  
упорах и  конст рукции- ЗахВат оВ допкратов

С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы б о р к а  с т а л и
тз

u u c l b - Z

Л и с т U 9
/о *е э  SS
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7
Спецификация и Выборка стали на одно арматурное издрп,

56

Марка

извели/.

ЯМ

поз

а

28

29

Ct5

0 6

0 7

30

31

32 

35

зг
33

з4

35

32

33

36

37

th­
is

О тд

стер­

жни

38

39

I/O

hi

Эскиз

П о л о са

Ш айба  5 - ю

ф
мт.

Длина
ММ.

КОЛ.
шт.

Общая
длина

к*

Выборка ст али
<P или
сечен.л» л».

Общая
Олина*t

Вес
кг.

6 Л  м 320 1 0.3 6 Я *} 1.7 о А

6ЛЙ 280 5 1,h 1/того оА

5 B I 7820 3 23.5 581 59.8 9.2.

5 B I 71Q0 1 7.1 итого 9.2.

SBL two 25 27.5

5BL 850 2 1.7

5ВГ two 26 28.6 581 1 62,1 9.6

SBL 850 2 1.7 Отаго 9,6

5BL 8120 3 2hA

5ВТ 7h00 / V.h

SBL two 27 29.7 5B I | 6h.O 9.9

SBT 850 2 1.7 итого 9.9

5BL 8320 3 25.0

5В1 7600 / 7.6

-

Аям 780 / 0.8 ihfim 0.8_ /.0

0.7А я ф 630 1 0.6 /Аяй7 0.6

too*/о 260 1 0.26 -юо*ю 0.26 2.0

<7-85/ 32.5 t —  ' d --8 s /  32.5 ah

d * 8 s /  36.5 f — d-85'/3 6 .5 оА

d--S5/ hi. 5 1 — d -8 s /h i. 5 аЛ

~ о ± : 1—

tu- L ■-!------' ------------ i - m  —

Марка
издели/

мм
поз. Э ск из

Ф
мт

Длина
мм

Кол.
шт

Общая
длина

м

Выборка ст али
Рили
сечемМпт

Общая
блина

л»
Вес
кг.

Отд.

ст ер­
ж ни.

h z 8Я/к 280 1 03 8ЯЮ о.з at

h3
спираль

C r s N M W J M
) .--------------------------------- 1

381 2500 1 2.5 ЗВТ 2.5 0.1

hk П олоса юо*ю hoo 1 оА -юо*ю О А 3.1
hS П олоса 50*г0 280 1 0.28 -50*Я 0.28 1.1
h6 А лп> 280 1 0.3 thfin 0.3 ah
h7 8ЯЮ 380 1 ол &ЯМ О А 0.16

тк
1 9 6 3

и  Выборка стами.
UUC 2 . 5 -  2

Лист 5 0

*0763 60
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С п ец и ф икац ия ст опи  
н а  один закладной элем ент .

Марка м Профиль
Плана Явят Вес кг.

Примечаниеэлемента лоз. мм шт. Ойми
паз.

Всех.
паз. Э*%£*

M l 1 ф ЗбЛт 1900 1 15.2 15.2 ts.z

М2 2 Ф з б я т 2200 1 17.6 17.6 17.6

ЮЗ 3 Ф 36 Я *! 2400 1 19.2 19.2 19.2

м 4 4 ф ЗбЯт 2630 1 21.2 21.2 21.2

195 5 фЗбЛм 2900 i 22.4 22.4 224

6 l h o *w *7 300 1 2.9 2.9

Мб 7 ф 1 2 П Й 500 2 0.5 to 4.0

б ф бЛ Щ 300 1 0.1 a t

7 см. Выше 500 X 0.5 1.0

М7 9 L 00*70*7 200 1 19 /О SO
Ю фбЛЩ 200 1 01 at

7 см. Выше 500 2 as w

ме 16 ф6Л*п 600 { Q1 0.1 0.6
11 Ll4o* 90*10 600 1 Ю.5 Ю.5

12 -too* Ю юо i 0.8 as
MS

13 -too чо too i as as 2.0

14 ф алд 2В0 2 а 2 o.4

M to 15 фЗбЛЩ 3150 i 25.2 25.2 25.2

Примечания
/ Элементы M B - MS и зго то в ля ю тс я  с  помощью элсктродузобои сборни.
2. Сбар*В элементов Мб* MS производится эле к тр о д а м и  т и п а  Э50Л, 

позиции 13 и  А  э л е м е н т а  М 9  сб а р и б а ю тс я  п о д  слоем  ф лю с а .
3. Сортобои прокат и з с т а л и  В cm. 3  по гост  390-60  * 

для сварных конструкций.

T IT З акладн ы е элемент ы  N  Ю U U C 2 3 Z
1 i t
ffCS С пециф икация с т а л и Л и с т  S i

fO fS 3  6 /

https://zavodjbi.com/
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ДпяпкАз

4 s \ ^ L

> « 

-©

0

/  КК/А' \ •

, © © ]

к е

к л /k

J - I a ~ z

С п е ц и ф и к а ц и я  и  3 6 /& о р к а  

с т а л и  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

4 s

Э с к и з
Ф Коп. TGtwjt ВРВоркм с т л м

U4T.

It
1

SO
с4о

М н  м м  tv  г. ллина Филиw c«4«w.

9 Я Х  3 3 0  /  3SO

fA-пш m o i  o/o iAmm

Об***Л 
м

S i s4 o io n tji so о 1 soo loom

Q .3S

О.СУ

o.so

o./A

O.P

o.47

П р и м е ч а н и яsasaseses^Basae ^
i. & ыастал*меы Варианте про*- транстВеннбш Каркас соединяет- 
cjr при помощи поз. SO поВержу и поз. S i понизу 
(Лоз As то-аЬко £р& пк Аэ") Взамен поз. Ас осноВноео Варианта. 

£.Дуго6ум> с&арку произВодитЬ электродами типа Э50Я.
3- Пример оВразоВанил прострамстВеммоео каркаса да н  

д а л  ракелей B + -i s ;  BS~£s; SS -& 3 и  B 3 -/3 .

т к Пример образоёс/ния пространстВенноео иисаэ-е
/303 щркхяса при отсутствии соцрочнЫэс клещ ей

Лист (*£?)

fOiS3

Серия ИИС23-2
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