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I  Общие данные
и .  Ь ы п у с к  i - з  „ П л и т ы  п е р е к р ы т и й  н и  г о л о д н ы м  

п о д п о л ь е м "  в х о д я т  в  с о с т а в  с е р и и  1 . Ш . 1 - З м

Ь  н а с т о я щ е м  ь ы п п к е  п р и в е д е н а  р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  

д в у х  т и п о в  п л и т  п е р е к р ы т и я  н а д  х о л о д н ы м  п о д п о л ь е м :  

п л и т ы  ( т и п а  п )  -  к е р А м в у т о Б Е т о н н ы е  к о м п л е к с н ы е  

с  э ф ф е к т и в н ы м  у т е п л и т е л е м ;

п л и т ы  ( т и п а  П К ,  с п к . п п к ]  “  ж е л е з о б е т о н н ы е , м н о г о п у с т о т н ы е  

В ы п у с к  с о д е р ж и т . ” т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е ,  с п е  -  

ц н ф и к а ц и и ,  с ю р о ч н ы е  ч е р т е ж и  п л и т ,  а р м а т у р н ы х  

к  з а к л а д н ы х  и з д е л и и ,  у з л ы ,  в е д о м о с т и  Р А С Х О Д А

СТАЛИ.
П л и т ы  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  8 С О О Т В Е Т С Т В И И  С О С Н и П  Ш Л И - В  4 

,  Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и *

Предел о г н е с т о й к о с т и  п л и т  п р и н я т  н е  м е н е е  о , 1 5 н а е л .

t  М А Р К И Р О В К А  П Л И Т

и .  м а р к и р о в к а  п л и т  в ы п о л н е н а  в  с о о т в е т с т в и и  

с  т р е б о в а н и я м и  гост m o 9 - i 6 .

м а р к а  с о д е р ж и т  о с н о в н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  п л и т ы  

и  с о с т о и т  и з  б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  г р у п п ,  р а з д е л е н н ы х  

д е ф и с о м .

О с т а н о в л е н а  с л е д у ю щ а я  с т р у к т у р а  у с л о в н о г о

ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРКИ ПЛИТЫ (ТИПА П) ’•

1 5<

Г 1  -  т П
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Х а р а к т е р и с т и к а  у т е п л и т е л е н  т р е х с л о й н ы х  
п л и т  п е р е к р ы т и я  н а д  х о л о д н ы м  п о д п о л ь е м

ZX.
= х
Л -
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| ж
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Плиты (типа ПК, СП К, ППК)  :

ПК 48 1* ~ в A rt
Панель перекрытия многопустотнаяI I
РядоВая aj,uho мимы В дециметрах

Ширина плиты В дециметрах
Нагрузка на плиту 8 кПо дез
собственного Веса
Класс стали напрягаемой сгрматурь/

2.I .  Расширро&ка типоВ плит :

ПК -  плита перекрытия многопустотная рядоВая;
СП К ~ плита перекрытия многопустотная сВязеВоя, 
ППК -  плита перекрытия многопустотная пристенная; 
Вторая цисрра 12 и? - ширина плиты В дм 
Третья цифра- 7 и 1 f -  Величина расчетной нагрузки 

В кра  / ш  учета собственного Веса / у 
(I-веток на пористых заполнителях j  
Ат - Г - класс стали напрягаемой арматуры.

2.5. Пример марки ройки плит:
П 4 8 .1 2 - 7П -  трехслойная плита перекрытия /типа /7/ 

длиной 4750 мм, шириной 1190 мм; величина расчетной 
нагруъки 7 к Па , вег учета собственного &еса плиты;
03 бетона на пористых заполнителях.

ВПК 48. 12 - и  At р -сВчгеВая, многопустотная 
плита перекрытия, длиной 4750мм, шириной 11 $о мм, Величина 
расчетной нагрузки I f  к  Па /вег учета собстВенного Sera 
плиты/ j  класс стали напрягаемой ортотуры 4 r mJ  .

П р и в е д е н н о е  с о п р о т и В л е н  и е 
т е п л о п е р е д а ч е  п л и т  п е р е к р ы т и я  
с э р р е к т и й н ы »  у т е п л и т е л е м .

3  с к и  г>

Cocmai
конструк­

ций

в - сопротивление 
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при Варианте эф­
фективного иче- 
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ма - *С/8т 

[м 1 -Ь -'С /ккал]

п ТРя n ( t a - t * )
A t * -сU

м г -° С /З г  
[ м 2-4- * с/шкал] 

при tn

При-
меча-

ниепинер.Ваты.плиты
Хо*П$
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Г, *40

<фрц
Ху’ бО

и-средняя темпер, 
наиболее холодных Сэ- 
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1 2 3 -А У с -5 У с -58*С
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еетон- 
нар 
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тивным 
утепли- 
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В о н а  А

Над 
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пли- 
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изалр. 
иия

I '
г ----------------------------- 1

i - t ^ Y -----------------1: 11 soso* ----------------------- -А
§  / - /

■
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З Л е м с т р у ц и я  п л и т  и те х н и ч е с к и е  теевовАния.
г.\. П и ш и  ( ш и п я  В} - п е е д е т я в л я ю т  совой комплексную 

к о н с т р у к ц и ю  в к оторой между « п я т и  и ? « в р ат м  н$
Ш А М в и т о в е т о н  а с л о ж е н  э ф ф е к т и в н ы й  у т е п л и т е л ь -
( е м .  т к с л и ц ^  О

Р и ц и н е  1 Ш Н 1 Г» с л о я -  « м м *  м и н и *  н и ж н е г о  
слоя U w m .

% p a i o u u x  ч е е т е ж л х  у т е п л и т е л ь  п р и н я т  
в в н е  п л и т  иг> т и н е р А Л ь н о м  ьл  mev на 
с и н т е т и ч е с к о м  с в я в у н п ц е т  м а р к и  М П 5  
tin Г Н 1  S S 1 Ъ - 8 2 *  to  с р е д н е м  п л о т н о с т ь ю  f l S * r/ws

I i p x h u m  и н и ж н и й  слон а р м и р о в а н ы  с от ками . ?tm 
АРМИРОВАНЫ плоеки ми КАРКАСАМИ.

в в и т ы  в ш о е к т и р о в А н ы  ив легкого и т ш  плотной 
с т р у к т у р ы  к л а с с а  по п р о ч н о с т и  на с ж я т и е  M S ,  U S ,  
ма р к а  н т о н  а по п л о т н о с т и  D t s o o  , по морово- 
с т о й к о с т и  M S 0 , по в о д о н т о н и ц А е т о с т м  W 2 .

(UUWA РАССЧитАНА НА К U1APHUPHC • о п е р ш а я  
«А АНД ДВУТАВРОВОГО CfUPHU Я, ВАГРУЖГНИАЯ ВРРПтКАЛЬ- 
«ОМ РЯОНО АШИ О - РЯСЯРГ f t f A f  ИНОМ НАГРУЗКОЙ И «Of*
с т в е н н ы т  в е с о м .

Ори о с в о е н и и  ш и з в о д с т в А  п л и т ,  н е о в х о д и м о  
o m i t n i v  и с п ы т я н и я  с оценкой их прочности,  жгеиостм,  
т о я н с п о р т я и л ь н о е т м .

N1 a m b p u  а л ы , п р и м е н я е м ы е  да я пронгводствА п л и т ,  
должны е о е п т т с т в о В А т ь  д е й с т в у ю щ и м  е т А н д я р т я м  
или т е х ы и ч е е к и л л  у с л о в и я м  ня нмх.

Ьс ли ч и н  а о т п у с к н о м  прочности в е т о н я  дражна
в ы т ь  но м е н е е  То®/о о т  п р о е к т н о г о  класса егшрна по 
п р о ч н о с т и  на с ж а п ш  A т е п л ы м  п ериод  года и 
10 в 1о “ о х о л о д н о й '  ПРРМОД ГОДА.

X

О т к л о н е н и я  средней п л о т н о с т и  легкого 
semouA плотной с т р у к т у р ы  о высушенном до п ос т о я н ­
ном м я с с н  с о с т о я н и и  не должны п р е в ы ш я т ь  t  S °h> 
о т  п р о е к т н о м  п л о т н о с т и .

При о т п у с к е  о я и т  п о т р е б и т е л ю  н А ж н о е т ь  
легкого в е т о н я  плотной с т у к т у о ы  не должна ш в ы ш я т ь П% 

к и т ы  Армируются плоскими с е т я м и  м к а р - 
k a c a mu . ИрМАтурНАЯ cm а л ь п р и н я т А  •. с т я л ь  а ш ж н е в А я  
г о р я ч е к А т а н а п периодического профиля класса A-fn 
по W T  5 7 8 1 - 8 2 *  марки 2$ Г 2.С ; х о л о д н о т я н у т а я  армамрняя 
проволок а период ич еск ого  профиля класса B p - J  
FPCT ?П*П - 80.  ( л я  м о н ш а ж н ы х  п е т е л ь  п р и м е н я ю т с я  
А о м п т у о н ы е  с т е р ж н и  из  г о р я ч н а т п а н о й  круглом егоплм 
КААССЛ д - 1  ГОСТ 5 7  8 f * 8 2  марки !  Cm 3 е п 2
Г К Т  Ш - Н

Цля з а к л а д н ы х  изделии ю и м е н я е т с я  полосовая с т я д ь  
ГКТ I 0 S - 1 9  МАРКИ S Ст 3 СП S ГОСТ 380-71 и Анкерд ИВ 
а р м а ш у р н ы х  с т е р ж н е м  класса а * 5  РОСТ 5781» 8 2
мар ки  2 5 Г 2 С .
П л о с к и е  с в А р н ы е  карк асы  и с е т к и  и т т А В Ш А ю т с я  
с п о м о щ ь ю  к о н т А к т н о м '  т о ч е ч н о м  с в а р к и  rflCT!4098-8S 
т м о  сварного с о е д и н е н и я  П * К т .

И . П л и т ы  ( т н п я  U ,  СПК, ЪП) » ж е л е з о б е т о н н ы е  ш -  
роченные л т г о п у с т о ж н ы е  ВАпРоектировяны на основе 
с е р и и  е . Р Ч Ы - 2  в ы ы  и о т л м ч я ю т с я  о т  т и п о в ы х

1.Ш .  I • S 8 ,  М  0 0 ТО
2>П%0Р1илт kb

Щ
Ъ
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{UUHQU W КЛАССОМ ЯРМЯтУРЫ.
ГОпничесхое описание, я также указания по изготовле­

нию, МЯРКиРОвК! XPBHtHUVO и транспортировке 
TIftUTA ( ш и и  ПК, СПК, АПК] СМ. ДШМенШ

и м .  i - г .  i . m  г в ( и . . . 1 в ) ;  и м .  \-г. ь .  м о ю ( * .  i . )

I  ^oomeemem&uu t толкованием Ctiu П 2.03.01-Н  
ПРШЖенне 1 ПРеДУСМОТПРОНА НВП? Я r*V em R A АРМАтУРЯ
класса ftT -v  по ГОИ 10Ш  • 11, изготавливаемая 
из стяни мягки 10 Г с 1.

Закладные изделия изготавливяются е помощью 
дутой  сварки по ГОИ 1̂ 038-8S, типи сварных соодинении иьРш 
(ем. документ ОШ).
6 о ток тяжедыи ш и д  & 25

it. изготовление комплексных плит.
VI. Изготовление плит должно производиться 

emmemcmeuu t  т р е т а н и я м и  Г К т  ПОЧТ • *М* ,
АОИП Ш 1 5 . О * 83 и настоящих рабочих чертежей.

V I .  Плиты плодит изготавливать в стальных 
Ч»оомях .удовлетворяющих треБованиям ТРСТП 2S*? 81 * S3, 
по А И т т н о -  поточной или конвейерной технологии.

V3. Проектное положение арматурных изделий и 
толщин') защитного слоя и т о н я  (но менее 20мм) 
следит т с и р о в я т ь  opourjuamu из плотного цементно- 
шчаного раствора или пластмассовыми т с а т о о а м н .  
Применение стальных тся то р о в  не допускается.

*»Л. Пои изготовлении плит должен выть овеспечен 
операционный технологический контроль нл всех стадиях 
производства.

VS. При Бетонировании плит ocosoe онитяние 
следует овоащять на тщательное заполнение Бетоном 
опорных зон поперечных и продольных pesep.

VS. tit допускается ееняжение армятэры плит 
VI. Последовательность изготовления плит следующая*, 

Д норму устанавливается сетка нижнего слоя, 
плескиt  кяркясы поперечных и продольных pesep, 
петли для подъема. Нее арматурные и закладные 
изделия соединяется  сваркой по ГОИ 1Ш 8-8Б  
с целью оорпзоопния жесткого арматурного клока # 
причем к углах панели поверху поперечные и продольные 
каркасы соединяются пей помощи гнутого монтяжного 
стержня сваркой по ГОСТ 1H0JB-1S. Ьзрешяется 
ь ьш пе ти ш ины е  изделия сверять предварительно к 
прострянотвенныи каркас и затем целиком установить к 
Чоем У;

Бетонируется плоская плита нижнего слоя;
Производится Укладка предварительно 

раскроенного теплоизоляционного материала. Плиты 
теплоизоляционные следует располагать плотно друг  
к д р угу  в один или несколько слоев со смещением ш т  
о смежных слоях на величину h i  менее их толщины.

Зазоры между торцами плит должны выть защищены 
от затекания Бетонной смеси водонепроницаемыми 
материалами нп величину не менее 100 мм в
т  стороны от шва. Зллгоемкие теплоизоляционные 
плиты перед укладкой следует овеенеть в водонепро­
ницаемый материал (полиэтиленовая пленка^ 
рувероид и т .  п. );

Устанавливается  сеткп верхнего слоя и 
соединяется с плоскими каркасами сваркой ло 
ГИТ 14091 -SS;

1.220. | - 3 м 1 -3
ЛИСТ

00 ТО и
Т Т г Г Г Т Формат АЗ
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Итонируншоя поперечные ц продольные т п  и 
паягп й верхнего елея,

V I .  Ш??woospRSom^v плит следует производить по режимям, 
предусмотренным действующими нормами при тглтердтуге 
h i  выше 40е С.

VS. йош  распашки плиты следует очистить tint
И А П Л Ы Ш  f t n t O H A  М О Н т А Ж Н Ы С  П в Ш Д « .

Vie. t t m m n m t u  Арматурных е д и н и  следует 
производить контактной почечном eenpxoU % соответствии 
§ тр е Ш А н и я тн  ГОСТ 1 Ш 1 - 1 5  и 0Н 333 *73.

I  M r p k u p o i k a , хранение и 
л и н и и  р п и т а н и е  комплексных плит.

S. I  М а т и р о в к у  плип с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  t 
с о о т в е т с т в и и  е т р е в о в п н н я м и  ГОСТ 1 3 0 1 5 . 2 - 8 1 .  Ил 
т е р ц и е й  грани п л и т vt должны в ы т ь  нанесены песты- 
ОА1МОЙ КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЩИ ШРАФАРетЯ ИЛИ и ш я л ш в  
ШДУЮЩив МАРКИРОвОЧНЫ! ЗНАКИ'.

Ш п е н ы и  знак п р е д п р и я т и я  или и в  т т ш
HAUMIHOIAHUC ;

марка  плиты ;
ДАЛА ИЗГО тН At HU Я ПЛИтЫ )
ш т а м п  т е х н и ч е с ко го  контроля; 
о т п у с к н а я  масса панели в т .

5 . 1  X Р АН f  НИ А И mPAHCnOMAUPOAAHHt пл ит  
ПРОИЗвОДИМСЯ в PASOHtffi ГГОРНЗОНГААЛЬНО/П) 
п о л | Ж ! н и н  I  coomsemcmiuu с т р е т а н и я т и
т ч  u r n .  k -  t v

1-1

5.3. Подъем tiAum следуем производить та к и м  
05РА30М, Ч Л ОСЫ НАГРЧЗК А ОШ СООСГШННОГО в М  плиты 
РАСПР1 АРЛЯ А АСЬ РАЗНО МIР НО Между ЧешыПМЯ петлями 

5 .V По г р у з к а , шРАнепортировякие, р а з г р у з к а  и 
х р а н е н и е  плит должны производиться с ш л ю д гн и гл
Pat f  ,  И С К  А Н ) Ч  А № Щ Н Х  И Х  О Ш  П О в Р С Ж Д О И М * .

5. Правила ipuimku и методы испытаний.
5. \. Плиты дояжнм сыть приняты техническим 

контродеш предприятия • изготовителя.
%Л. П р и е м о ч н ы е  и с п ы т а н и я  п а и »  д о л ж н ы  п е о и з в о *  

д и т ь с я  н а г р у ж е н и е м  к о н с т р у к ц и и  до к о н т р о л и р у е м о г о  

п р е д е л ь н о г о  с о с т о я н и я  ( п р о ч н о с т и ,  м р е р и о с т о и к о е т и ,  

ж е с т к о с т и )  и д и  н е р А З Р У ш я н > р м и  м е т о д а м и .

и с п ы т а н и я  нагружением следует производить перед 
началом  т  ясене огр изготовАОния плит и в 
дальнейшем при изменении технодогии нзготовде* 
ния иди 3AMtHM используемых мятерИАЛРв 

П.У Схемы опнРАния и за гр у ж е н н я  п т л е й  
ми испытании нагружением приведены на рис. 1. 

В еличины  контрольных нагрузок по проверке 
прочности , mptujuHoemoHKoemu и ж е с т к о с т и  ( я 

т т ж г  ведииинА контрольной ширины раскрыпня 
трещ ин д а н ы  в т я в л и ц е  3 , V

----------- -----------------— ------------------------—  М
1. И 0 .  \ я Ь м  , Ь Ь  8 8  T 9  I
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Схема
^ У с ^ 0 н 1 и агружения

WNf?

При п р о в е д е н и и  испы т аний  следует  
Руководство &атьср у к а з а н и я м и  

Гост 8 8 2 $ -8 $ .

таблица Р.

п р о в е р к а  п р о ч н о с т и
----------------------------------- ------------

В и д  р а з р у ш е н и я  и д е л и ч и н а  к о э ф ф и ц и е н т а  С

У М а р к о

и з д е л и я

П л о щ а д ь
30PPUWPHUQ

текучесть продольной рост я н у т ои 
армат уры  р а н е е  р азд р о б л ен и я  Б е т о н а  

с ж а т о й  зоны- 0 * 1 .2 5

Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  зоны  
ранее д о с т и ж е н и я  п р е д е л а  т е к у ч е с т и  
ст али. d - 1 . 6

%
при Величина разр уш аю щ ей  н а г р у з к и , при 

кот орой ( t r c / n 2) Чрсзр
В е л и ч и н а

кот орой
р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и ,  п р и  
С к Г е /м *) Я разр .

испы т ании  

С м 2
Плиты принимаются 

годными
требуется повторное 

испытание плит ы  п р и зн а ю т с я  
годны м и

т р еб ует ся  повторное 
испы т ания

Суиетом  
со бет Я. деса
Цраьр̂ дконтр.

без учета 
совет б. беса
$т  %онтр$с&

Я/сонгр ^  Яроьр %0НТр.
С учетом саб- 
емденнога деса
Яроър^Уконтр

без учета 
собстд. Веса
%ап >% 0н7 %в

Яразр. ^  Я контр.

1 П §7. 12 -  7 п 562 х 117
W ' " * 8 7 6 п з е  > w  > , И 1 U ? > , s e z 1 2 2 2 Яразр. ^  Ш 8 2

2 п 4 8 .  / £ - 7 / 7 4 7 2  х 117
и л , ш 8 7 6 ' « * > W >  , , п W > /#S 2 12 2 2 . Яразр. ^  1 ^ 8 2

3 0  4 8 . 7  -  7 п 4 7 2  х 7 2 8 7 6 w > r t “ 1 2 2 2 Яразр, ^  1 5 8 2
4 П £ 7 .1 2  -  7/7 2 6 2  х 117

w > ' « * 8 7 6 « ^ > w >  n , t w > ' 582 1 2 2 2 Ч о а » .  <  / М 2 .  !

1 .2 2 0 .1 - Ъ м .  1 тЬ 00 ТО

2 3 1 7 8  %ермат АЗ
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1

Т а б л и ц а  4

П роверка жесткости и трещуностои кости

МАРКА

изделия

П51.12 - 1 п
П 4ВЛ2 - 1 п

П 48. 1  - 1П

n ? i . f2 - in

- о  ЭЕ

5S00
4 600
4400

2500

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  

Н А Г Р У З К А  t  

П Е Т О М  

С О Б С Т В Е Н Н О ­

Г О  В Е С А  

К Г Б  I  М !

% КОНТР.

554
556
554

556

Контрольная
Н А Г Р У З К А  

БЕ З У ч е т д  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  

В Е С А  

КГС } М 1

Ч О П .  К О Н Т Р . С - В .

255
25 Б
256
256

П Р О Г И Б  о т  К О Н Т Р О Л Ь ­

Н О Й  Н А Г Р Ш Н

д л и т е л ь н о е
д е й с т в и е

}  п р о е к т н .

м м

«з,о
16.4

11,0

К Р А Т К О -
в р е м е н -  
т  д е й ­
с т в и е

j  К О Н Т Р -
мм

9.1

4,1
1,5

21.5

23.1
23. 1

/  П Р О Е К Т

/пред.

•/о

84
Б9

45

П р о г и б  п р и  к о т о р о м

Плиты ПРИЗ 
на ют е я 
годными 

мм

мт. 11,6

/факт* ^  5,6

/ факт. ^  1-3

ТРВБШСЯ
ПОВТОРНОЕ
ИСПЫТАНИЕ

ММ

1U</*akt.<12,6
5,6^/фДКТ^М

о, 25
О, 25 
0,25

JU« ПЛИТ ПОЗИЦИИ 4 ПРОВЕРКА 
жесткости не требуется.

Ко
нт

ро
ль

на
я 

ш
и»

 
ри

на
 

ра
ск

ры
ти

я 
тр

ещ
ин

 
мм
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i I 1
Обозначение Наименование Кол. Приме­

чание

Л о к у м е н т а ц и я
*3 1.220. 1 -Ь м . 1-2  00 TO техническое описание
A3 1.220. 1 - гм. 1 - i  01 n Сборочный черт еж
A3 1.220. 1 -6 M . I -г  OOBPC Ведомость расхода стали

A3 f.220 . 1- гм . i -г  o i Плит а  /757/2-7/7
Сборочные единицы

Ak 1. 220. t - г м .  i - г  02 ка р ка с  п л о ски й  К р  1 2
A4 -  04 К р 5 2
A4 i .22 0 .1  -  гм. 1-г о г С е т к а  С1 2

Л е т а л и
Ak 1. 2 2 0 . i - г м .  i -г  ю Петля П 1 4 0, 91 л п

М а т е р и ал ы
Керамзитоветон frfSvo *%Р

В 25 f  ISO 0,84
Ут еплитель
минералоП ат ная
п л и т а ух П 5  КГ/ мг U4 м 3

1. 2 2 0 . 1 - Ь м . f - г  O f
KfCOHIVT i\акман

tu n  1Ьакман k r t — П л и т а
ft 57. 12-7/7;  ПкВ. 1 2 -0 п 
П Н $ .П -П П ) П 2П .1 1 -П п

Стадия Лиан7 Листок
PoSPafi. Cупрел кобр ? 1 Ч
Проб, tУпрелШа

ЛенЗНИИЭПиспели. i\верй8иъст W e CГ

Фермат A 4

Un
g.
i/
?n
of
fj

 1 П
од
пи
сь
 и
 да
тд
\3
га
м.
 и
мд
/V

I I § Обозначение Наименование кол. Приме­
чание

А$ 1.220. 1 - Ьм. 1 -5  01-01 П лит а П 4 8 .1 2 - 7 п
Сборочные единицы

Ak 1. 2 2 о. 1 - г м . i -г  о г - o i К а р к а с  плоский Кр 2 г
Ak - 0 4 Кр 5 2
Ач 1. 220 . 1 - гм . 1 -г  о г - o i С е т к а  0 2 2

Л е т а л и
Ak 1. 2 2 0 . 1- гм . 1 - г  ю - o i П е т л я  П 2 4 0,63 к  Г

М а т е р и а л ы
ке р а м г и т о в е т о н

Г  =1500 кГ/м Ь
В /5  f  150 0,64 м 3

Ут еплитель
м инералодат ны е
плит а у *  175 кГ/м ъ 497 м 3

1.220. f - 5м. 1-3 Of

2 3 ! 7  8 HФормат A 4
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I %п 1 Обозначение Наименование № Приме­
чание

АЗ 1.220. 1- гм . 1-2 01-02 Плита П48. 7 -  7  п
Сборочные единицы

м 1.220.1-гм . {• г 0 2 -0 2 Каркас плоский Ирг 2
/44 - о5 К р К 2
А4 1. 2 2 0 .1- Ьм. f -г  о г -о з С ет ка 04 2

й с т а л и
А 4 1.220.1- гм. 1-г 1 2 - 0 1 пет ля п 2 4 0,03 кГ

Материалы
Керомзитоветон frf$oo% 5

B IS  К 150 0,41 м3
Утеплитель
м и н е р ал о д ат н ая
П Л ит а У * П 5 кГ/ мЗ 0,55 м*

лист
1.220. 1 -Ъ  м .1 -Ъ  Of ь

Формат А 4

\ин
Кн

»п
од

л. 
1 П

од
пи

сь
 и 

да
т 

о 
j В

 за
м.

 ин
& й

\

I

I °*к
 I 1 ' Обозначение Наименование Кол. Приме­

чание

1.220. 1 -3  м. 1-3 01-03 Плита п 2 0 .1 2 -1  п
Сборочные единицы

М 1.220. 1 -Зм . 1-3 0 2 -0 3 Каркас плоский Кр 4 2
44 -04 Кр $ 1
А4 1.220. 1-ЗМ . 1-г 0 3 -0 2 Сетка сг 2

Л е т а л и
А4 1.220.1 -З м . 1 -3  10 -01 петля пг 4 0, 03 кГ

м ат ер и ал ы
KepamumosemoH

У *1500 кГ/ мз
В 45 F ISO 039 м3

Утеплитель
минерала Кат мая
плита У= / 7 5 *г/м * 0.S2 мз

i. t to .  1 -  з м. 1 -з  01

2ТПТТ5
9срмат А4

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



, г

т ш

L
± 7¥

1

т

ч»и
Г
‘А  >
Г  п

>!■"Л
1/ 4«w‘-;--7

\ 3 1* иг.L7“--------------------------------7

,1 Л  \ — .......... <
| ш ш ш «=»

см
е=»
«о

•- — 
?(Г  U .t SB\  0\' \  J[

ь
’ \ _11

1 и п  А ч е н и е М и  п
t* R i m e  p m ,  м  a i М а с с а ,

uL Ь t g
т о .  i - з м . ь з  0| т  u  - i n 5 S S D u s e S S 3  0 m o 1 6 6 5

-  0 1 т м  - т о V I  S O m o И З О 1 0 3 0 U 8 7
-  0 2 т .  1  - i n « S O n o V J 3 0 5 8 0 8 1 1
- о з U T I M n 1 8 5 0 U S D 2 5 3 0 1 5 3 0 1 1  j

Щ Ш
. ТОТГШАТ

ВДКЛ1КНвахт дн
'ш м ш .Щ Ш

ЩЕЕЖ1ШШм$Ж7

TutLr
Г'7~
ЁЖЖ г

1. Ш .  1 • 3 И .  Ь  3 Ш &

П mi  т  я
H 5 1 . i l -11»; 1 И М 2 -1 П  
П 1.8.1 • 1П ; 8 H . i l -In Свв?очнь\и ч е р т е ж

ш * т МАССА MRCWfflAS
? CM.

mas a .
imrn1 1 л и с т о в  i

Л е н З Н И И Э П
2 3ПТТТТ

w&Pfftim АЗ
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S'
сэв-

XXого
frtОсг обозч А ч е н н е Н М ш с и ш н и е Ко. приме*

чАние
Локзгмект А ии я

АЗ U20.1-3m . 1-3 00 то Техкическое описание
А4 1.210.1-5м. 1-3 02 СБ сборочный чертеж

АН U tB .b 3 M .1 -J  от t u m c  к м
А с т и

БЧ 1 фЮАЩГОСТ 5181-82 2*5630 1 13,91кг
64 f ф8 А |  ТОСТ 5481-82 5600 1 2,21кг
БЧ 3 фАВрИОСТ 5781-82 е*280 Аз о,озкг

АН 1.220.1-3M.1-3 0 2 - Of К АР К A t КР 2
Д ета  ли

БЧ 1 Ф»АШ ГОСТ 5781-82 Е4730 1 7,Пбкг
БЧ 2 Р8Д Ш ГОСТ 5781-82 8-4*?00 ( 1,86кг
БЧ 3 ФАЗ?! ГОСТ 5481-82 8=280 36 0,03 кг

АН l.ttO. 1- Зм. 1- 3 02-02 К арк ас  к р з
Д ета ли

БЧ f ф1НА§ ГОСТ 57 81-82 е = А430 f 5,71кг
БЧ 2 ф8А$ ГОСТ 5481-82 Е* П700 1 1,86 кг
БЧ 3 фАВр! ГОСТ 5781-82 Е*280 36 0,03

i . m . t  -з м . 1 -з о?

К а р к а с  п л о с к и й  
Кр 1 -  Крб

щ щ  Ат ЛшйЗ 
£. I I ~ т ~ ^

ЛенЗНИИЭП

Фо р м а т  АН

тг
|
J

гго«о
гООсг о б о з н А ч е ш Ш М Ш Б А Н У Е КОЛ. п р и м е ­

чание

АН 1.220.1 - Зм .  1-3  02-03 КАР КАС  КР Н
л е т  а л и

64 Т Ф12А |  ГОСТ 5781-82 Е4&30 Т ” 2,33 кг
Тч 2_ Ф8А?Й ГОСТ 5481-82 Е* 2600 1 1,03 кг
БЧ 3_ фЦрТГОСТ 5781-82- 8 4 8 0 21 0,03 кг

АН 1.22Q.1-3M.1-3 О £ -0 Н КАРКАС КР 5
Д Е Т А Л И

6Ч_ ф8й Щ ТОСТ 8781-82 ЕМ150 х 0, Н 5 кг

!1 фНЬр!ГОСТ 5781-82 Е 4 8 0 % 0 , 0 3 к г

1.220.1-Зм. 1- 3 0 2 - 0 5 К А.РК A t  К М
Д е т А Л и  !

БЧ_ 1 Ф8Д Щ ГОСТ 5481-82 1- 700 т ~ 0,28 кг

W 3_ Ф4Вр1 ГОСТ 5781-82 8 4 8 0 5 0,03 к г

1---

- - —

!■ — _J __
“ 1

1

L

\ И

1
MSL

1.220.1  - З м .  1 - 3  02 {
ТТл ТП Т

Фо р м  Ат А 4 .
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S
*>.

3
S*
«э«О

ГО
О О ш и а ч б ш Н А и м е н о Б А н и е К о л -

П р м м е -
4АНие

_Д о к к м е м т А ц у я
to 1.Я10.1-ЗМ.1-3  00 ТО т е ш ч е с к о е  о п щ у и е

to Ш 0 . < -  З м . 1 - 3  03CS с б о р о ч н ы й  ч е р т е т

и И Ш - З м . 1 - 3  оз С е т к а  С1
Д е т а л и

64 1 ф Ц р !  ГОСТ 5181-5? 6- 5600 5 0,5 5 кг

54 ? фАВр!  ГОСТ 5181-8? E M U 0 51 0У11КГ

А* Ш 0 . 1 - З М . 1 - 3  0 3 -  01 С е т к А  С?
Д е т а л и

54 1 ФДБй!  ГОСТ 5181-8? ЕЙ100 6 0, А 5 к г
54 ? фД B p i r o c T  5181-8? е н и о И 0, 11к г

to И Ш - З м . 1 - 3  о ь -  о? СЕТКА СЗ
Д е т а л и

54 1 ФА Б*  П О С Т  5181-8? е=£700 5 0 , 1 1 кг

54 t ФДВр ! ГОСТ 5181-8? м а о ?8 С^ИКГ

А4 1 . П 0 . 1 - З М . 1 - 3  о г - о з С Е Т К А  СА
г Д е т а л и

54 1 Ф Н й Н о а  5181-5? е - й о о к 0. i  0 КГ
54 ? ФДв?ггост 5181-8? e a s e и 0,01 к г

.

У . шт Р - БАУМАН /ъж,
1  run БАУМАН '/fr&fL.
ыт. Стрелков а ~Щг-
ПРОБЕ Р- СТРЕЛКОВА НаЖ
И«ПОА«. 1тпшт ^  / "

1.Ш .1 -Зм. 1-3 03

t & T K f i

Cl... 64

1П Ш  AtitT I ляпов 
L - 3 Z Z i Z l l I

ЛенЗНИИЭП

Ф отп  4<

Ух
в

.м
 П

С,

Р у с . 1
1 -----

>1
: s

оо
оа

моv ш

50 , 100 к П
о

,50
‘ I4

L

Р у с . ?
о

к---- -2>|г-
' ы

О
и}

г V»

50 . IrC 1° |о 1* :з * Asoo
•

. 5 0
* т 

A10Q ,

О Б о з н А я е н н е МАРКА
L

мм
*п
шт РУС. МАССА

КГ

51̂ J
3

1 . Ш . 1 - З М . 1 - 3  03 G1 5600 55 1 9,51
- 0 1 с? А ю о А1 1 8,0 А
- о ? СЗ ?100 ?1 1 А, Ю

►-«с

С-Г
р-

•31
«кэ
Л

- о з СА А ЮО - г 3,5?
— — — ш о . 1  - з м .  а з  оз с б
—

С Е Т К А  C 1 . . . G A  

С ш о ч и ы й  ч е р т е ж

О Ш И Я МАССА МАСШТАБ
4. KQHTP,
т

PA3PAS
[\poiep-

В ЛКМАН 
БАУМАН

А у /*_
УЛг,/С— Р

с м.
ТА5А. 1-50

стрелков А~kw~'
стрелковА "Шж Лист  1 Листов 1

M A J L АС5Р0Ь0ЛЪСКг«w&fc
ЛенЗНИИЭП

Z 3 1 7 8  1 7
Фо р ма т  й
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1 1 1 Обозначение Иоименобание Кол. Приме­
чание

А  о кц м ент ац и я
я 1220. 9-З м . 9 -3  0 4 С6 Сборочнь/u  чертеш
03 9. 049. 9- 2. 9 0 0 0 9 Я м ы  1 Л . Ш .М Я М
ЙЗ 9,220.9- 3 м .9 -3  0 0 8 PC Ведомость расхода стали
03 1 099. 9- 2. 9 000 Г О Техническое описание

Л  стали
9 Сгерменд ф 92Ят - v

ГОСТ 9 08 84 -896 :4750 4 4 .1 2  к  г
09 3 9.049. 9- 2.4. OOS- 0 2 Петля л  3 4 i.O^KT

П  е р е м е н н ь /е  д о н н ь /а  для и с п о л н е н  и  а
03 9 .2 2 0 .9 - 3  м. 9 -3  0 4 П К  4 8 .9 2  - 8 Я  г -  v

С  б Ъ с о ч  н е / е  е д и н и ц  о/
09 9 S. ч .о ю К а р ка с  опорный Кр9 6

М а т е р и а л ы
б е т  о м  т я м е л е /и  8  2 5  F 9 S O аро fi}3

03 9 2 2 0 .9 -3  fit. 9 -3  04-00 Л К 4 8 . 9 2 -9 9 Я т -±
С  б о с о и н ы е  е д и н и ц ы

09 / 9.049. 9 -2 .4 . 0 0 0 - 0 2 К ар ка с  опорный к р З 6
09 г 9.040 9 -2 .4 .0 9 Сетка с р е д н я я  с  2 6 9

М а т е р и а л  е /
Б ет он т я м е л е /и  8 2 5  F  9 5 о 0,10 f i t *

(/конто So к  мои
Т й п 8 я к ш н Олт—
PojccS. Тцхмрноба Ф >
ПооКер. ТшнЯиобо
исходи. icSoo&Mdeta) к Ч й

I  220. 0- 3 м. 9- 3 04
C to d u A / lu c r \ JJu c rc 0

Плита p  я  д о  д о  Я  
ПК 48. /2 - 8 Я т - f ,  
ПК 48. 9 2 -Н Я т -у . ЛенЗНИИЭП

фо/Э/по г ЯЧ

111 0 дозночемае Исименобание Кол. Приме­
чание

Л  окс/м енгация
03 9. 220. 9- Зм. 9- 3  0SC6 Сборочный чертем
ЙЗ
03

9 .0 49 .9 -2 .9  000 9 Уз/и>/Т.Е,Ш,&Я
9.220.9- 3 м. 9 -3  ООВРС Ведомость расхода столе,

ЙЗ 9.049.9- 2 .9  0 00  ТО Техническое описание

А  егали
54 к Стер мень ф 94Я г- 7

ГОСТ90884-89 б'- 4750 2 5 ,75кг
84 3 1 .044 .\-1 .Н .0 0 В -0 1 Пет ля л з 4 4,04 кг

П ерелгенны е д а н н ы е  для и с п о л н е н и и
03 9. 2 2 0 .9 -3 м. 9 -3  0 5 Л К 4 8 . 7 - 8 Я Т - 7

с о о р а и н ы е  е д и н и ц ы
яч 9 9.049. 9-2.4.090 К а р ка с  опорный КР9 4

М а т е р и а л е /
бетон т яж елы й 8  2 5  F  9 5 0 0,42 м 3

ЯЗ 9 .2 10 .9 -3 м. 9 -3  05 -0 9 ПК 4 8 .7 -  99Ят- V
С д о р о ч  н  ь /6 е д и н и ц е /

04 9 9. 049. 9- 2. 4 .0 9 0 - 0 2 К а р к а с  опорной/ КРЗ 4
2 9. 2 2 0  9- З М . 9 -3  0 9 Сетка средняя с  3 3 19

М  ст ер  и  а л  ь /
бет он т ям еле/й  в  2 5  F  9 5 0 7,42 fitJ

Н.конго. 8  о к н а м
r u n З о к м а н

°Q )p q 6 ТихмяноКа
ПосБео, ТихмЯноРЬ d C L
Uсполн. Ыройольах» —“Т—I

7. 2 2 0 . 0 - З м . 1 - 3 0 S

СгобиЛ Лисг\Листб£
5  X I Г JLПл и таг рядов7Я 

ПК 48.7  - 8 Я г - Ч , 
ЛК 48.7  - 99 Я т -  V ЛенЗНИИЭП

Г П т Т Т Т
ф о р м а  г  Я  4
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I

3 v< 9  J7

У м ы  1 ... IV  саг. <?ok. tO W . 1 - 2 + 000У .

6 (/< ?  6

3 v £ ?  3

VXos/гд h акмак
fUА &ОКЛТОА/

Oojjpc/S. TuxmanoSc €AfioPep. TujOflflHoSc
Ucna/iM bSpofio/ibcn 1

l  2 2 0  / -  З м .  1 - 3 Ok C6

/lsrc/та р ж Р о & о я  
ПК 48 J2~8Arz.Y 

ПК Ч8%12.~ 11 Ат-У 
Сворочиыи черт ем.

gratPufi Wacco УосшгоЛ
Р  17SO

/!исг 7 с/с roS 3

Лен ЗНИИЭП
23 И  1  Г$

формат 45

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



л,

{
i

I
I

I

l

?
f
\

it
1
\

0 Ш Н Ш Н М 1 Ряс Й Ш 1

U 1 0 . 1 - S * .  1 - J  m, ! К Ч 1 . 1 М И
- H i Ш8.И-Н11-1

h i w  i « xi  sin. ц ш и с н т а  m h i -m  ш з

1 .Ш . i - Ъ ь .  \ - ъ n  Cf
m
t

Т Т Г П  To
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М П  М  t  К П

H i  А
«I

l L L - 1

Ь ц  I

ft if
:е м

\%
Ж

Ч 1 А  и  1  . . .  I V  е м .  Ц П .  U M . I -  и. ( H O S , __ m i. { -г  и. м п с*
;*ь\1ДЛ|.Ы1,,|1ш л Г|Унгтгд:-1Я|

Пиша ? % & в &J я
! Р ш fcftKMAtt П К Ч 8 .7 -8  AT-V ШО ~'— ШАШ ПК 4 8 . 7 -  11 Ат-^ ____

Сборочный ч е р т е ж wtm j mtmn & 1
ты*. Нклш&Я~WT

1
ШшГШШШЙ%: - — 1 ЛеиЗНИНЭП]

2 3 П 8  22
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У ь е л  ¥  с м .  д о к у м е н т  О Ч 4 . 4 - 2  . {

Н т а  ч г к u 1 МАРКА ш .

1.ш . i -ъ и . i -г  os о ш л -  !At-v \
- м U S V I-МКЙ 1

лист
1. Ш .  4- Ь т .  1 - г 05 СО 1

Ш 1 з
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k — k
V

У ш  i  см. л н и и н щ  i i M . i - u  m%.

диет
m o .  3m. 1-3 05 c* 3

2 3 П 8  2 4
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1 I£ Обозначение Наименование Кол. 1
! >

Лонументация

1 1.220.f-  5 м ,1-3 об C6 Сборочный чертеж
AS 1.041. 1-2.1 000 9 ЧълыТ,И,Ш,{и,?,&
AS 1.220. 1-3 M. 1-1 OOBPC Ведомость расхода стали
AS 1.041.1-2.1 000 TO техническое описание

AS t220.1-bM .1- 3 0$ I СПК 4 8 .1 2 -1 1  At - J
Сборочные единицы

44 1 1.520.1- Зм. 1-1 08 CB Каркас Яр 12 ~2
44 2 1.041.1- 2. 4. 09 Сетка средняя сое 1
44 4 1.041.1-5.4.010-02 Каркас опорный КрЪ ~ Т

I Л е т а л и  |
S Z Стержень <Ф12Ат~1

Гост 10884-81 C” 4lS0 А . 4 ,22 кГ

S 7 1.041.1-2. 4 .005  - 02 Петля  п з 4 ' 1,04кГ
М а т е р и а л ы

бетон т я ж е л ы й  & 25 F iso 0,10 м*

___1
1. 2 2 0 . 1 - 5  м . f - д  оеP ___ 1

Вакман
Ьакман Плита сЬьеСай 

СПИ 4В. 12 - f 1 А т

\СтаОчт Лист Листоб
Ш мяШ а Р 1 1
Тикмрнода

Л е н З Н И И Э Птполн. lШроШёт W 7

<?прмат А 4

\и
ир

м*
пв

ея
. 

1 п
ро

пи
сь

 и
 В

аг
а 

\5i
am

. u
«e

.u
t\

JL

1
Ir*

r!О*s
Обоъначение Н аим енование т .

Прите -  
ч ан и е

Д о к у м е н т а ц и я

AS 1. 2 2 0 .1  - г  м. 1-ъ o n e s Сборочны й ч е р т е ж

AS 1 .0 4 1 .1 -2 .1  oooy ч и ш Т Л ,  ш ,&
AS
AS - —

1.2Z0. 1 - 3m. 1-3 00 В PC Ведомость расхода стали
1 .0 4 1 .1 -2 .1  0 0 0  TO т ехни ческое о п и с а н и е

AS 1. 2 2 0 . 1 -  I M .  1 - г  on П П К Ц 8 - 7 -  и  А т - 7

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

/14

Й
-

1 1.220. 1- Ь м . 1 -3  08 Сб К а р к а с  К р  12 2
2 1.220. 1 - Ъ м. 1 -3  0 9 с е т к а  С р е д н я я  С S3 1

—

А е т  а  Л  и
64

M

~
5 С т ерж ень <314 Ar - V

Гост 10884-81 С «44  SO 2 $ 7 4 к г

3 1 .0 4 1 .1 - 2 .4 .0 0 5  -  0 2 П е т л я  П З 4 \ ,0 4 < г
М а т е р и а л ы

б е т о н  т я ж е л ы й  B 2 S  F  15 0 о,42 М 3

—

Н.КОнтр. Бахман ,Я ) ->
ГЧ±  

Гагр а б
Ъакман
TuXMPHofa

т п т г :
7 Г Т ~

UpoSep. Тихпанода ■h?
UСЛОА Н. isspotoAbtxM ‘ Г

1.220. 1 - Ъ м. 1 -3  07

П л и т а п р и с т е н н о й  
ПП К  48. 7 -  11 АТ - 1

Сгладил Лисп» Лист од
Р 1

ЛенЗИИИЭП
г з т 2 5

Формат А А
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ОМ

О п а л у б /г а  В  и д  5

3 идЛ

вид 8

Узлы  Т ... IV см. Jox. V.OVH- г. I  000 У.

Н,ХОМГА Ьакнан Ппэ#~
га/7 в  окт o s О Ш -

@Q3&o& ТихмяноЁс.
(7/ooteo ТихмЯноЁс} и г
*Лпалн. ioSfiQ̂ MhCKCяФ»Щ-

V.220.S- 3  м. S-3 07  СБ

Плита лрисгемная
Пак </3.7-//А г-у

Сворочный чертеж

МоссеМеештеб
Р SOSO

jfvcr/ \jvcroS* 2

Л е н З Н И И Э П
ТГС Тъ ТЪ
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I 1 g OsmtHtHue № и * л е н о т « 1 Кол. llnmt*чкнме

1 m m  е н т п и н я
ьъ t .U O .l- iin .M  *IB TtX H U H fC K O l ОПИСЯМИ?
и l - l l i J - J W .  1 - 3  08 CO

~ u m c  п л о ски м  i H l
I t m я л ц

W 1 » n » s n e e s i i i - n ,  f - . m T “ 5, SS к г
БЧ * i 4 » «  г к к п и - i i ,  t - . m 0,11кг
И) i *00»! n c n  m -и, t -чт 1 0,43 кг
БЧ Т wo i  гост бп ш  moo 3S 0 ,0 1 к г
БЧ s Ш1СД

U t j w  п с п  ш - и *
t ’ ii« t 0 ,1 1 к г

I\|

—Г~

_ *' ‘1 i----r----------
|
l

1 Н О . 1 - J i m .  \-г

Н Ш Ш Ш З Х Ш Ш Я1Ш 1Я1СТГПТШ ГЛ Д 1

1 Ш Ш 1 Ш Ш Ш 1 1 К Р И 1

1 и и с  плоским 
п  \г

Ип111МТГШ 1тН111Л
J __ L

ЛенЗНННЭП

Форся т  AV

1

—
a n .  i - s  08 c f  I

К и к я с  п л о с к и й  
К ?  11

С т о ч и в  ч ю т о ж
P 8,10 -Ю Ш Щ "Ш Ж 1ПГ"

f u n " Ш м л н лист 1 A H C m o f t  |PftlfAS. Т ш ш н Г < £ '-U
Л е н З Н И И Э Пш Тихмянш '• -

ш и и т 1ШПТПЧТП w s ra a
2 3 1 7 8  J O

Фортята и
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ж воо о м э н А ч е н н е Н а и м е н о в а н и е Код. П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а  п и  я
АЗ t e x u u v e t K o e  описдине

АА 1  Ш . 1 -  З м .  1 -  3  03 С е т  к А С зз
А е т т

14 f D А 6 Р 1  Г О С Т  6 1 2 1 - 3 0  B s W 0 3 О . О Ь к г

БЧ ! Й В р !  гост и т т - в о  Ь  Азо А Ц О А к г

и т пrun Bmmaa
БАУМАН

РАтБ.ГШЯША
m t ГиХМЯУОБ*
СЛОАН. ШЮ1МККД л .

U I0 .1  "Зм . 1-3 09
ш ш ш ш

Сетки сзз Р Ц&1 M D
Аист 1 АШОЕ ' 1

ЛенЗНИИЭП
Формат Ц

AS

ВЦ

М

1 »
J M
РАЗРАВ

ГРОВЕР
Щ И-

о б о з н а ч е н и е

1.1ГО-1 - Зм. 1-S ОРТО

1.П0.1-ЗМ. 1-3

м ш - з м . 1-з 10JL

о б о з н а ч е н и е МАРКА МАССА
Kf

1 . т л - з м . м  ю ш Ц91
-01 пт 0,63

Н А н м е н о в А н и е Код.
Д о к у м е н т а ц и я

Техническое описание

пвтдя nf
< Ы Ш  ГОСТ S l M ° S t

Е s to36

П Е Т А Я  П?
Ф10 u j o u j i i h l i

8 s 1050

мание

S, 11К Г

О, S3 к г

ШМАН
БАУМАН
ТНХМЯНОВАЧ

ш щ

1 110. t " 3 М• 4- 3 

Петля П1. п *
ш ш ш ш ш в ш ш

см.р ША. 1,5

ЛенЗНИИЭП
23П? 31

Формат Al
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И Ш 1

Ш Ш *

Н А П Р я г л е м А я
А Р М Ш Р А  КЛАС СА

и з д е л и я  А Р м д т к м ы е Ш Ш ь  -

S c o reA P M A T 3 P U  АЯ СТА Л b

В с е г о

ПРОКАТ МАРКИ

A 7 -  V i - ill A - I 8 ? .  1 ___ К т З С П  5 ГОСТ 3 8 0 - 7 (

г о с т  ю т . r n r . T  57 81 -  8 2 r OCT 57 8 1 - 8 2 ГОСТ 67 2 7 - 8 0 ГОСТ ю 3 - 7 6

Ф i t Ф 1 4 и т о г о Ф8 Ф i t p \ k Ф16 Ф to ИТОГО Ф<0 Ф 1 ? и т о г о Ф4 ИТОГО — 8 и т о г о

ПК 4 » . 1 2 - 8 А т ' ! i b , z $ — _ <6,88 — —  1 — — A, 16 4,16 е л о 2 . 4 0 ' 23, иц — — 2 1  kk

ПК 48.7 - 8  At - v __ И , 50 11,50 __ — — —  I — 4, <6 4,10 1,60 1,60 17,26 — 17,26

ПК 48.12-11 A i -V 10, 18 — 10,88 ___ ___ — — — — — 4, <6 4.10 4,10 4,10 8,26 —- — - 2 5 , Ц

ПК 48.1-11 A t - v ___ 11,30 11.50 __. H I — — — г», is 4,Ю 2,74 2 ,7 4 1 6,90 — ~~ И . 4 0

ЬПК 48.12-11 At- v 10.88 ___ 10.88 к ,  n . .— - — 11,80 — A. 18 4,16 2.86 « . i t 18,88 з ,е б 3,28 33 ,0 4

ППК-48.7-11 Ат “V K , $ 0 11,50 _ _ lt,8_6__ — 11,80 — 4, 10 4.(6 ?,бо_ 2 ,60 18,6? 3,28 3,28 3 3 ,4 0

П SI .  I f - 7  n __ ___ 6, М __ — «3 ,8 1 30,00 — 3.64 3,64 22,20 22,20 59, 88 — —  ■ 59 ,8 8

П 4 8 . 1 2 - 7  R _ ___ 5,52 __ U , S t — 20 ,4 4 2 ,5 ? — 2,52 18,72 18.72 41 ,6 6 — — 41 ,66

R 4 8 . 7 -  *1 n ■ 4 ,84 11, 42 — — 16,26 2,5? — 2.52 9,50 9.50 2 8 ,2 8 — 2 8 ,2 8

П 2 7 . 1 2 - 1  R ___ __ ___ 3,8 6 ! .  6 0 __ Н Г ” — 6, И 2 . 5 2 — % 52 11,14 11,14 20 .1 8 — —• 20,18
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