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Техническое описание 
Номенклатура плит 
Пдита П I
Ведомость расхода стали, кг 
Плита П 2 ’
Ведомость расхода стали,кг 
Плита П 3
Ведомость расхода стали.кг 
Каркасы КР1;КР2 ’
tepnacw КРЗ;КР4;КР5 
иркасы КР6;КР7 
каркас КР8
Каркасы KP9;KP10;KPII;KPI2;KpI3 
Сетка CI 
Сетка С2
Сетка СЗ .
Сетка С4 
Сетка С5 
Сетка Сб
Изделие закладное MHI 
Изделие закладное МН2т;МН2н; № 3 т ;  
„ • МНЗн
Стержень гнутый

2
10
II
16
17
22
23
27
28 
28 
29
29
30
31
31
32
32
33
33
34

35 
35
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I. Обща» часть.

1.1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи ребристых 

плит перекрытий высотой 600 мм, длиной 5550 мм и шириной 1485 

и 7Н0 мм*

Плиты шириной 1485 мм разработаны в двух вариантах:

- с напрягаемой арматурой класса Ат-1УС и Ат-УСК

- с ненапрягаемой арматурой класса А-Ш

Опалубочные размеры плит отличаются шириной продольных ребер, 

для плит с напрягаемой арматурой равных - 120 мм; для плит с 

ненапрягаемой арматурой - Т35 мм.

1.2. Плиты шириной 740 мм разработаны с ненапрягаемой ар­

матурой класса А-Ш.

1 . 3 .  Плиты , изготавливаются из бетона класса ^В40 .

■■ %\ [ ~

1.4. Напрягаемая рабочая арматура принята в плитах из усло­

вия их применения в слабоагрессивной газообразной среде.

1.5. В марку плит,помимо изменения обозначения класза на­

прягаемой арматуры, должен быть введен показатель проницаемости 

бетона, который принимается в зависимости от конкретных условий 

воздействия, степени и вида агрессивной среды (см.г 2.5 ).

1.6. Значение равномерно распределенных натру юк, класс 

бетона, величины предварительного напряжения в арматуре приве­

дены в табл.1.
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2. Указания по применению.

2.1* Плиты предназначены для использования в подвальных 

помещениях производственных зданий и могут быть применены:

- в отапливаемых зданиях в условиях эксплуатации при тем­

пературе не выше +50°С;

- в неотапливаемых зданиях, эксплуатируемых на открытом 

воздухе при расчетной температуре наружного воздуха до минус 40°с 

включительно;

- в зданиях и сооружениях эксплуатируемых в условиях слабо­

агрессивной среды;

- в зданиях и сооружениях,возводимых в несейсмических рай­

онах и в районах с сейсмичностью до б баллов включительно.

2.2. При применении плит должны быть учтены требования 

СНиП 2.03.11-85 в части назначения показателей проницаемости и 

водонепроницаемости бетона.

2.3. Применение плит в условиях постоянного воздействия 

температуры выше +50°С, а также в неотапливаемых зданиях, экс­

плуатируемых на открытом воздухе при расчетной температуре на­

ружного воздуха ниже минус 40°С, допускается при соблюдении до­

полнительных условий, устанавливаемых в конкретном проекте, в

соответствии с требованиями СНиП 2.03.01-84* и СНиП 2.03.04 -84 . 

и оговариваемых в заказе на изготовление плит.

2.4. Предел огнестойкости плит - 0,75 часа.

2.5. Указания по маркировке плит.

Плиты обозначаются марками,состоящими из буквенно-цифровых 

групп, каждая из которых содержит следующие характеристики:

- первая группа - обозначение вида изделия (П плита) и

порядковый номер типоразмера: , '

П1 - длина 5550,ширина 1485 мм, ширина продольных ребер 

120 мм;

П2 - длина 5550, ширина 1485 мм, ширина продольных ребер 155 м м ;

ПЗ - длина 5550, ширина 740 мм, ширина продольных ребер

120 мм;

- вторая группа - величина условной несущей способности в 

кПа, обозначение класса рабочей арматуры •

- в третью группу при необходимости вносят также другие обо­

значения, характеризующие отличия от типового решения плиты 

(дополнительные закладные изделия, мелкие вырезы и т.д.). 

Примечание. В марках плит предназначенных для эксплуатации в

агрессивной среде в третьей группе проставляется 

прописными буквами показатель проницаемости бетона 

(Н,П,0) - см. п.2.2.

Например: П1 - 1АтУСК.

3. Основные положения по расчету.

3.1. Расчет и конструирование плит произведены в соответст­

вии с требованиями СНиП 2.03.01-84*, СНиП 2.03.11-85

СНиП 2.01.07-85 и СНиП 2.01.07-85 

(Дополнения.Разд.Ю,Прогибы и перемещения).

3.2. Плиты рассчитаны как шарнирно-опертые балки таврового 

сечения, третьей категории трещиностойкости. Расчетная схема 

полки принята в виде плиты, опертой по контуру.

3.3. Равномерно распределенная нагрузка от собственного ве­

са плит (с учетом заливки швов) принята:

для плит шириной 1485 мм, с шириной продольных ребер 1 2 0 м н  

5,Ъ4- кПа при ^  = I и 5,87 idla при ^  > I ;

дла плит шириной 1485 мм,с шириной продольных ребер 135мм 

5/6кПа при ^  = I и £, 0^кПа при X i >  I;

для плит шириной 740 мм €г3 кПа при ^  *1 и Z ?  кПа 

при Х*)'1 -

Г
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Примечание. Коэффициент надежности по наугрузке ft принима­

ется для нормативной нагрузки, равным I, для рас- 

, четной - 1,2, для расчетной от собственного веса- 

- 1 , 1 .

ТАБЛИЦА 4

м а р к а
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п Г -  2. Аг Э С 20 ,0 97,0 3 0 2 0 500

99,0 119,0 61*0 2 8 40122

п а -1 А Ш 65,0 78,0 0 2 8 + 0 3 2

П 2 - 2 АШ 76,0 92,0 2 0 3 2

п а - з а ш
*02.,0 12.5,0 0 3 6 + 0 4 0 •—
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Э.4. Рдсче*««* " Г ' ' "

А .

f4. Технические требования.

4.1. Бетон.

4.1.1. Материалы, применяемые для приготовления бетона, 

должны соответствовать действующим стандартам или техническим 

условиям на эти материалы

2.1.2. Класс бетона принимается в соответствии с указанным 

в табл.1.

4.1.3. Средняя плотность бетона с учетом арматуры принята 

- 2500 кг/м3.

4.1.4. Марка бетона по морозостойкости и водонепроницаемо­

сти назначается в конкретном проекте в соответствии с требсвани- 

ями главы СНиП 2.03.01-84 в зависимости от природно-климатичес­

ких условий района строительства и режима эксплуатации.

4.2. Арматура.

4.2.1. Рабочая арматура плит предназначенная для примене­

ния в зданиях при воздействии слабоагрессивной среды предусмот­

рена: стержневая термомеханически упрочненная арматурная сталь 

класса Ат-УСК и Ат-1УС по ГОСТ 10884-81; горячекатаная арматур­

ная* сталь класса А-Ш по ГОСТ 5781-82 (допускается применять вме­

сто арматурной стали класса А-Ш, арматурную сталь класса Ат-1УС 

без изменения количества и диаметров рабочих стержней).

4.2.2. Напрягаемая стержневая арматура должна применять­

ся в виде арматурных изделий, имеющих по концам постоянные ан­

кера (высаженные головки или опрессованные обоймы,или спирали).

4.2.3. В качестве ненапрягаемой арматуры сварных каркасов 

и сеток применяется стержневая арматура класса А-Ш по ГОСТ 5781-82 

и арматурная проволока класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80

7.1*00.4-22.4-ТО

25071-
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4.3. Изготовление плит.

4.3.1. Плиты рекомендуется изготовливать по агрегатно-по­

точной технологии с натяжением арматуры на стальные формы.^

4.3.2. Проектное положение арматурных изделий и толщину 

защитного слоя бетона обеспечивают фиксаторами (прокладками) 

из плотного цементно-песчаного раствора или пластмассы.

Применение стальных фиксаторов не допускается.

4.3.3. Натяжение арматуры осуществляется электротермичес­

ким способом.

При натяжении электротермическим способом термомеханически 

лрочненной арматуры должны производиться контрольные испытания 

Зразцов стержней на растяжение после электронагрева в соответ­

ствии с требованиями ГОСТ 12004-81 и ГОСТ 10446-80. *

4.3.4. Величины предварительных напряжений в арматуре 

приведены в табл.1.Предельные отклонения величины напряжения дол­

жны приниматься в пределах -10%.

4.3.5. Усилия натяжения на плиту получают умножением суммар­

ной площади напрягаемой арматуры на усилие предварительного на­

пряжения в соответствии с табл.1.

4.3.6. Передаточная прочность бетона Rep , при которой про­

изводится отпуск напряжения арматуры должна быть не менее 70%

от проектного класса и не менее величин, указанных в п.2.6 

СНиП 2.03.01-84*.

4.3.7. Отпуск натяжения арматуры необходимо производить 

плавномгновенная передача усилия на бетон, не допускается.

4.3.8. Значение действительных отклонений геометрических 

параметров и требования к качеству поверхности и внешнему виду 

должны соответствовать указанным в ГОСТ I30I5.2-8I.

5. Правила приемки.

5.1. Приемка плит должна осуществляться в соответствии с 

требованиями ГОСТ I30I5.I-8I.

Плиты должны быть приняты техническим контролем предприя­

тия-изготовителя.

Номенклатура показателей плит и параметры.технологических 

режимов, подвергаемых контролю, устанавливают согласно 

ГОСТ 1ЪВ15Л-8*.

5.2. Перед началом массового изготовления плит, а также при 

изменении технологии изготовления, следует провести заводское 

испытание первых образцов плит нагружением до достижения конт­

ролируемого предельного состояния (по прочности, жесткости й 

трещиностойкости).

Текущий приемочный контроль качества плит выполняют неразру­

шающими методами .

5.3. Приемку плит осуществляют партиями. В состав партии 

должны входить однотипные плиты, изготовленные по одной техноло­

гии и из материалов одного вида и качества. Размер партии не 

должен превышать 100 плит.

Партия плит оценивается по результатам приемочного контроля 

отдельных изделий, число которых должно составлять не менее 10% 

количества плит в партии и не менее трех плит.

H 00. J -  2 2 . 1 - т о
2 5 0 1 '! -п 9  л
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6. Методы испытания и контроля.

6.1. Испытание плит нагружением, приемочный контроль не­

разрушающими методами, оценка качества плит по показателям про­

чности, жесткости и трещиностойкости должны производиться в со­

ответствии а ГОСТ 8829-85.

6.2. Испытания сварных соединений арматурных и закладных 

изделий и оценку их качества следует производить по ГОСТ 10922-90.

6.3. Оценка плит по прочности производится по величине раз­

рушающей нагрузки, жесткости - По величине прогиба конструкции, 

а трещиностойкости - по величине раскрытия трещин.

Величины контрольных нагрузок при испытании на прочность, 

жесткость и трещиностойкость, а также величины контрольных про­

гибов ( ) приведены в табл.2.

6.4. Прочность бетона на сжатие следует определять по 

ГОСТ 10180-90.

6.5. Схемы испытания и перемещения плиты приведены на л.7.

7. Хранение,транспортировка и монтаж.

7.1. Хранить и транспортировать плиты следует в соответст- ' 

вии с требованиями ГОСТ I30I5.4-84.

7.2. Хранение и транспортировка плит производится в рабо­

чем (горизонтальном) положении.

В штабеле между плитами в зоне опорных закладных изделий 

должны устанавливаться строго по одной вертикали деревянные ин­

вентарные прокладки (ширина прокладки назначается с учетом проч­

ности древесины на смятие).

_______________________________________________________ К

7.3. Плиты должна храниться в штабелях, рассортированные по 

маркам. Высота штабеля плит не должна превышать 2,5 м.

Прокладки под в тжний ряд плит должны укладываться по плот­

ному, тщательно выровненному основанию.

Не допускается описание плит в штабеле по трем зкам.

7.4. Транспортировка плит должна производиться с надежным 

закреплением, предохраняющим их от смещения.

7.5# Погрузка, транспортировка, разгрузка и хранение плит 

должны исключать возможность повреждения изделий.

7.6# Не допускается транспортировать плиты,отпускная про­

чность которых не соответствует ’требованиям ГОСТ I30I5.0-83.

7.7. Перевозку плит автомобильным транспортом следует про­

изводить в соответствии с указаниями главы СНиП 3.01.01-85 "Ме- 

занизация и транспорт" и "Руководством по перевозке авгА (мобиль­

ным транспортом строительных конструкций", Стройиздат, 1980г. ■

7.8. При перевозке плит железнодорожным транспортом следу­

ет руководствоваться "Техническими условиями погрузки и крепле­

ния грузов", издание "Транспорт", МПС 1967 г.,Глава У, Железо­

бетонные конструкции и "Сборником правил перевозок и тарифов 

железнодорожного транспорта СССР", МПС, 1984 г.

7.9. Подъем-плит следует производить в соответствии со 

СКиП 3.03.01-87, при этом нагрузка от собственного веса должна 

распределяться равномерно между четырьмя петлями.

7.10. После монтажа швы между плитами должны быть тщате гь- 

но заполнены цементным раствором или бетонок класса не ниже 815 

(на мелком заполнителе)•

Зазор между ригелями и торцами плит должен быть заделан 

на всю высоту.

Ш 0 . Л - 2 2 . - Г - Т О
АМС7

5
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https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Тлслтул 2

• М орк а  
п л и ты

Контрольные робномер 
распределенные нагрузк 
д л я  оценки прочности л 

„ Р к ,  кПа .

но
и
лит

Контрольные робнолерно распределенные нагрузки „ Р п р ,  к П а  и 
контрольные прогибы от кратковременной нагрузки им  для 

оценки плит при Возрасте бетона к поленту испытания 6 сутках

14f 28 100

При
с=1,4

При
с±1,35

При 
С 11,25

при
0=1,$ Рпр Рпр J*K Рпр ч/*

П1 —  1 А т !  СК н е ,  Л - — 102,1 6 1,1 ! 4,2 6 1,2 4 ,0 5 9 ,3 3 ,3 0,10

П1 - Z A r l C K 158,3 - — 138,1 84,1 7,6 83,1 7,4 8 0 ,4 7,2 0,1Z

П1 - З А т Ч С К т , э - — 112,3 106,5 11,9 104,6 11,3 100,1 10,8 0 ,11

Л/ -/ А тШ с 126,3 — 105,4 6 6 ,6 5 ,0 6 5 ,8 4,7 63,4 4 ,6 о, 14

Л/ -2 А тШ с . - 159,1 — 133,6 8 5 ,4 7,0 64,1 6 ,7 80,8 6 ,3 0,21

П 1 -З А т З с - 195,6 — 163,9 106,2 11,0 104,0 10,5 9 9 ,5  • 10,0 0 ,2 3

Л2 -  1АШ — — 130, в 100,4 6 5 ,6 9 ,3 6 5 ,6 9,1 6 5 ,6 3,1 0,51

ЛЯ -2 А Ш - - 152,3 111,2 76,8 10,1 16,8 10,0 16,8 10,0 0 ,5 6

П 2 - З А М — — 201,9 156,0 102,7 10,8 102,8 10,7 102,8 10,1 Q ,6 Z

П З  -  1АШ - - 140,3 106,6 71,6 6 ,1 11,6 6 ,5 71,6 6 ,5 • 0,54

Л З - 2 А Ш  ■ - - т , а 151,2 100,0 8 ,9 100,0 8 ,6  - 100,0 8 ,6 0,54
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Перечень используемых нормативных документов.

-ри проектировании: 
-. СНиП 2,03,01-84* Бетонные и железобетонные кон­

струкции.

2, СНиП 2.03.04-84 Бетонные и железобетонные кон­

струкции, предназначенные для 

работы в условиях воздействия

3. СНиП 2.03.11-85

повышенных и высоких температур. 

Защита строительных конструкций 

от коррозии.

4. ГОСТ 23009-78 Конструкции и изделия бетонные 

и железобетонные сборные.Услов­

ные обозначения (марки).

5. СНиП 2.01.07-85 Нагрузки и воздействия. Дополне­

ние. Раздел Ю.Прогибы и перемеще­

ния.

6. СНиП 3.01.01-85 Организация строительного произ­

водства.Глава 5.

7. СНиП 2.01.02-85 

При изготовлении: 

ГОСТ 5781-82

Противопожарные нормы.

Сталь горячекатаная для армиро­

вания железобетонных конструкций 

Технические условия. .

ГОСТ 6727-80 Проволока из низкоуглеродистой 

стали.Холоднотянутая дня арми­

рования железобетонных конструх- 

ций.Технические условия.

9

ГОСТ IB£S=s-S Сталь стержневая термически и

РОСТ 13015.2-61

термомеханически упрочненная 

периодического профиля. 

Конструкции и изделия бетонные 

и железобетонные сборные.Правила

ГОСТ 130X5.3-81

маркировки.

Конструкции' и изделия.Бетонные и 

и железобетонные сборные.Доку­

мент о качестве.

ГОСТ 13015.4-84 Конструкции и изделия бетонные

ГОСТ 17624-87

и железобетонные сборные.Прави­

ла транспортировки и хранения.

Бетоны.Ультразвуковой метод оп­

ределения прочности.

Конструкции и изделий железобе­

тонные ,

ГОСТ 17625-83 Радиационный метод определения 

толщины защитного слоя бетона,

размеров и расположения арматуры 

ГОСТ 22690.0-88 Бетон тяжелый. Общие требования

ГОСТ 26633-85

„ к методам определения прочности 

без разрушения приборами механи­

ческого действия.

Бетон тяжелый. Технические усло­

вия.

Лист
J.ltOO, -1- 2 2 . 1  - т о  8

25071-02 10
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Марко плиты
Ширина 
ребра, 
6 rm

Класс
бетона

Расход
материалов Массаt 

тБетон,
м3

Сталь,
кг

m  -  jatJ ck

Ш В 40 и»

1518

Л1 -2 A tJCK 187,1

/7/ -  3AtY ct • Zkbtk

m  - iArWc №,k
Л1 — 2 AtNc 193,1

tU -3 A rS C Zk6.it

П 2 - 1АШ
№ ью и  6

310,8

МЛ2-2АЖ Щ к
/72 -3  AM. Ш,2

М арка п л и ты
Ш ирин а  

р е б р а , 
В мм

К л а с с
б е то н а

Р а с х о д
материалов М асса т

7
Б е т о н ,

н3
С т а л ь . 

к г

ПЗ-1АШ
120 ъно {f 01

2 к 8 ,8
2,61

П З -2 А Ш 2 9 6 ,1 .

<.400.1- 22.1, - « и
ГА.МН̂.ПР. МУ5ЫК0 № £л Стадия Лист Листе

н о и е н н ш ш р 1

Н. КОНТР. ПУЗЫКО ,/W
Ш Т нш проиг *4*

Z S O l f O Z
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Марка Лоз ИаименоВание Кол Обозначение документа 1 -
1

Марка Лоз Наименование Кол Обозначение докумс

1 Каркас КР1 2 1А00.1 -22.1 -  А 9 Стеро/сень напрягаемый

2 Каркас КР6 2 i.Aoo.f - 2 2 .1  -6 П1-ЗАт1СК ф22Ат1СК
3 Каркас КРЗ 3 IM 0 .I-2 Z .I-S 6=5550-, 16,6кг 8 Без чертежа
А Сетка С1 1 1.А00.1-2 2 . У -  9
5 Сетка СЗ Z / , 4 < Ш  -  2 2 . /  -  11 Лоз. 1...8 см. плиту П1-1Ат¥СК
6 Сетка С6 3 1.А00.1 -22.1 -fA 9 \ Стержень напрягаемый

ПНАтЮк
7 Сетка С5 4 i.Aoo.f - 2 2 .1  -13 ПМАтШС ф22АтШс
д изделие закладное МН1 А 1.400.1 -22.1 -15 6-5550; 16,6КГ 4 Без чертежа
9 Стержень напрягаемый

ф20Ат7ск Лез 2,А...8 см. плиту Л1-1Ат1СК
6-5550;  У З ,  7  кг А Без чертеэ/са 1 ;; Харкас КР2 2 1А00.1 -22.1-А

10 Бетон класса ВАо
*  I Каркас КРА 3 1.Аоо.1-  22.1-5

Ю 2500гм3 / ,о Ш -гкШ 9 I Стержень напрягаемый

i
Ф 20 АтRC

Лоз. 1,2.,А...8 сп. плиту Л1-/Ат]1ск j 6=5550- 13,7 кг 6 Без чертежа
3 Каркас КРА 3 i.Aoo.1-22.1-5 \

M-2hlCK 9 Стержень напрягаемый Лоз. 2,А--’ 3 СМ. плиту Л1~ 1АтЦСК
ф20Ат1ск 1 Каркас KPZ 2 1.400.1 ~22. -4

e~5S50;  / 3 , 7  КГ 6 Без чертежа 3 Каркас КР5 3 1А00.1- 22.1-5
Л1-ЗАтШС 9 Стержень напрягаемый

Лоз. 2 , 4 . . . 6  сп. плиту Л1~1АтУСК ф22АтЩ_С
[Н-ЗАт¥СК 1 Каркас КР2 2 1.400.1-22.1-4 6=5550; 16.6кг 8 Без чертежа

3 Каркас КР5 3 1А00.1-22.1-5

А Р М А Т У Р А  к л а с с а  A r - 5 . G R  м А т - ! 1 С  ПО ГОСТ

25071-о г
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Р а с п о л о ж е н и е  напрягаем ой арм атуры  

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

Марка
плиты Рис.

П< -  1P,rJCK 1
/7/-2АтГеЛ 2
П1 -ЗАт^СК 3
ГИ'- 1АтПс 1
П1 — ZArWC 2
IU - ЗАтЕс .3

Аист
1.400.1 -  22./-/ S

tSCff С?2

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



U
h

S
. Ы

~ 
п

о
д

л
 j 

П
о

д
п

и
с

ь
 

и
 д

а
та

 \ 
В

з
а

п
.Ш

1
§

л
\

/ 6.
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Марка
п ли ты

класса арматура класса Орпатирная сталь 
г  к л а с с а Прокат

0 5 щий
расходАт-VCK At-R c • А-Ж Вр-1

Всего А-Ш Ас-1 0235
Всего

ГОСТ /0884- 8/ ГОСТ 10884-81 Всего ГОСТ 578 / - 82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 19903-74 *

Ф20 022 Цтого Ф20 022 / /Г0Г0 Ф6 08 ф/2 0 /4 0 /6 0/8 020 ДОгого 05 итого фю итого 0 /6 итого S'-12 U w r o

m - i A r l C K 54,8 — 54,8 — — — 54,8 26,4 7,0 20, 1 — 7, / — — 60,6 22,2 22,2 82,8 4,0 4,0 8,0 8,0 8,2 8,2 20,2 157,8
Л1-2Ат¥СК 82,2 __ 82,2 — — — 82,2 26,4 7,0 20, / — — 3,0 — 62,5 22,2 i\22,2 84,7 4,0 4,0. 8,0 8,0 8,2 8,2 20,2 187,1

Л { - 3 AtJCK — /32,8 /32,8 — — — /32,8 26,4 7,0 2,0 24,7 — — 7/,2 22,2 22,2 33,4 4,0 V 8,о 8,0 8,2 8,2 20,2 246,4

[Ц-1АтШ С — — — — 66,4 66,4 66,4 26,4 7,0 20, / — V — — 60,6 22,2 2 2 , 2 82,8 v 4,0 8,0 8,0 8,2 8,2 20,2 169,4

/ 7/—2  ArJVC — — — 82,2 — 82,2 82,2 26,4 7,0 2,0 24,7 — 3,0 — 63,/ 2Я,2 122,2
j

91,3 V 4,0 8,0 8,0 А * 8,2 20,2 1 9 3 , 7

Щ -в А тШ с — — — - /32,8 /32,8 /32,8 26,4 7,0 2,0 24,7 — — 7/,2 22,2 i -2,2 33,4 \0 4,0 8,0 8,0 8,2 8,2 20,2 246,4

изделия закладные

Разраб
Пробери*

Й-контр.

Не&данобаj j
БекетоВа [ f A O O . t - Z 2 . f - i P C

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  

с т а л и ,  к г

Стадия Аист А истов
Р 1

щ ш т и
П У З Ы К О S E . ' .
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M *f>#* m //£ M £ /7 f £ £ # £ /£ tin t. 2 f2 W Y f№  <?££У#£*Г£

/7 ? - //I f f

r jtb f# /r c  M 9 Z 1 H 0 O .i-3 2 .i-8

z w r s c  Jt7>7 / IHOO-4-22.4 - 6

3 ##/> лг#с /'* J 3 1.000. 1-22. 4 - 3

4 f£ /rr# /7  * / f l  Ш .1-22.Ч  - g

S Z£/77AfZ £ 3 z /.т . / г г . /  - и

3 Z£/77Af£ C £ 3 1 000 .4-22 .1  -1 0
7 £/3& *££ S tA '/r/rd '& M tr 2 1.000.1-22.1 - I t

Z M torw  M /w Z *2£ /££ £ * z 1.000.1-22.4 -  46

$ #£/»#£** Л¥£Г4/* 4 1.000.4-22.4  -11

fc U ra *  ***£*£ £ 4 £

7 ) / f £ f  /7  9 /7 4 663 0B p U  Ж  A

/& -г* М

/ A fr£**c £ //3 z 1 .0 0 0 .1 -2 2 .4 -8

/ Z * /r* c  £Z 7 2 t . т . 1 - 2 2 . 4 - 6

3 Jfrfitrse W * 3 1 .000 -1 -22 .4 - S
9 Z £*7££  c f f 1 .0 0 0 .4 -2 2 .1 -9

3 Z £ * 7 £ f £ 3 Z !. 000 .1 -22 .1 - H

6 Z£*?£/7 £ t 3 1.000-1-22. f - 40

7 l6 fe /n /£  S *r**2*7£/f£2r 2 L 0 0 0 .4 -2 2 .4 -4 6

f £ /jfew £  ///W # / W 2 * 2 1 .0 0 0 .1 -2 2 .4 -4 0

3 3*Г£/>#£*4 /5v y p /t? 1 .0 0 0 .1 -2 2 .1 -1 7
fff £ & * // ****** £ 4 *  !

24JS M M 3 { 7 s 663 О Е р ТВ Ж А

i
____________________ _ i

//* /# * 273. M *i/*f£#££*#£/£ ГЗА. 23А?*АУ£**£ 2**y*£//*r*

f Z*£** c £/>// 2 400O.1-22.1-8

/ *#***£ 2 2 7 Z 1.000.4-22.1-6

3 #*£*** Z Z S 3 1.000.1-22.4-S

9 f£ * 7 * *  */ f 1 .000-1 -22.4-3

w - s * f f
3 & /77** f j z 4.000.1-22.4 -  44

£ б£*7АГ* £6 J 4000.4-22.4-40

7 t/sZ£**£ J****Z/*?£ /W Z r 2 4.000.4-22. 4- 16
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пространственного каркаса в форму.
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П а р к а
каркаса Лоз. НаименоВаиие • Кол. П а с с а  

ед., к г
П асса
каркаса,

к г

КР1
1 Ф12АШ t 6=5100 2 4,53 12,572 фб АШ, 6=585 27 0,13

КР2 1 ф м ш , 8- 5100 2 6 J 6
15,63

2 ФбАШ, 8=505 27 0,13

Лрнатура класса А~Ш По ГОСТ5761-62

Разро5.
Пробери*

НеусданоВЬ
Бекетова %сли 1.400.1-22.1 - 4

Каркасы КР1,КР2

Н. контр. Ъ уз ы ко i A U i

Стадия Л и с т  \ АистоЕГ

цниипромзаши

IМ
м0

. it
*л

оЫ
\П

од
пи

сь
 о

 Р
от

а 
\в

зи
п.

26

А

Марка
каркаса Лоз. Л а й к е  нобание Иол. Масса 

ед., кг
Мосса
каркасе

к г

1 ф1бАШу 6= т о 1 2,2/

КРЗ
2 фбАШ , 6=1350 1 0,30

3 51
3 фбАШ , 6=250 /4 0,06

4 ф 16АЖ, 6 = 50 2 0,0 8
1 Ф 18 а ш , е= т о 1 2,80

КРМ 2 ф б А Ш , 6-1350 1 0,30
4,М

3 фбАШ , 6=250 14 0,06

4 ф 18 АШ, 6=50 2 0,10 •
1 ф 2 0 А Ш , б - т о / 3,45

КР5 2 фбАШ, 6=1350 1 0,30
4,83

3 фбАШ , 6-250 /4 0,06

4 ф20АШ, 6=50 2 о,п,

Лрнатура класса А-Ш по ГОСТ 5781-52

ЯШ Ш
шяяшшшш я я

г =
■ ■

h -

ЯУЭЫКО —

1.4 00.1 -22.1 -5

Стадия

Каркасы КРЗ, КР4, КР5

Лиг, г ЛастоВ

Р Ш Ш З /
25071-Г*  29
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Л р н а т у р а  к ла с с а  А-Щ по ГО С Т  576/ -8 2

Незрданоба &.ЗЙЭ0

Марка
каркасаЛоз. Наименование Кол. Масса 

ed.f кг
Масса
каркасакг

КР6
КР7

1 ф8АШ, 8 = 1280 1 0,51
4,52 ф12АШ, 8 = 1110 1 1,00

3 ф 8 АЖ* е = 585 . 13 0,23

Разраб.
Проверил Бекетова 1.400,1-22 .1 -6

ЛистоВ

Каркасы KP6tKP7

~к нтр. Муэыко

Стадия Лист

ц н т р о т ш

-г
29

А

5
5

М арка
каркаса Лаз. Наименование Кол. М а с с а  

е д к г
М асса  
каркаса, 

к г

КР8
1 Ф 12 АШ » е = 560 1 0,50

г,в2 Ф8АШ7 0=360 1 1,14
3 фдАШ7 8 = 585 5 0,23

Лрнатура к л а с с а  A-JU по ГОСТ 5781-82

^ра6:\Неордаф 
Проверим Бекетова

\ } 
t--------------

)

Н.контр. Музыка Ш $ 1

1.400.1 -  2 2 .1 -7

Каркас KPQ

Стадия Аист Листов
Р 1

ЦНИШШНИИ
2 5 0 7 1 -0 2  З С
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ГОСТ 14098-85-К1-Кт

Размеры сборных шбоб

Тип шба N1 2 ) / ,  
н м

^ 2 ,
М П

h ,
М М

в ,
м м

с ,
m

3 2 A I 2 8  A i Ч \Н 2 3 0 '

3 2  А Й 32 А ! X 16 2 6 0

М А Й 3 6 A I 9 \ Ь 2 9 0

m l 25 А | Ч <li 2 0 0

2 8 A l .  2 8 A S Ч \k 2 3 0

Соединение стержней /юз. 1 с поз. 2 производить 
элсктродугобои сборной прерывист ы ми шСсми 
электродами 350.

ВО

Марка
каркаса Поз. Наименование Кол. Масса

ед.,кг
Масса
каркаса

КР9

1 Ф32АЩ, €=5500 2 34,70

/39,3 5% ф 28АШ 7 6 = 5000 2 24,15

3 ф 16АЛ}? 6*5150 1 г :з
4 Ф12АШ, 6=585 26 0,52

КРЮ

1 фЗгАШу 6 = 5500 г 34,70

161,252 032А//7, 6=5000 2 31,55
3 Ф 18 АШ, 6=5150 1 10,29
4 Ф14АШ, 6=585 26 0,71

ПРИ

1 Ф40АШ, 6 = 5500 2 54,26

225,952 фЗбАШу 6=5000 2 39,95

3 ф20АШу 6 = 5150 / 12,69

4 Ф16АШ, 6=585 26 0,92

КР12

1 ф 25 АШ, е =550О 2 21,12

94,51
2 ф25АШу 6=5000 2 19,20

3 ф 12 АШ, 6=5150 / 4,57
4 ф 10АЩ, 6 = 585 26 0,36

KPib

1 Ф 28 АШ у 6=5500 2 26,56

117,70Z Ф 28АШ, 6=5000 2 24,50

3 Ф14АШ, 6=5150 1 6,22
4 фЮАШу 6=585 26 I 0,36

Лрматура класса А ~Ш по ГОСТ 5781 -62

Разраб.
Рассчит.
Проверил

Иеордансбс
Баранова
Пирхалин̂

Н. Контр. Музы ко

1.400.1 -  22./ —  8

Каркасы
КРЭ,КРЮ,КР11,КР12, КР13

Стадии Лист Л(
Р

I H M f f i M i
25071-02 44
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Парка
сетки Лоз. Наименование Кол Масса

ед., КГ
Масса 
сетки7кг

С1
1 фбАШ, e-S350 7 1,13

15,Э
2 Ф6АШ, 6=1260 27 0,28

Лр матура класса А~Ш по ГОСТ 5761 — 82

~г----гг'аэроб Нез/еданоба СВрГаЛ -̂--
1 1 . 4 0 0 . 1 - 2 2 . 1 - 9роберил БекстоБсг

.

С е т к а  С 1

Стадия Лист Листов
“ Р  1 1 /

ш в ж ш мГ _____ l___
—\Г,контр\Е В Ш Ш 1 М Е 8 1

3i

3

I;

Марка
сетки Поз. Наименобание Кол. Масса

ед.?кг
Масса
сетки,кг

С2 1 фбАШ, е=5350 3 1у19
6,5

2 фбАШt в -500 27 0,11

Лрматура класса А~Щ по ГОСТ 5761-82

<3

I

$35225
1Л.КЛ Шл'?УЛ

шял
■■■

1.400.1 -  22.1 — 10
1____:
М \Стдия Лист \ Листов

с? • ; г ц I n  1 1Л 1 1 *
С е т к а  С 2  h  7 ___  ~

I . К. контр. Музыка т р & А —  • ц н т н м ш и

2 5 0 7 f- 2 ?
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А
6 согнутом биде

1
А -  I шаг 2 0 0

. 5 |  ,

Линии 
сгиба \

' / . .
1

ч А §ч-

i /
<

\  ГОСТ 14038-85-К1-Кт
/80

25 loo 200*25*5000 25

5 /50

Парка
сетки Лоз. Наипенобание Кол. Пасса

ед.9кг
Масса
сетки,кг

СЗ
/ ф5Вр1 у С*5150 - 4 0,73

5,86
2 ф5Вр! у С* 650 27 0,10

Лрматура класса Вр-Т по ГОСТ6727-во

\Ш П ЗШ 2Ш ЕШ & £!& \---
_ „
—■ -

И. ко игр. Музы ко

i.400.1 - 2 Z . 1 - H

С е тк а  СЗ

[чийл-1 Wi ТГТ^ГИЛ
р  \ 1 1

ц н и т и з м и ш

Ш
Ш

Ш
I

1 3 2

.
о!-- з

/Г*-
t

а

и  * Y------------- гг $

8«0
' /  Айкай 1

сгиба \
J

1

1
— &2

ч — 1

25

Г'N
\ ГОСТ 14038-88-К1-КТ
то 200х 25*5000

*>М

25
5150

6 согнуты биде

А Г о
■*- 1 I

то

Парка
сетки Лоз. Наипенобание Кол. Пасса

сд.,кг
Пасса
сетки,кг

С4
1 ф5Вр1 , С«5150 6 0,79

8,25
2 ф5Вр1, В* 650 27 0,13

Лрнатур а класса Вр~1 по ГОСТ6727-ВО

**--«- \Н е& д о н о б а ш ж
/ .4 0 0 ./  -  2 2 . / ~ / 2ф Ь р и л Б с к е т о В а

С е т к а  С А

С т а д и я  Л и с т  \ Л и с т о в
р I i 1'

ц н т т
М у з ы к о

2507i-02
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Марка
сетки Лоз. Наименобамие Кол. Масса 

ед., кг
Масса 
сетки,кг

С5
1 ф5Вр1 , В* 650 5 0,10 1,50
2 ф5Вр1 , е=ЮОО 7 0,154

Лрматура класса Вр- I  по ГОСТ 6727-В0

1.400.1- 2 2.1- 13

Сетка С5
47. -нтр. Музы по fo * l'

Стадия Аист АистоВ

Р Ш Щ А Н Н И

зз

ш аг 200

&ж

350 100*3*3%

\ ГОСТ 140Э8-в5-К1-Кт

7 350

1000

Марка
сетки Поз. Наименобание Кол. Масса

ед.7кг
Масса
сетки,кг

С6
1 ф5 B p J ,  6=1000 4 0,154

i,33
2 ф5В р 1 , В = ю о о 5 0,154

Лрматура класса Вр~1 по ГОСТ 6727-80

РЬзраб.
Пробери* Бекетоба

tfefdcHwa&Cfof-
1.400.1-22.1-  14

Стадии Аист Аистоб
Р 1

ДНИИПРОИЗДАНИЙ
Сетка С6

Н.КОНТр.\ МУЗЫ КО урьМ ''
2 5 0 7 1 - 0 9  А  А
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34

2-2 Поз. 2

J ?

/ -  /

/7(73. 3

15

М а р к а
Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асса  
е д к г

М асса
изделия,

к г

п т

1 - 120x12, С =180 1 2 ,0 4

5 ,0 42 ф 1 6 А с П ,  6 = /270 1 2,00

3 ф 10 АШ  7 6 -4 0 0 4 Г:,2 5

1. Лрматура класса Ас-]1и А-Ш по ГОСТ 5781-82.
2. Прокат листобои по ГО С Т  1 9 9 0 3 -7 4 *марки С 2 3 5  Г О С т  2 7 7 7 2 -8 8 .

РазраВ.
Лроберш Бскстрба

И. контр

HeopdaNofci -

УЗЫ ко Jfttfof

Уби* 7. 400.1- 22.1 -  15

Изделие закладное МН1
Стадия Л и с т Л и с то б

Р 1

25041-02 35
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